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Egyre tobb miianyag-feldolgozd hasznal tisztitd granulatumot ahhoz, hogy minél hatékonyabban tudjon atallni
egyik termékrdl a masikra. A jo mindségl tisztitdo granulatumok azonban nem olcsok, és nem is minden esetben
ezek kinaljak az egyetlen megoldast. A tisztit6 kompaund granulatumok sokszor tobbe kertilnek, mint azok a
gyantak, amelyeket ki akarunk tisztitani velilk, és ez sokszor zavarba hozza a sziikos koltségvetésbdl dolgozo
menedzsereket. Ugyanakkor a kdltséghatékonysag mellett azt is megkdvetelik téliik, hogy minimalis legyen
az atallasi id6 — és ezek kozott egyensulyt kell talalni.

Jo is lenne, ha csak be kellene Onteni a tisztitoé granulatumot a froccsgépbe és varni, hogy megtorténjen a
csoda. A helyzet azonban az, hogy minden tisztitd6 kompaund masképp viselkedik, és tetejében mindez a ho-
mérséklettol €s a nyomastol is fiigg. Ezért célszerli egylittmiikddni a tisztitd kompaund gyartojaval, aki egy
magasabb, teljesebb nézépontbol tekint a folyamatra, és ezért az adott berendezéshez legjobban il16 tanacsokat
tudja adni. Hogy tudja a feldolgoz6 maga eldonteni, hogy az adott tisztito kompaund jol miikodik-e az 6 fo-
lyamataban? Nyilvan ugy, hogy az atallas gyors és hatékony. Ezt azonban adatokkal kell alatimasztani, amihez
mérések €s naplozas sziikséges.

Egy autoipari rendszerbeszallito magas selejtszazalékot észlelt, és naplozta a hibaszazalékokat. Azt észlelték,
hogy a csigak manualis tisztitdsa utan csokkent a hibaszazalék, de két hdnapon beliil visszaallt a korabbi (magas)
értékre. A gyarto 0j tisztitasi eljarast vezetett be, amivel tartésan 1%-nal kisebb selejtszazalékot értek el (a ko-
rabbi, 10—15%-ot meghalado értékek helyett), tehat a megel6z6 karbantartas meghozza az eredményét.

A tisztitasnal elkovetett leggyakoribb hibak
A feldolgozok leggyakrabban az alabbi harom hibat kdvetik el
1. Olcso ,,sziiz” gyanta hasznalata tisztitashoz: A takarékossag jegyében egyes feldolgozok azt hiszik, hogy
egy olcso alapanyaggal megoldhatdk a tisztitasi problémaik a dragabb kereskedelmi tisztito kompaundok
nélkiil is. A helyzet az, hogy ezzel altalaban tovabb stlyosbitjak a problémat. A hagyomanyos modszer,
hogy a berendezést a kovetkez0 nyersanyaggal vagy reciklatummal tisztitjak at, idoigényes, anyagpazarld
¢és nem tavolitja el hatékonyan az elszinez0dést vagy a szenes lerakodast. Ezeket az anyagokat ugyanis
nem arra tervezték, hogy megtisztitsak a feldolgozo gépet. Ha reciklatumot vagy friss gyantat hasznalunk,
csak egy tjabb réteget visziink fel a henger falara a mar meglevo lerakodott rétegek folé.
2. Rossz kritériumok alapjan megvalasztott tisztito kompaund: Felsorolunk néhany példat, hogy milyen hibas
kritériumok alapjan lehet kivalasztani (és értékelni) a tisztitd kompaundot:
* A tisztité kompaund értékét csak a suly egységar alapjan allapitjuk meg,
* Nem ismerjiik a jelenlegi tisztitasi koltségeket mielott értékelnénk a kereskedelmi tisztité6 kompaund ha-
tékonysagat a tisztitas soran,
* Nem vessziik figyelembe tovabbi, nagyon fontos tisztitasi koltségtényezoket, mint példaul az allasidot,
a hatékony tisztitashoz felhasznalt anyag mennyiségét, valamint azt az anyagmennyiséget, amit a tisztito
kompaund eltavolitasahoz hasznalunk, és nem ismerjiik a tisztitas hatasat a selejtszazalékra.
3. Nem kévetjiik a gyarto tandcsait a tisztitasi folyamattal kapcsolatban: Ezt nem lehet eléggé hangsulyozni:
dokumentalni kell az utasitasokat. amelyet meg kell osztani mindazokkal, akik szerepet jatszanak a tisztitasi
folyamatban.
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Meglepddnénk, ha latnank, milyen sok olyan cég van, amely nem dokumentalja berendezései tisztitasat
és nem monitorozza a tisztitasi folyamatot. Még egyszer hangsulyozzuk: a ,,hagyomanyos” tisztitasi eljarasok
id6- és anyagpazarlok és nem tavolitjak el hatékonyan a szinez6dést és a szenes maradvanyokat.

Ha a tisztitasi gyakorlat nem kovetkezetes és emberrdl emberre, miiszakrol miiszakra valtozik, nem varhato
tul nagy eredmény. Nagy ¢és koltséges hibat vétiink, ha figyelmen kiviil hagyjuk a szakértok és a gyartok ta-
nacsait. Vegyiik figyelembe a tisztito kompaund gyartd képviseldjének tanacsait, és azt is, hogy a jo miko-
déshez ismerni kell a feldolgozott anyag hétorténetét €s annak modszereit, hogy miként csdkkentsiik a gyanta
vagy elszinez0dés 1ép fel, az egész tekercset eldobhatjuk. A helyteleniil végzett anyagvaltas sok feldolgozonal
csak tovabb rontja a helyzetet.

A dolgozok oktatasa és tréningje nem ,,szabadon valaszthat6” gyakorlat

A kovetkezo hiba gyakran jelentkezik egyes feldolgozoknal, akik 11j tisztito kompaundot vezetnek be a gyar-
tasba. Eleinte sz6 szerint kovetik az utasitasokat €s jo eredményeket is kapnak, majd apranként cserélédnek
az alkalmazottak vagy fokozatosan valtoztatnak a gyakorlaton, amig az eredeti eljaras felismerhetetlenné nem
valik. fgy aztan a jo eredmények eltéinnek, és mindenki azt kérdezi: mi torténhetett? A folyamatos tréning és
oktatas alapvetd fontossagl a konzisztens eredmények fenntartasahoz. Bar a kompaund gyart6 ajanlhat kii-
16nb6z6 tréningeket a dolgozoknak, a feldolgozonak maganak is gondoskodnia kell a folyamatos és hatékony
oktatasrol, gyakorlasrol.

A tisztitasi folyamat kialakitdsa utan dokumentalni kell — és ha javité szandékt modositast hajtunk végre,
amelyrdl azt kivanjuk, hogy minden dolgoz6 alkalmazza —, napra késsz¢ kell tenni a dokumentumot, amelyet
a feldolgozogép mellett kell tartani és minden miiszakban ellendrizni kell annak betartasat. Ha sziik a feldolgo-
zasi ablak, vagy ha a terméket sziik tliréssel kell gyartani, gyakrabban kell ellendrizni a technologia betartasat.

Az alabbi paramétereket és koriilményeket folyamatosan monitorozni kell:

* A csiga, a henger és a visszaaramlast gatlo gytri kopasa,
¢ Nyomadsvesztes¢g,

e Az aktualis szerszamhémérséklet,

e Vizaramlas a szerszamban,

» A vizvezetékek nem megfeleld bekotése,

* Szennyez6dés felgyiilemlése a vizcsatlakozasokban.

Ezek a jelenségek megvaltoztatjak az anyag viszkozitasat €s az katasztrofalis eredményekre vezethet. Ha
azonban folyamatosan figyeljiik ezeket a paramétereket és gyorsan beavatkozunk, hogy a hibat elharitsuk,
meglesz a j6 eredmény. Az aranyszabaly a tisztitasi eljarasoknal a folyamat rogzitése és dokumentalasa.

Végezziik el a tisztit6 kompaund beszallitok értékelését

A hatékony tisztitasi folyamat bevezetésének egyik feltétele az, hogy innovativ, j6 mindségli anyagot hasz-

naljunk. Figyeljiink az alabbiakra:

* Olyan gyartot keressiink, amelyik széles valasztékban kinal olyan tisztité granulatumokat, amelyek meg-
felelhetnek az adott, specifikus tisztitasi igényeknek.

* Gy6zddjiink meg arrdl, hogy a tisztitd kompaund az adott gyantahoz lett fejlesztve, hogy eldsegitsiik az
anyag ¢és szinvaltast.

»  Kérjiink a gyartotol részletes, 1épésenkénti utasitast és olyan tisztitasi tleteket, amelyek segitenek a fo-
lyamat optimalizalasban.
Hasznaljunk mintakat annak igazolasara, hogy az adott tisztitoé granulatum jobban tisztit-e, vagy hatéko-

nyabb-e, mint mas, a piacon elérhetd versenytars termékek.
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