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A froccsontési paraméterek dokumentalasanak fontossaga

Hivatkozas: Injection Molding: Process Documentation Is Crucial to Making ‘Identical’ Parts
Plastics Technology; John Bozzelli; 2018.06.01.
https://www.ptonline.com/articles/injection-molding-process-documentation-is-crucial-to-
making-identical-parts?utm
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4. Dokumentalas 5. Reprodukalhatdsag 6. Legjobb gyakorlatok

A froccsontés rendkiviil bonyolult gyartasi folyamat, melynek soran gyakran jelent problémat, hogy hogyan
allithatok eld ,,egyforma” alkatrészek, akar kiillonboz6 gépekkel is. A bevalt gyakorlatok tekintetében azonban
nincs altalanos egyetértés.

A muanyaggyartas sikerét 6t tényez6 hatarozza meg: a munkadarab megtervezése, a gyanta kivalasztasa/ke-
zelése, az Ontdszerszam tervezése/gyartasa, a feldolgozas €s a tesztelés. Ezek mindegyikéhez képzett és tehet-
séges szakemberekbdl allo csapatra van sziikség. Javasolt minden érintett féllel egyeztetni, hogy a folyamat
szilard alapokon nyugodjon. Ezutan kdvetkezik a dokumentacio, amely biztositja a sikeres gyartas folytatasat.

A fokusz ezen a ponton a feldolgozason €s azon van, hogy hogyan lehet dokumentalni egy ,,j6” munkada-
rabokat eredményez6 folyamatot annak érdekében, hogy eléallitasuk reprodukalhato legyen, akar kiillonb6z6
gépeken is. A dokumentaciot altalaban az ugynevezett ,,gép/szerszam beallitasi lap” tartalmazza, ez azonban
gyakran nem konzisztens, és a feldolgozok a sajat izlésiikre ,,szabjak” a folyamatot. A tudomanyos froccsontés
ebben tér el a tobbi modszertdl: nem gépenként, hanem formanként hasznal egyetlen beallitasi lapot. Doku-
mentaljuk a mlianyag (ne a gép) paramétereit, és hasznaljuk azokat minden olyan gép esetében, amelybe az
adott format eléallitjuk!

A forma beallitasi lapja megadja a térfogat, a nyomas, a hdmérséklet stb. tényleges értékeit. Nemcsak a
froccsontd gépben, hanem a forma hiitésekor is elérheték azonos paraméterek. Ha megfelelden dokumentaljuk
a gép, a forma ¢és a gyanta feldolgozasi paramétereit, akkor jo alkatrészeket allithatunk el6, folyamatrol fo-
lyamatra, akar mas berendezéseken is.

A lényeg az, hogy ha ,,egyforma” alkatrészeket kivanunk gyartani, biztositanunk kell ezen feldolgozasi
paraméterek szabalyozasat és mérését, hogy azok észszert tliréshataron beliil azonosak legyenek. Amikor
tehat a feldolgozd beallitja a folyamatot, be kell irnia azokat a folyamatbeallitasi értékeket, amelyek a doku-
mentalt feldolgozasi feltételeket (paramétereket) biztositjak.

A gépbe betaplalt szamok eltérhetnek — példaul a hidraulikus nyomas géprol gépre valtozik —, de a miianyag
megadott tényleges nyomasértékei azonosak. Az alabbi hat folyamatvaltozot mindenképpen at kell masolni:
1. Toltesi ido: a legtdbb feladat esetében +0,04 masodpercen beliil van. Ez nem azt jelenti, hogy a feldolgozé

ugyanazt a befecskendezési sebességet adja meg. A bevitt szam valtozhat, mivel a gép, akar hidraulikus

akar elektromos, nem biztos, hogy minden ciklus utdn ugyanazt az eredményt adja. A gép kopasra hajlamos
mechanikus ¢és elektromos alkatrészekbdl all. Az injektalasi sebesség bevitt értéke valtozhat annak érdekében,
hogy biztositsa a dokumentalt elsd toltési szakasz sebességet egy adott tomeg, méret és toltési idO esetén.

2. A miianyag nyomdasa a valtaskor: a futasi ciklusoknak a gépek kdzott azonosnak kell lennie. Ehhez azonos
tipusu ¢és méretii fuvokavéget (nozzle tip) kell hasznalni.

3. Anyagpdrna: nem kell minden froccsontd gép esetében azonosnak lennie, de minden froccsontésnél legyen
konzisztens.

4. Visszanyerési vagy plasztikalasi idé azonos miianyag ellennyomassal: ez nem egy meghatarozott fordu-
latszam, hanem azonos plasztikalasi ido.

5. Ciklusido: a toltési (pack) és a hiitési id6 reprodukalasa.

6. Az egész alkatrész IR homérsékleti képe: amelyet a kilokés el6tt vagy utan a lehet6 leghamarabb kell meg-
mérni.
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A fenti hat paraméter jo kiindulasi pont, de ne feledje: ezek a folyamat eredményei, nem a gép beallitasi
értékei.

A legfontosabb tehat: reprodukalja a tényleges mennyiségeket, idoket, hdmérsékleti és nyomasértékeket
megfelel6 ¢s kalibralt gépekkel. Ez bonyolultnak tlinhet, de egyszeriibb, mint minden masodik futési ciklusban
Murphy torvényével harcolni, vagy azzal a gondolattal dolgozni, hogy a froccsontés inkabb miivészet, mint
tudomany.

Cikk nyelve: angol
Keészitette: Pojjak Katalin

30



