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Kompaundalo sor beépitése
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A kompaundal6 extrudalasi gyartosor beépitése a gyartasi folyamatba Osszetett feladat, amely azonban jelentds
elényokkel jar. A siker és a kudarc kozti kiilonbség a megfeleld tudassal rendelkez6 beszallito kivalasztasaval
kezddédik. Még a tapasztalt kompaundaloknak is javasolt szakért6i tanacsot kérni.

Uzleti esetek

A kompaundalo extrudalasi gyartosor kiépitésének iizleti esetei a kis mennyiségli mesterkeverékektdl az 1)
termékekhez sziikséges nagy mennyiségli anyag gyartasaig terjednek. A sziikséges anyag volumenétdl €s a
szakértelem szintjétdl fliggden a gyartd egyszerlien megvasarolhat egy extrudert, és maga szerelheti 6ssze a
gyartosort, vagy kulcsrakész rendszert szerezhet be, amely tartalmazza az adagoldkat, az anyagkezeld beren-
dezéseket és az egyéb eszkozoket.

A keverési folyamat Osszetettsége kulcsfontossagu tényezd. Példaul a legegyszerlibb gyartdsorral, szin-
koncentratumot alkalmazva pelletek gyarthatok egy egyszer(i keverérendszer segitségével, amelyben 6t-hat
Osszetevot kevernek 0ssze, majd egyetlen adagoldval egy extrudaloba adagolnak. A kompaundalt anyag ezutan
egy pelletalo berendezésen halad at, ahol a végtermék keletkezik. Egy 6t vagy hat ilyen gyartosorral rendelkez6
vallalkozas konnyen megduplazhatja teljesitményét anélkiil, hogy nagy mérnoki tdmogatasra lenne sziiksége
hazon beliil. Javasolt olyan beszallitot valasztani, amely nemcsak a rendszer eladasahoz sziikséges szakértel-
met biztositja, hanem segit abban is, hogy hogyan lehet a lehetd legtobbet kihozni beldle az idé mulasaval.
Az ideélis beszallitdé a kompaundalé extrudalasi gyartosor dsszes elemével kapcsolatban rendelkezik szakér-
telemmel.

Az olyan Osszetettebb miiveletekhez, amelyek soran a kompaundalas nem kever6kamraban, hanem az ext-
ruderben torténik, tobb, akar nyolc-kilenc gravimetrikus adagold (amely a stulyveszteséget méri) is kellhet
attol fliggden, hogy hany termékhez sziikséges az anyag. Egy ilyen méretli kompaundald sorhoz emelet ki-
alakitasara van szlikség az extruder felett, valamint megfelel6 anyagkezel6 rendszerre, amely feltolti az ada-
golokat. Ilyen Osszetett rendszerek felépitéséhez tapasztalt beszallito igénybevétele javasolt.

Az extruder kivalasztasa

Az extruder természetesen a kompaundalo sor ,,lelke”. Altalanos iranyelvek a valasztashoz:

* Laboratoriumi hasznalatra a 27 mm-es csigaval rendelkez6 extruder idealis.

» A kompaundalashoz leggyakrabban hasznalt extruderek esetében a méret 33 mm-t6l 53 mm-ig terjed.

* A nagy mennyiségl pelletalasi alkalmazasokhoz 73 mm-es, esetenként 103 mm-es extruderekre lehet
sziikség.
Minél kisebb az extruder, annal kevesebb az inditaskor keletkezo hulladék, ami fontos szempont a dragabb

anyagok kezelése soran. A kisebb extruderek emellett konnyebben és gyorsabban tisztithatok.

A megfelelé hely megtalalasa

A telepitéséhez sziikséges helyet a kompaundald sor mérete hatarozza meg. A legfontosabb tényez6 a gyartosor
feletti fejmagassag. A standard mennyezetek 33—53 mm-es extrudald sorok elhelyezésére alkalmasak. A
73 mm-es €s annal nagyobb gépsorok azonban nagyobb anyagkezel6 berendezéseket, ezért nagyobb mennye-
zeti magassagot igényelnek.
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A 33-53 mm-es extrudereket tartalmazo gyartdsorok aram- és vizsziikséglete altalaban a meglévo infrast-
ruktiraval is megoldhatd, nagy extruderek esetében azonban a létesitmény infrastruktarajanak atalakitasara
is sziikség lehet. Egy 73 mm-es extruder 600 16erés motorral rendelkezhet, ami tobb energiat igényel, mint
amennyi rendelkezésre all. Egy 11j transzformator beszerzése jelentds tobbletkdltséget jelent.

A telepités tervezése és megvaldsitisa

A sikeres mikodés szempontjabdl fontos tényezo, hogy hanyan vesznek részt a gyartdsor megtervezésében
és telepitésében. Kell6 hazon beliili mérndki tapasztalat esetén a vallalat donthet ugy, hogy az egyes elemeket
kiilon-kiilon, kiilonbdzo gyartoktol vasarolja meg. A kiilonbozo beszallitoktol szarmazoé komponensek dssze-
hangolasa azonban nehézkes lehet. Minél kevesebb szerepld vesz részt a folyamatban, annal kisebb az esélye
annak, hogy bonyolult kommunikéciés hibakat kell elharitani a kiilonb6z6 berendezések kozott.

Az adagolorol

Amint egy masodik adagolot is hozzdadnak a keverdsorhoz, az anyag konzisztenciaja — és az esetleges elté-

rések — kritikus kérdéssé valnak.
Az adagolokkal kapcsolatos tovabbi szempontok:

*  Alegtobb kompaundalo sor gravimetrikus adagolokat hasznal.

* A por altalaban nem adagolhatd pellet adagoloval.

» Egyes poradagolok pelletek adagolasara is alkalmasak, ha a szitat és/vagy a csovet kicserélik. Egyes anya-
gok pelletei 0sszeragadnak, ezért tovabbi keverésre van sziikség.

Hengerek és csigak karbantartasa

Az extruderek legfontosabb kopoalkatrészei a hengerek €s a csigak. A helytelen beallitas leroviditi ¢lettarta-
mukat, mert egymashoz surlédva fémhulladékot képeznek. Erdemes ezért kiils6 szakértd segitségével rend-
szeresen allapotfelmérést végezni.

Kérdések, amelyeket javasolt feltenni a beszallitonak:

* Rendelkezik-¢ a berendezések mitkddtetéséhez és a hazon beliili kompetencia tdimogatasahoz sziikséges
szakértelemmel és személyzettel?

» Biztosit-e beépitett karbantartasi litemtervet, amely figyelmezteti a kezeldket, amikor kritikus feladatok
elvégzésére, példaul a fogaskerekes hajtas (gearbox) olajanak cseréjére vagy a fiitoelemek meghtizasara
van sziikség?

* Nyujt-e felligyeleti és karbantartasi szolgaltatasokat 1ézeres beszabalyozo eszkdzokkel és a kopas felmé-
résére alkalmas eszkozokkel?

Minden szempontot figyelembe véve a kompaundalo extrudalasi gyartosor telepitése hatalmas eldonydkkel
jar. A siker els6 1épése a megfeleld beszallito kivalasztasa, amely megfeleld szakértelemmel rendelkezik va-
lamennyi berendezéssel kapcsolatban.
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