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MUANYAGOK FELDOLGOZASA, ADDITIV TECHNOLOGIAK”

Froccsmindségu 3D nyomtatott targyak
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Targyszavak: 1. Feldolgozas 2. 3D nyomtatas 3. Hyperflow
4. Sima felszin 5. 6.

Az FFF (Fused Filament Fabrication = meg-
Omlesztett mianyagszal nyomtatasi) techno-
logia, amely az egyik leggyakrabban alkal-
mazott 3D nyomtatasi technoldgia, olyan
termékeket szolgaltat, amelynek felszinén al-
talaban jol lathat6 az a csikozas, amit a réte-
gek egymas utani nyomtatasa okoz (lasd az
1. abrat).

Egy holland startup kidolgozott egy
Hperflow 4D nevii technologiat, amely jelen-
tds mértékben csokkenti nemcsak a feliilet
egyenetlenségét, de a porozitast is, amely
miatt a 3D nyomtatott targyak altalaban nem
érik el a froccsontott termékek szilardsagat.

. . , . 1. abra. Egy hagyomanyos 3D nyomtatott (bal oldalt) és egy Hyperflow
A teChHOIf)gla kulesat az Olvas.ZtOfeJ. (Hyper- 4D technologiaval nyomtatott (jobb oldalt) targy képe. Lathato,
flow Fusion Head = HFH) jelenti, amely hogy a jobb oldali targynak nemcsak a feliilete simabb, hanem
elektromagneses hullimok segitségével om- kisebb a mérete is (nincsenek belsd tiregek).

leszti meg a nyomtatoszalat €s a nyomtatott

feliilet megfelel részét is. A technologia akar 2 pm R, értéket is lehetové tesz. A simitas minden részletre ki-
terjed, a belso csatornakra is, de lehetdség van arra is, hogy csak a tervezo altal specifikalt teriileteken végezzék
el. A simitasi 1épés miatt a nyomtatasi id6 valamivel (10-50%-kal) hosszabb, mint a standard FFF technoldgia
nikakhoz (pl. az oldoszerg6zben végzett utokezeléshez) képest azonban ez az eljaras joval gyorsabb. A mod-
szer masik elonye, hogy nem csak a kiilsd, de a bels¢ feliileteken is elvégezhetd. A mddszert kiprobaltak PP,
PETG, ABS és PLA esetében, de nincs akadalya annak, hogy mas hére lagyul6 anyagokra is kiterjesszék. A
Hyperflow 4D technikaval késziilt targyak simak, nagyobb a stirliségiik és vizzarok kozvetleniil a nyomatobol
torténd eltavolitas utan. Nyomtatott PLA probatestek esetében a nyomtatas iranyaval parhuzamos szilardsag
mintegy 20%-kal nd. Szamos alkalmazasban (pl. élelmiszeriparban, gyogyszeriparban, félvezetdiparban, és
tisztatéri koriilmények kozott) a 3D nyomtatott termékeket nem szivesen hasznaltak a porozitas és a konta-
minacio veszélye miatt.

Az egyik elso felhasznalo egy félvezetdipari cég volt, amely tisztatéri alkalmazasban specialis befogokat
igényelt. Az egyik ilyen darab forgacsolassal 650 EUR-ért lett volna eléallithatd, és minddssze 10 darabra
volt sziikség. A cégnek ugyan volt hagyomanyos 3D nyomtatoja, de a fent emlitett okok miatt ez nem jott
szamitasba. A HFH fejjel felszerelt Hyperflow 4D nyomtaté segitségével darabonként 20 EUR aron el6 tudtak
allitani a befogokat ugy, hogy azok megfeleljenck a specifikacionak. A tisztaterekkel dolgozo cégeknél gyakran
mertil fel annak az igénye, hogy bizonyos alkatrészeket sajat teriiletiikon allitsanak elé — az ilyeneknek a
Hyperflow 4D kitiné valasztas. Nemcsak a kontaminaci6é miatt, hanem azért is, mert a tervezett geometria
nem jut ki a cég falai koziil. Ilyen igények vannak pl. a protézisek teriiletén is. A cég csatlakozott a YES!Delft
inkubétorhoz, folyamatban van a modszer szabadalmaztatasa. A cég ajanlja kiilon a nyomtatofejet is, amelyet
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fel lehet szerelni hagyomanyos 3D nyomtatokra is, de természetesen dedikalt nyomtatéegységek is megren-
delhetdk. Dolgoznak tisztatéri koriilmények kozott biztonsagosan hasznalhato filamentek kialakitdsan is.
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