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Az extrudalassal foglalkozoé szakemberek az olvadékhomérséklet szabalyozasa érdekében hajlamosak kiilon-
féle hengerhomérsékleti profilokat beallitani, eréfeszitéseik azonban legtobbszor hiabavalok. Az extruder-
henger tobb okbol sem ugy miikodik, mint egy siit6. E10szor is, a miianyagok rendkiviil rossz hévezetdk (va-
l6jaban kivalo hoszigetelok). Masodszor, a polimernek kevés ideje van arra, hogy hoét nyeljen el vagy adjon
le. Végezetiil pedig, kicsi a homérséklet-kiilonbség a ho atadasahoz a polimer és a henger kozott.

Az acél hdvezetése példaul az LDPE hovezetésének 120-szorosa, igy a henger melegitése vagy hiitése két-
ségkiviil gyorsan befolyasolja a henger hémérsékletét — azonban nem igaz ez a polimer hémérsékletére.

Ha nagyobb az extruder mérete, a csatornamélység ndvekedésével csokken a hengerfeliilet és a polimer
térfogatanak ardnya a héatadashoz. Ugyanazzal a maximalis fokozaton miikodo hengerfiitéssel akar tobb
oraba is telhet a polimer felmelegitése ahhoz, hogy a csiga forgathato legyen. Végiil, a héatadashoz homér-
séklet-kiilonbségnek (AT) kell lennie.

Az extruderben a megdmlesztés és az azt kiséré hdmérséklet-novekedés elsédlegesen a polimer nyirasanak
kdszonhetd. A nyirasi sebesség a henger falanal a legnagyobb, itt indul meg az olvadas: a hengerfal mellett
jellemzoden 3—5 fordulat utan olvadékréteg alakul ki. A film homérséklete a henger homérsékletéhez kozeli,
vagy azt meghalado lesz. A film ezutan ny0jtast szenved, és végiil kitolti a csatornat.

Mivel a h6 csak homérséklet-kiilonbséggel adhatoé at, a viszonylag kis AT csokkenti a lehetséges hoatadasi
sebességet. A Tadmor és Klein altal a teljes olvadasi sebességre vonatkozdan kidolgozott klasszikus szamitasok
azt mutatjak, hogy a henger hdmérsékletébdl szarmazo hozzajarulas jelentdsen fligg a AT értéktol. Akarcsak
a henger és az 0mledékréteg kozti hdatadas, ugy a film és a szilard anyag kozti hoatadas is korlatozott. Ennek
oka a polimer rendkiviil alacsony hdatadasi sebessége, valamint a rovid tartdzkodasi ido.

A hiités soran atadott h6 mennyisége nagymértékben fiigg a polimer viszkozitasatol. Ha a hengert az 6m-
lesztési homérséklet ala hiitjiik, azt varnank, hogy a ho az olvadékbol a nagyon jol vezetd henger falaba kertil.
Ezt azonban bonyolitja, hogy a henger faldhoz kozeli 6mledék lehiilésekor a fal kozelében a viszkozitas, és
az olvadékban a nyirofesziiltség megnd. Ennek eredményeképpen a csiga forgasabol tobb energia keriil az
olvadékba, ami részben vagy teljesen ellenstlyozhatja a henger hfveszteségét.

A hengerhiités hatékonysaga tehat szamottevéen fligg a polimer viszkozitasanak valtozasatol a homérséklet
fiiggvényében. Ha a kiilonb6z6 homérsekleten mért nyirasi sebesség gorbék a viszkozitas fliggvényében nem
allnak rendelkezésiinkre, hasznalhatjuk a polimerek konzisztencia indexét tampontként arra, hogy mely po-
limerek hiitése lehet hatékonyabb. A konzisztencia index a polimer viszkozitasanak homérsékletfiiggését tik-
r0zi, a nagyobb érték azt jelenti, hogy a hdmérséklet jelentdsebb viszkozitasvaltozast idéz elo.

Vizsgalatok tamasztjak ala, hogy amikor a henger hiitési lizemmodban van, a henger flitéberendezéseibol
szarmazd, hiitévizzel eltdvozo energiat kiilonbdzoé mértékben ellensulyozhatja a polimerre a nyirofiités révén
atadott hajtasi teljesitmény novekedése. Minél érzékenyebb a viszkozitas a hdmérsékletre, annal kevésbé fog
hatékonynak bizonyulni a hengerhtités.

Cikk nyelve: angol
Készitette: Pojjak Katalin

28



