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Uj modszerek a szerszamépitésben

Hivatkozas: How to Enhance Efficiency, Reliability of Mold Components with Metal Bonding/
Sintering Technology
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Targyszavak: 1. Feldolgozas 2. El6- és utomiveletek 3.
4. Szerszamépités 5. Ragasztas 6. Szinterezés

A szerszamkomponensek készitéséhez hasznalt bondolasi és szinterezési technologia megoldast nyujt a ha-
gyomanyos 3D nyomtatasi modszerekben rejlo kihivasokra. Kovetkezzen a technologia hat olyan kulcsfon-
tossagu szempontja, amelyek révén néhet a hatékonysag, béviilhet a valaszthaté anyagok kore ¢s megbizha-
tobb végtermek allithato eld:

1. Fémbondolas + szinterezés

Az eljaras ho és nyomas segitségével valositja meg a bondolast, tartds €s megbizhato alkatrészeket eredmé-
nyez. A bondolas soran a fémek lagyitasnak vethetdk ald, igy a szokasos mdédon megmunkalhatok, ami rugal-
massagot biztosit a bondolas utani folyamatok tekintetében.

2. Anyagkompatibilitas és feliileti mindség

A technolodgia attdl kiilonleges, hogy a kotés szinte minden vasalapti anyaghoz megvalosithat6, igy a gyartok
az anyagok széles korébol valaszthatnak. Emellett a termékek belsejében talalhatd hiitdesatornak feliilete a
3D nyomtatott termékekben talalhato csatornakhoz képest —ahol gyakori probléma a durva feliilet — finomabb,
ami altalanossagban javitja a feliileti mindséget.

3. Innovativ feliiletbevonat

A szabadalmaztatas alatt allo, rozsdagatld feliiletkezelés a technolédgia egyik kiemelendo jellemzdje. A ra-
gasztas elott a hiitdcsatornakra felvitt bevonat jelentésen csokkenti a rozsdaképzodést, ami zokkendmentes
gyartasi folyamatot és koltségcsokkenést eredményez. A technologia h6allo bevonatokat is alkalmaz, amelyek
ellenallnak a bondolés soran hasznalt magas homérsékletnek (kb. 1000 °C).

4. Megrendelés és fejlesztési fazis

Az ligyfelek strukturalt megrendelési folyamaton keresztiil zokkendémentesen valhatnak a technoldgia része-
seivé. A hiitdcsatornakkal ellatott alkatrész megtervezése utan szakértdi javaslatokat kapnak az alkatrész da-
rabokra osztasara. Ennek jovahagyasat kovetden részletes arajanlat késziil. A fejlesztési fazisban a kotési szi-
lardsagot mind a bondolt, mind a nem bondolt anyagokon hajlitévizsgalatokkal szigoraan mérik.

5. Bondolasi feltételek

A technoldgia a kiilonb6z06 vasalapt anyagok — tobbek kézott az SKD11, az SKD61, a Stavax és az Elmax —
szamara specialisan kifejlesztett bondolasi feltételeket tartalmaz. A bondolasi folyamat az alapanyag minimum
90%-os szilardsagat biztositja. Az 0sszekdthetd anyagok mérete az alkalmazott géptdl fiigg, a hatékony bon-
dolashoz ajanlott optimalis méretek figyelembevételével.

6. Mindségbiztositasi intézkedések

Az integritas biztositasa érdekében a termékeket 24 dran at viznyomast alkalmazva szivargasvizsgalatoknak
vetik ala. Erre a célra razoszitat (jig) alkalmaznak, amely legyartasanak koltségérol tajékoztatjak az tigyfelet.
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Ez a mlianyag palackokhoz haszndlandd szerszam-
komponens harom darab 0sszeragasztasaval késziilt. A
komponens belsejében talalhatd csatornak hatékonyan
hiitik a termékeket. A termék teljesitette a 72 oras szivar-
gasvizsgalatot.
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