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Uj dimenzié: a 3D-nyomtatas térhoditasa
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A 3D-nyomtatas (mas néven additiv gyartas) annak ellenére, hogy a gyorsabb prototipusok eldallitasanak
egyik modszereként indult, mara mar gyartasi technologiava nétte ki magat és folyamatosan fejlodik. A be-
rendezések ¢és az anyagok fejlesztése hozzajarult ahhoz, hogy az olyan mddszerek, mint az olvasztott leva-
lasztasu modellezés (FDM) felvegyék a versenyt a froccsontéssel. Bizonyos esetekben az additiv gyartas akar
a mikrofréccsontést is helyettesitheti a nagyon apro6 alkatrészek vagy szerszamelemek gyartasa esetén. A cikk
szamos Uj fejlesztést ismertet mind az anyagok, mind a berendezések oldalarol nézve.

Az Aim3D tovabbfejlesztett Voxelfill eljarasa lehetdvé teszi olyan alkatrészek eldallitasat, amelyek tulaj-
donsaga megkozeliti a hagyomanyos eljarasokkal, példaul a froccsontéssel gyartottakét. A Voxelfill tobb anyag-
bol is képes elodallitani terméket miianyag, fém és keramia felhasznalasaval.

A Replique olyan ipari 3D-nyomtatasi platformot kinal, amely lehetévé teszi az OEM-ek szamara az al-
katrészek digitalis tarolasat. Ezeket az alkatrészeket igény szerint a vilagszerte tobb mint 80 nyomtatéfarmbol
allo halozaton keresztiil bocsatjak az ligyfelek rendelkezésére. A biztonsagos platform kdnnyen integralhato
a meglévo tizleti halozatokba, igy a 3D-nyomtatas zokkendmentessé teszi az ellatasi lanc miikddését.

Az Arburg Freeformer 750-3X magas hdmérsékleten dolgozd, fiitott kamraval felszerelt valtozatat repii-
16gépipari alkatrészek 3D-nyomtatasara hasznaljak. A vallalat Gestica vezérlérendszere az additiv gyartashoz
optimalizalt a folyamatstabilitas, az alkatrészmindség és a felépitési id6 tekintetében. A rendszer kiszamitja,
hogy mennyi anyag sziikséges az egyes rétegek felépitéséhez, igy ez a valtozo adagolasu miikodés eldsegiti
a tartdzkodasi id6 csokkentését.

A Qbig 3D Queen I elnevezésii additiv gyartasi modszerét egy teljes méretli helikopter-szimulator pilo-
tafiilkéjének elkészitéséhez hasznaltak. A valtoztathat6 fuvokas technologia (VFGF) rendszere felgyorsitja a
gyartast, kiilonlegessége mas modszerekhez, példaul az FDM-hez képest az, hogy a 3D-nyomtatashoz a fila-
mentek helyett a kereskedelmi forgalomban kaphato, olcsobb granulatumot hasznal.

Az anyagfejlesztések a 3D-nyomtatas jovoje szempontjabol is kulcsfontossagtiak és ezeket szigoruan tesz-
telni kell a valds alkalmazasokban. A Stratasys 3D-nyomtatott anyagokat fog biztositani egy kozelgd holdi
kiildetéshez, hogy teszteljék azok teljesitményét a Hold felszinén. A Materialise harom poliamidot kinal ipari
3D-nyomtatashoz: P4 12§, PA 11 és szénszal-erdsitésii poliamidot. A Grafe kifejlesztett egy mesterkeveréket
az ipari 3D-nyomtatasban hasznalt anyagok azonositasara és hitelesitésére. Ez azt jelenti, hogy az additiv gyar-
tassal feldolgozott szalak esetében megbizhatéan meg lehet allapitani az engedélyezett anyagok hitelességét.
Az Evonik 1j fotopolimere égésgatolt és mechanikailag tartos a kikeményedése utan. Az Asahi Kasei 0j Xyron
szalsorozata modositott polifenilénéterbdl késziilt, amely a hoallosagarol és az titésallosagarol ismert.

A Birminghami Egyetem kutatdi bioalapu, Gjrahasznosithato polimert fejlesztettek ki 3D-nyomtatasi al-
kalmazasokhoz. Ez lehet6vé teszi az elhasznalodott termékek ijrahasznositasat egy szinte teljesen zart kort
rendszerben. A Beyond Plastic biologiailag lebomlo PHA filamentet hasznalt puskafojtasok eléallitasahoz
gyors prototipusgyartassal. Az olyan sportagakban, mint példaul az agyaggalamblovészet, a fojtas a toltény-
hiivellyel egyiitt kilovéskor kilokodik €s ezeket gyakran nem gytijtik 6ssze. Ez a megoldas segit a vadvilagot
érintd, miianyag hulladékkal kapcsolatos novekvo aggodalmak kezelésében.
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