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A muiianyagok bizonyos mértékig 0sszenyomhatok, ezért a gép vezérlésnek megadott nyomasérték és az 6m-
ledékben valosagosan megjelend nyomas kdzott nagy eltérés lehet, €s ennek kovetkezményei vannak a 1étrejott
termék tulajdonsagaira nézve. Ha pontosan szeretnénk megérteni, hogy mi torténik, azt kell megnézniink,
hogy mit ,,érzékel” a miianyag a feldolgozogépben. A froccsgépen sok a beallithaté paraméter, de mindegyik
a mianyag dmledéek tobb jellemzojét befolyasolja. A legfontosabb paraméterek az alabbiak:

a milanyag homérséklete,

— a mianyag folyasi sebessége,

a milanyag nyomasa,

hiités sebessége és ideje.

A muianyag 0sszenyomhatdsaga miatt nyomasveszteséget, nyomasgradienst és nyomaskiilonbséget fogunk
érzékelni az elosztdcsatornakban (runner), a bedmlésnél (gate) és a szerszamban. Az emlitett kifejezések mind
a mllanyag 0sszenyomhatosagaval (kompresszibilitasaval) allnak kapcsolatban. Az 6sszenyomhatosag oka
az, hogy a polimer molekuldk nem szorosan illeszkednek, a térfogat a nyomas és a homérséklet fliggvénye.

Gazok esetében kiilonodsen feltiing a nyomas- ; ey o
veszteség, amely pl. cs6ben valo tovabbitas ese-
tében jol mérheté még akkor is, ha a surlodasi
veszteségtdl eltekintiink. De vizsgaljuk meg,
hogy mi torténik a szerszam feltoltése soran. Te-
gyiik fel, hogy a csigadugattyt csucsa eldtt kb.
1000 bar a nyomas, a bedmld utan kb. 620 bar,
a terjed6 dmeldékfront elején pedig kb. 480 bar
(ezek az értékek beépitett nyomasérzékelokkel
mérhetdk). Ez bizony komoly nyomascsokke-
nés. Probaljuk meg elképzelni, mintha egy szi-
vacsot probalnank meg letolni a rendszer ,,tor-
kan”. Mivel a bedmlésnél nagyobb a nyomas-
esés, itt erdsebb a milanyag kompresszidja, mint
az dmledékfront elején, és a zsugorodas a bedm-
1ésnél kisebb, az dmledékfront elején nagyobb
mértéki lesz. Ez az un. beszivodasok mértéke-
ben is lathat6. Vegyiik ezt figyelembe a feldol-
gozasi koriilmények beallitasakor, a szerszam-
és a terméktervezésnél.

Az abran lathatd, hogy a bedmléstdl tavolod-
va nd a zsugorodas, a beszivodas mélysége
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