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Granulatum szaritasa hatékony melegitéssel
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Egy ujfajta szaritoban a mlianyag granulatumot infravords sugarzassal kezelik, amellyel megrovidithetd a
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eloirt nedvességtartalom elérésehez.

Higroszkopos granulatumok szaritasa

Egyes higroszkopos granulatumokat froccsontés eldtt egy megadott nedvességtartalom ala kell szaritani. A
tul sok nedvesség ugyanis csokkenti az dmledék viszkozitasat, ugyanis nemkivanatos bomlasi (hidrolitikus)
folyamatok mennek végbe. Romlanak a termék tulajdonsagai, pl. buborékok jelennek meg a feliileten. A hid-
rolizis akar a termék mechanikai tulajdonsagait is kedvezotleniil befolyasolja. Ezért ezeknél a miianyagoknal
a szaritas elengedhetetlen a froccsontés elott.

A granulatumok szaritasahoz leggyakrabban levegos szaritot hasznalnak, amely a levegd konvekcidjaval,
héaramlasaval szarit. Az ilyen berendezésekben a szaritas hofoka 60-250°C, ideje 1-8 6ra. Egy masik lehe-
t0ség az Gn. infravords csdszarito, amelyet a kilencvenes évektdl kezdve a PET kristalyositasara és szaritasara
alkalmaztak.

A BIRD Machinery GmbH (Aachen) kifejlesztett egy 0j csOszarito tipust, a B.JRD 5-6t. A csdben 4 darab
3 kW-os infravords sugarforras van elhelyezve, amely rovid hullamhosszu sugarakat bocsajt ki. A hossza hul-
lamhosszu sugarzashoz képest a hore lagyulé miilanyagok abszorpcids mértéke a rovid hullamhossznal kisebb,
ami miatt mélyebb behatolast lehet elérni. A rovid hulldmhosszu tartomanyban az abszorpciot céliranyosan
lehet hasznalni, hogy meggyorsitsak a héatvitelt a miianyag belsejében.

A miianyag kis hovezetoképességének csekély hatdsa van a benne 1€v6 viz és milanyag homérsékletének
emelkedésére, amit pirométerrel mérnek.

A kornyezeti levegé nem abszorbeal infravords sugarat, tehat hidegebb, mint a granulatum, a granulatum-
mal érintkezve felmelegszik. Mivel a levego felmelegszik, a viz maximalis mennyisége a levegdbe tavozik,
mialatt a maximalis 1égnedvesség az expanzio miatt lecsokken. A felmelegedett levegé mindig tud a granu-
latumbol vizet felvenni.

PA6 és PC maradék nedvességtartalmanak mérése
A vizsgalatok célja annak a szaritasi idének a meghatarozasa, amely ahhoz sziikséges, hogy a granulatum
nedvességtartalma az adatlapon k6zoltnél ne legyen nagyobb, és emiatt j6 mindségben froccsonthetd legyen.

A vizsgalatokhoz egy poliamid (PA6, Ultramid B 3, gyartd6 BASF) és egy polikarbonat (PC, Makro-
lon 2405, gyartd Covestro) tipust valasztottak.

A PA higroszkdpos anyag, a szaritas eldtt 0,6% nedvességtartalommal, ami 120°C-on 15 perc alatt
0,25%-ra, 140°C-on 15 perc alatt az eldirt 0,15%-ra csokkent. A hagyomanyos szaritoval az el6irt nedvességet
80°C-on 4 oras szaritassal érték el.

A PC kevésbé higroszkopos, mint a PA: 0,15%-rdl indult a szaritas, és 140 °C-on ugyancsak 15 perc alatt
elérték az eldirt, igen alacsony nedvességtartalmat, ami 0,02% volt.

A szaritasban az id6n kiviil az energiafogyasztasnak is fontos szerepe van. Ennek vizsgalatanal a szaritasra
vard granulatum mennyisége is szerepet kap. A PA esetében 20 kg/h granulatum toltet a megfelelonek itélt
140°C-on 15 perces szaritashoz 0,21 (kW-h)/kg energia sziikséges. Ha a toltet 40 kg/h, a h6fok marad 140 °C,
de a szaritasi id6 rovidebb, pl. 7,5 perc, akkor az energiasziikséglet 0,12 (kW-h)/kg értékre csokken.
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A PC esetében 140 °C-on 20 kg/ora granulatum toltet 0,10 (kW-h)/kg energiat igényelt, ami 40 kg/h tol-
tetnél 0,08 (kW-h)/kg-ra csokkent.
A vizsgalatok bebizonyitottak az j csdszaritd elényeit.
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