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Froccsontési hibak esetén keressiik a gyokérokot!

Hivatkozas: Diagnosing Defects: Determine True Root Cause Before Adjusting a Process
Plastics Technology; 2024.05.21.
https://www.ptonline.com/articles/diagnosing-defects-determine-true-root-cause-before-
adjusting-a-process?utm_source=Omeda&utm_medium=email&utm_campaign=PT+Insider

+5%2F21%2F2024
Targyszavak: 1. Feldolgozas 2. Froccsontés 3.
4. Frocesontési hibak 5. Sorjasodas 6. Optimalizalas

A frocesontési folyamat soran minden paraméter hatassal van az dsszes tobbi paraméterre. Froccsontési hiba
esetén ezért a valodi probléma azonositasa egyaltalan nem olyan egyszer(i. Ha példaul sorja kialakulasat ta-
pasztaljuk, automatikusan gyantafeleslegre gondolunk, elégtelen zaroerdre vagy a zardegység hibajara gya-
nakszunk, pedig akar az is el6fordulhat, hogy a szerszam nem tdlt6dik megfelelden. A hiba beazonositasanak
késedelme raadasul szallitasi csuszast is eredményezhet.

Mi okozhatja tehat sorja kialakulasat, ha a zaréeré és a zaréegység rendben vannak?

A szerszamba torténd befroccsontéskor, mieldtt a milanyag kitoltené az iireget, a levegének tavoznia kell. Ez
szell6zonyilasokon keresztiil valosul meg. Amennyiben ezek elzarédnak, altalaban égési nyomok jelennek meg
a munkadarabon, vagy hianyos lesz a termék. Bizonyos esetekben azonban az elzarodott szell6zonyilasok olyan
koriilményeket idézhetnek eld, amelyek a munkadarab sorjasodasahoz vezetnek. Ugyanis az iiregbe aramlo
mulanyag bejutasaval szemben megnovekedett ellenallas kovetkeztében az liregnyomas megemelkedhet, mivel
a toltéshez sziikséges froccsnyomas ugrasszeriien megnd, ami sorjasodast eredményez. Ez az olvadasi homér-
séklet emelkedését is maga utan vonhatja a nyiras novekedése miatt, ami szintén okozhat sorjasodast.

A normalis folyamatvaltozasok figyelembevétele

Fontos megjegyezni, hogy bizonyos mértékii folyamatvaltozas még a legmegbizhatobb folyamatok esetében
is tapasztalhato, akkor is, ha az anyag pontosan ugyanabbdl a tételbdl szarmazik. Az eltérés foként a gép
és/vagy a melegcsatorna fiitOberendezésének ciklikus miikodésébdl ered. Folyamatunkat ezért mindig a nor-
malis folyamatvaltozasok figyelembevételével kell optimalizalni.

Gyakran eléfordul, hogy hidnyos froccsontott darabok keletkeznek, és kideriil, hogy korabban sorjasodas
miatt valtoztattak a folyamat paraméterein, ennek kdvetkeztében azonban — a normalis valtozasok miatt — olyan
koriilmények alltak eld, amelyek bizonyos esetekben hianyos termékeket eredményeztek. Valdjaban ezért a
sorjasodas gyokérokat kell megtalalni, hogy a folyamatot vissza lehessen allitani a folyamatfejlesztés soran
megallapitott optimalis beallitdsokra. Rendszeresen el6fordul, hogy a folyamatot ugy alakitjak ki, hogy nem
veszik figyelembe a normalis eltéréseket. Ez altalaban azt jelenti, hogy a szerszam a kezdetektdl fogva nincs
megfelelden beallitva. A gyartas elindulasa utani modositasok elvégzése viszont id6- és koltségigényes lehet.

Amikor egy folyamat modositasara kényszertiliink, gondoljuk 4at, hogy mi miatt kell valtoztatasokat vég-
rehajtanunk. Valaszoljuk meg a ,,Mi a hiba?”, ,,Miért hibas?” és a ,,Hogyan javitsuk ki?”” kérdéseket. Ezutan
vizsgaljuk meg, hogy a korrekcié milyen hatassal lehet a folyamatra és a munkadarabok mindségére.

Ha a folyamat modositasait szigortan az alapjan végezziik el, amit a keziinkben 1évé munkadarabon latunk,
a legtdbb esetben tobbet artunk, mint hasznalunk. Szanjunk 1d6t a gydkérokok feltarasara, még akkor is, ha
esetleg el kell halasztanunk a javito intézkedés végrehajtasat, amig az lehetségessé nem valik. Dokumentaljuk
a problémat €s azt, hogy milyen intézkedésekre van sziikség, amennyiben a gyokérok kezelhetd.
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