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Az ujrahasznosito extrudersorok legujabb fejlesztései technoldgiai innovaciokkal, szabalyozasi tamogatassal
és ipari egyiittmiikodéssel adnak valaszt a mianyaghulladék okozta kihivasokra.

A Coperion ¢és a Herbold Meckesheim altal tervezett palackbol-palack extrudersorok lehet6vé teszik az
Osszes Ujrahasznositott anyag egyiittes feldolgozasat, még akkor is, ha azok eltérd bels6 viszkozitassal vagy
térfogati stirliséggel rendelkeznek. A hagyomanyos PET ujrafeldolgozasi eljarasokhoz képest csokkentik az
izemeltetési koltségeket és az energiafogyasztast. A rendszer el0szor pelyhekké alakitja a palackokat olyan
adagolasi és mosasi technologiaval, amelyek hatékonyan dolgozzak fel a PET-et, csokkentve az anyagvesz-
teséget és maximalizalva a hozamot. Ezt az el6feldolgozast kdveti a kétcsigas extruderbe torténd betaplalas,
ahol a regranulatumot megolvasztjak ¢s homogén masszava dolgozzak fel. A magas nyomatéknak kdszonhe-
toen a PET tartozkodasi ideje az extruderben rendkiviil rovid.

A Mitterecker fertétlenité és szagesokkentd egységekkel kibdvitett extrudalod sora fogyasztas utani PP,
PE vagy PS élelmiszer csomagolasi hulladékokbol allit el olyan regranulatumot, amely ujra felhasznalhaté
¢lelmiszerekkel érintkez0 csomagolasok gyartasahoz. Az ugynevezett szupertisztito technologiaval az anyagot
a feldolgozas soran feljavitjak, igy alkalmas magas mindségii alkalmazasokban valé felhasznalasra.

Az Erema Vacurema gépeinek egyik 6 eleme a vakuumreaktorban talalhato SafeFlake technologia, amely
egyesiti a fertOtlenitést, a szaritast és a bels6 viszkozitas kezelését. Amikor a PET pelyheket vakuumban, meg-
feleld homérsékleten elokezelik, a nedvesség és a migrald anyagok az extrudalas el6tt hatékonyan eltavolit-
hatok, megakadalyozva az dmledék hidrolitikus és oxidativ bomladsat az extruderben. A pellet mindsége akkor
is egyenletesen kivalo marad, ha a bemeneti anyag mindsége valtozik, mikdzben a koltségek viszonylag ala-
csony szinten tarthatok.

Az aszeptikus kartondobozok kartonbo6l (75%), vékony LDPE (20%) és aluminium (5%) f6liabol allnak,
ami kihivast jelent az ujrahasznositas szempontjabol. A kartonbol kivonhato €s a papir ujrahasznositasi lancba
visszajuttathato a celluloz, de a PE és az aluminium szilard melléktermék ujrafelhasznalasarol gondoskodni
kell. A Bausano olyan extrudalasi technoldgiat fejlesztett ki, amely ezt az LDPE-aluminium keveréket, az
ugynevezett polialt alakitja at. Az egycsigas extruderbdl allo sor kettds gazmentesitovel és kényszeradagoloval
alkalmas az anyag stiriségének kezelésére és az 6mledék zavartalan aramlasanak biztositasara. Az extrudalas
eldtt az anyagot sliritik, ami elengedhetetlen a szilardsaganak noveléséhez és tovabbi feldolgozasra alkalmas,
kezelhet6 anyagga alakitja at. A végeredmény egy robusztus, sima feliiletli cs6, amely idedlis szovet, folia,
papir és egyéb anyagok tekercselésére.
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