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A bioalapt anyagokkal erdsitett és funkcionalizalt polimerek egyre népszertibbek. Ilyen teljesitményndveld
adalékanyag példaul a lignin, a kender ¢és a celluloz.

A fabdl, novényi melléktermékekbdl vagy hulladékokbol, mezdgazdasagi ndvényekbdl szarmazo szalakat
és részecskéket mar régota hasznaljak tolto- és erdsitdanyagként a hore lagyuld miianyagokban. Ezeket gyak-
ran nevezik fa-milanyag vagy természetes szallal erdsitett kompozitoknak, néha biokompozitoknak. Napja-
inkban elotérbe keriilt, hogy a termékek szénlabnyomat meguajulo forrasbol szarmazo anyagok felhasznalasaval
csokkentsék, amely 6sztonzi a természetes szalak és toltdanyagok tovabbi fejlesztését.

Kezdetben por alakban gyartottak az adalékanyagot, ma mar elsdsorban nagy toltottségi foku mesterke-
verék pelleteket kinalnak, amelyek sokkal konnyebben feldolgozhatok. A PP, HDPE, PVC és poliamid alapt
keverékek alkalmazasi terlilete elsdsorban az autodipar €s az épitdipar lehet. Ugyanakkor a természetes alapti
anyagokkal kapcsolatos egyik kihivas, hogy altalaban kevésbé konzisztensek, mint a szintetikusak, ezen kii-
16nb6z6 gyartasi modszerek fejlesztésével lehet javitani.

A jarmiiveknél szamos muianyag alkatrészt hasznalnak, ezeknél kiilonb6z6 kovetelményeknek kell meg-
felelni, példaul jo vezetoképesség, ho- vagy vegyszerallosag, ezért ezekhez az igényekhez igazodva megfeleld
recepturakat kell kifejleszteni. Az autdipari alkatrészekhez kifejlesztett anyagok jol mitkodnek példaul az ipari
csomagoloanyagokban is, ami még tdbb piacot nyit meg az alacsonyabb szén-dioxid kibocsatast polimerek
szdmara.

Sok természetes szal esetében azonban a legnagyobb kihivast a nedvesség, a szag és a szin jelenti. Ezeket
az anyagokat altalaban szaritani kell a kompaundalas el6tt, de még ekkor is el6fordulhat akar 1%-os ma-
radék nedvességtartalom. A keverd extruderben vakuumot alkalmazva tovabb csokkenthetd ez a nedves-
ségtartalom, valamint eltavolithatdk azok az illékony komponensek, amelyek érezhet6 szagot és szinprob-
lémakat is okoznak.

A negativ hatasok enyhitésére adalékanyagok is hasznalhatok. Példaul a kellemetlen szagok az erre a célra
kifejlesztett adalék- vagy illatanyagokkal, példaul vanilinnel elfedhetok. Az iitésallésagot javitd adalékok el-
lensulyozhatjak a tulajdonsagok romlasat, amelyet a nedvességre érzékeny polimerekkel, példaul PLA-val
eléallitott anyagok maradék nedvessége okozhat. A fehéritd adalékok kifehérithetik a természetes szalak és
toltdanyagok jellemzoen barna szinét. Az idealis végfelhasznalas azonban az, amely elvisel némi szagot vagy
barna szint, ahelyett, hogy energiat és koltséget forditananak a szagtalanitasra és a fehéritésre.

A legtobb természetes anyaggal kapcsolatos tovabbi kihivas a tulajdonsagok €s az 0sszetétel eredendd val-
tozékonysaga. Ehhez hozzaadddik a kiilonb6zo gyartasi modszerek kozotti eltérés. Sok bioanyag 11j a piacon,
és még egy adott anyagtipus esetében is hianyzik az egységesség. Ha egy terméket ¢s folyamatot egy gyartd
koré fejlesztenek ki, az nem biztos, hogy 4atiiltetheté egy masik gyartd bioanyagara. E kérdések némelyike
része az 1j iparag névekvo problémainak, amelyek normalizalodhatnak, ahogy az iparag érettebbé valik, egyre
tobb szabvany jelenik meg és egyre jobb lesz a méretgazdasagossag. Ekdzben a variabilitds a kompaundalasi
¢és formulazasi technikak fejlesztésével csokkenthetok.
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