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3D nyomtatas a szerszamgyartasban
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Az additiv gyartas igéretes megoldas a froccsonto szerszamok eldallitdsara, mivel a 3D nyomtatas révén csok-
ken a formak eldallitasi ideje, tovabba olyan geometridk alakithatok ki, amelyeket megmunkalasi eljaras ke-
retében nehéz vagy szinte lehetetlen lenne 1étrehozni. Ilyenek példaul a konformalis hiitdcsatornak, amelyek
a ciklusido rovidiilését, valamint a vetemedés csokkentése érdekében jobb hokezelést tesznek lehetdve.

Az additiv technologiak alkalmazasa a szerszamgyartasban korabban szamos akadalyba iitkdzott. A be-
rendezések magas ara, az anyagok korlatozott valasztéka és a technologiavaltassal jard betanitasi koltségek
legtobbszor elriasztottak a potencialis vasarlokat. Az elmult években bekdvetkezett altalanos piaci valtozasok
¢s a technologia fejlédése azonban varhatéan megvaltoztatja majd ezt a hozzaallast.

Mivel szerszamkészité szakemberek tekintetében a munkaerdpiacon hiany tapasztalhato, nagy elonyt jelent,
hogy az automatizalas révén a szerszamkészités ideje jelentdsen lerovidiil. Az egyszerli hasznalat szintén
meggy0z6 érv az additiv modszerek mellett, hiszen a vallalatok az utodlasi €s ellatasi lanccal kapcsolatos
kockazatoknak valo kitettséglik minimalizalasara torekszenek. Emellett a szoftverek fejlodése és egyszeri-
s0dése a technologia bevezetéséhez sziikséges idot és képzést is csokkentette. Raadasul az egymast kovetd
termékgeneraciok egyre tobb képességet kinalnak alacsonyabb kdltségek mellett, ami fontos szempont lehet
az 01 technologia elfogadasaban. A berendezések szallitoi ma mar a CNC-vezérlésii szerszamgépekhez hasonlod
arfekvésli megoldasokat kindlnak tigyfeleiknek.

A 3D nyomtatasi eljarasokkal kompatibilis anyagok valasztéka szintén folyamatosan boviil, a beszallitok
¢s a szolgaltatok igyekeznek alkalmazkodni partnereik anyagigényeihez és preferenciaihoz. A Mantle nem-
régiben jelentette be a 420 Stainless Steel elnevezésii rozsdamentes acél bevezetését P200-as nyomtatdjahoz.
Az anyag kivalo korrozioallo tulajdonsagokkal rendelkezik, segitségével kikiiszobolhetd a konformalis hiito-
csatornak rozsdasodas kovetkeztében torténd eltomodése. A Xact metal pedig a Corrax nevi szerszamacéllal
bovitette kinalatat, amelynek korrdzioallosaga a 300-as sorozatd, mechanikai jellemzdi pedig a 400-as sorozatli
rozsdamentes acél tulajdonsdgaihoz hasonlok.

Mivel a frocesontéssel kapcsolatos igények rendkiviil sokfélék, nem létezik olyan univerzalis termék vagy
technologia, amely minden célra megfelelne. Szamos elonye ellenére a 3D nyomtatas sem hasznalhaté minden
esetben — a nyomtathaté komponensek mérete példaul korlatozott —, azonban rendkiviil hatékony eleme lehet
eszkoztarunknak.
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