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A biomiianyagok a jovoben fontos szerepet fognak jatszani a korforgdsos miianyaggazdasag fejlodésében.
Mivel ezen anyagok feldolgozasa kisebb hémérsékleten torténik, a froccsontd szerszamok, az extrudalo be-
rendezések vagy fuvoszerszamok tisztitasa a biogyantaval végzett munkak kozott a hagyomanyos gyantak
esetében alkalmazottol eltérd eljarast és szereket igényel.

Elso 1épések

A PLA-ra és PLA/PHA-ra valo attérés elott hasznalt anyagoktol fiiggden eléfordulhat, hogy a biomiianyagok
feldolgozasahoz sziikséges alacsonyabb homérséklet beallitasat megel6zden eldszor nagyobb hémérsékleten
kell tisztitast végezni. Altaldban minden olyan miveletnél, ahol valamilyen alacsony olvadasponti PE-r6l
valtunk PLA-ra vagy PLA/PHA-keverékre, az atallas elott nem kell tisztitast végezni. Ennek ellenére a PLA
vagy PLA/PHA-keverékek hasznalatadhoz a hémérsékletet a PE jelenlétében a kivant értékre kell csokkentent,
ezutan kell elkezdeni a PLA-anyag adagolasat. A hdmérséklet csokkentését 1épcsdzetesen, egy 2—5 folyasin-
dexti poliolefinnel, vagy olyan tisztitovegytilettel végezziik, amely lehetové teszi, hogy eldszor csokkentsiik
a hémérsékletet, kdzelebb keriilve a PLA és a PLA/PHA alacsonyabb feldolgozasi hémérsékletéhez.

Palackmindségli PET esetén a helyzet valamivel bonyolultabb, mivel a PET és a PLA kozotti hdmérsék-
let-kiilonbség jelentdsebb. A PET Kkitisztitasahoz hasznaljunk 2—5 folyasindex poliolefin tisztitovegyiiletet,
mikdzben csokkentsiik a homérsékletet a PLA vagy PLA/PHA tipikus tartomanyaba. A PET-et feldolgozo
berendezések jellemzéen 300-350 °C kozott mikddnek. A PLA homérséklet-tartomanya 150180 °C kozott,
mig a PLA/PHA-keveréke 170-200°C kozott van. A PET hasznalatakor alkalmazott hémérséklet PLA ese-
tében fiistot és kellemetlen szagokat eredményezne.

A PET-hez alkalmazott tipikus homérsékleten valtsunk at 2—5 folyasindexti poliolefin tisztitovegyiiletre,
¢és vegezzik a tisztitast a PET-re jellemz6 hémérsékleten, a PET teljes eltavolitasaig. Ezutan kezdjiik csok-
kenteni a hémérsékletet a PLA vagy PLA/PHA feldolgozasahoz sziikséges pontig. Miutan a homérsékletet
lecsokkentettiik, tavolitsuk el a poliolefin tisztitovegyiiletet PLA- vagy PLA/PHA-keverék segitségével, és
térjlink at a gyartasra a PLA-keverékkel. Ha elkésziiltiink, végezzik el forditva a folyamatot. Tisztitsuk ki a
rendszerb6l a PLA-t poliolefin tisztitovegyiilettel, majd emeljiik a hdmérsékletet a PET-hez sziikséges szintre.
Ezt kdvetéen megkezdhetjiik a PET adagolasat.

A megfeleld tisztitovegyiilet kivalasztasa
Ha tisztitast kell végezni, a 2—5 folyasindexii poliolefin és pelletalt vagy folyékony tisztitdvegyiilet kombina-
cidja jo valasztas. A PLA és a PLA/PHA esetében alkalmazand6 homérséklethez kdzeledve a tisztitast a tisz-
titovegyiilethez adott PLA és PLA/PHA -anyagokkal fejezhetjiik be. Amikor a PLA-r6l és PLA/PHA-r6l masik
anyagra valtunk vissza, kezdjiik el emelni a hémérsékletet, és hasznaljuk a poliolefin tisztitovegyiiletet a
kivant homérséklet eléréséig.

Az erésen koncentralt, hdstabilizalt, nem polimer alapti, pelletalt tisztitovegyiilet-koncentratum vagy fo-
lyékony tisztitdvegyiilet-koncentratum az anyagok és homérsékletek széles skalaja esetében hasznalhato. Al-
kalmazhat6 alacsony homérsékleti PLA ¢s PLA/PHA-keverékekhez, valamint egyéb bioanyagokhoz is.

24


https://www.ptonline.com/articles/best-practices-for-purging-pha-and-phapla-blends? utm_source=Omeda&utm_medium=email&utm_campaign=PT+Insider+9%2f20%2f2024&oly_enc_id=5245J7816512A6Z

Miianyagipari Szemle 2024. 4. szam

A tisztitovegylilet-koncentratumokat altalaban gy tervezik, hogy a hore lagyul6 gyanta el6tt olvadjanak
meg. Barmely anyaggal megfeleld aranyban keverve biztonsagos és hatékony tisztitast nytjtanak. A tisztito-
vegyiilet-koncentratum agressziv, nem koptatd hatasa eszkdz lehet a lebomlott gyanta, valamint szinezdanyag-
¢és szénlerakodasok eltavolitasara, ugyanakkor csokkenti a tisztitasi folyamathoz kapcsolodo koltségeket, be-
leértve az allasidot, a selejt mennyiségét és a hatékonysagveszteséget is. Ha az anyagunkkal kevert tisztito-
vegyiilet-koncentratumot hasznalunk, a kevert anyag a helyi iranyelvek szerint a késobbiekben ujrahaszno-
sithato. fgy sziikség esetén menet kdzben is végezhetiink tisztitast.

Mechanikai probléma fellépésekor, ha a gépsor 30 percig nem lizemel, inditaskor a hengert poliolefin tisz-
titovegyiilettel kell kitisztitani.

A tisztitas soran és utan kovetendo l1épések biomiianyagok esetén

Tisztitas és leallitas:

— Gy6zodjiink meg rola, hogy minden segédberendezés ki van kapcsolva.

— Tisztitsuk meg a toltdgaratot és az adagolonyilast.

— Tisztitsuk meg a hengert a csiga ,,kiéheztetésével”, a henger legyen gyantatdl mentes.

— Keverjlik 6ssze a folyékony tisztitokoncentratumot a tisztitoszer szallitdjanak itmutatasai szerint. A régebbi
berendezések ¢és a bonyolultabb tisztitasi alkalmazasok esetében tovabbi tisztitasi ciklusra lehet sziikség.

— Toltsiik a tisztitdszer/gyanta keveréket a hengerbe vagy az adagolonyilasba, és toltsiik fel az egész
hengert.

— Folyamatosan végezziik a gép tisztitasat, amig az 6blitszer tiszta €s szennyez0désektol mentes nem lesz.

— A folyamat soran a tisztitoszer termikus keveredési reakcioban vesz részt, lebontva a hengerben és a csigan
1év6 szinezékeket vagy degradalddott polimereket.

— Bar aztatas nem sziikséges, durva tisztitasi alkalmazasoknal indokolt lehet.

— Leallitaskor, miutan a hengert teljesen kitisztitottuk, toltsiik fel az egész hengert a tisztitovegyiilettel. Al-
litsuk le a csiga forgasat, és kapcsoljuk ki a gép valamennyi flitéberendezését.

— Figyelmeztetés: ne forgassuk a csigat a rendszer lehtilése kozben!

Inditas a tisztitast koveto leallitas utan:

— Kapcsoljuk be a gépet, ¢és allitsuk a kivant iizemi hémérsékletre.

— Kovessiik a folyamathoz sziikséges tovabbi inditasi eljarasokat.

— Az lizemi homérséklet elérése utan lassan forgassuk a csigat. Ne forgassuk teljes sebességgel!

— Ha a gépb0dl kijovo oblitdszerben szennyezddés talalhatd, adagoljunk tovabbi tisztitoszer-keveréket, és 6b-
litsiik at a rendszert, amig alaposan meg nem tisztul.

— A kovetkezo gyartasi folyamathoz hasznaland6 gyantaval oblitsiik ki a maradék tisztitovegyiiletet a rend-
szerbol.

— Végezziik el a sziikséges beallitasokat a gépen, majd kezdjiilk meg a gyartast.

Tisztitas a berendezések meghibdsodasa soran
Ha a PLA vagy a PLA/PHA-keverék hasznalata kozben olyan probléma meriil fel, amely 15 percnél hosszabb
allasidot eredményez, a gyartas folytatasa elott végezziink tisztitast a PLA/PHA és tisztitovegyiilet-koncent-
ratum keverékével, vagy legalabbis tisztitsuk ki a hengerben allo 0sszes anyagot. Ha a leallas tobb mint
30 percre van tervezve, poliolefin tisztitovegyiilettel kell végezni a tisztitast. Erre példaul akkor kertilhet sor,
ha az ebédsziinet idejére leallitjuk a rendszert.

Ha mechanikai probléma Iép fel, és a gépsor 30 percig allni fog, induldskor a hengert poliolefin tisztito-
vegyiilettel kell tisztitani. Ezt akkor is tegyiik meg, ha PLA-ra vagy PLA/PHA-ra, illetve ha PLA-r6l vagy
PLA/PHA-r6l valtunk mas anyagra.
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