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A frocesontés soran az 0mledékhémérséklet a stabil folyamat és a konzisztens termékgyartas szempontjabol
fontos szerepet jatszik, ugyanakkor szamos kérdés mertil fel ezzel a jellemzdvel kapcsolatban. A cikk hét
olyan feldolgozasi paramétert targyal, amelyek hatassal lehetnek az dmledék tényleges homérsekletére.

1. Tartéozkodasi id6

A tartozkodasi idot befolyasolhatja a gép altal oranként feldolgozott anyagmennyiség novelése vagy csok-
kentése, illetve, ha a froccsegység specifikacioi megvaltoztak, ami gyakori a szerszamok athelyezésénél. A
tartozkodasi id6 az az id6, amig a miianyag granulatum a hengerben tartézkodik, és nyirasnak és/vagy hoha-
tasnak van kitéve. Barmely idovel kapcsolatos gépi paraméter — hiitési id6, szerszamkitoltési és -tartozkodasi
id6, szerszam nyitasi/zarasi id6, kidobasi id6, robot hozzaadasa vagy eltavolitasa — megvaltoztatasa kihat a
tartozkodasi iddre.

2. Omledék aramlasi sebesség

Az 6mledék aramlési sebessége és homérséklete szoros korrelacidot mutat. Az aramlési sebesség novelésével
no a belsé hdtermelés, a nyirasi hd mennyisége. Ez a jelenség a szerszam fémfeliilete és az aramlo polimer-
lancok kozotti surlodasnak kdszonhetd. A surlodas miatt a keresztmetszet mentén sebességprofil vagy aramlasi
sebességkiilonbség alakul ki, a mianyag a fal kdzelében lassabban, az aramlési front kozepe felé pedig gyor-
sabban aramlik.

3. Csigakonfiguracio

A csiga konfiguracidja nagyon Osszetett, fontos paraméterek a hossz/atmérd aranya (L/D) és a kompresszio-
viszony. Az altalanos célu csigakat altalaban azért hasznaljak, mert a hore lagyuld miianyagok széles skalajat
képesek feldolgozni. Azonban szamos olyan csigakonfiguracié 1étezik, amelyeket specialis anyagokhoz vagy
bizonyos froccstermékekhez, példaul vékonyfalu csomagoldoanyagok, PET eldformak, terveznek.

4. Henger és fuvika fiitéelemek

Ezek az elemek a henger és a fivoka kertilete koriil helyezkednek el. A fiitéelemek beallitasi pontjainak meg-
valtoztatasa az egyik leghatékonyabb mddszer a mlianyag homérsékletének megvaltoztatasara, kiilondsen a
henger eliilsé zoénajaban. Fontos megjegyezni, hogy a hdelemek a henger és a fuvoka fémtestének hdmérsék-
letét mérik és nem a benniik 1év6 miianyag tényleges homérsékletét.

5. Csiga forgasi sebessége és torlonyomas

A lagyitasi fazisban a csiga forgasi sebessége €s a torlonyomas allithato, ezek novelésével nagyobb mennyi-
ségli nyirasi ho keletkezik, ami emeli a mianyag hémérsékletét. A torlonyomas az a nyomas, amely a forgd
csiga hatrafelé torténd mozgasat akadalyozza a hengerben. Mivel a miianyagok 6sszenyomhatok, a torlonyo-
mas novekedése a befroccsontott anyag stiriségének novekedését okozhatja.
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6. Adagolonyilas

Az adagolonyilas (garat) szolgal a miianyag granulatumnak a forgd csigahoz ¢s a fiitott hengerhez valo beve-
zetésére. Az adagolonyilast hiiteni kell, hogy megakadalyozza a ho felhalmozodasat ezen a teriileten, és hogy
a milanyag granulatum ne kezdjen el megdmleni a garatnal vagy annak kozelében. Ha a hiités nem elégséges,
a granulatum hozzatapadhat a csigdhoz vagy az adagolonyilashoz, ami megtorheti az anyagaramot.

7. Folyamatvezérlés
A tényleges milanyag homérséklet zart hurokban torténd szabalyozasa nem lehetséges. Ennek ellenére lehet

a homérsékletet kis tartomanyon beliil szabalyozni, csokkentve az eltérések negativ hatésait.
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