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Hoéformazott konténer gondoskodik az akkumulatorcellak
biztonsagos szallitasarol
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A litiumion-akkumulatorok egyéb, széles korti felhasznalasuk mellett kulcsfontossagi komponensei az elekt-
romos jarmiiveknek is. Mivel az akkumulatoros elektromos jarmiivek iranti kereslet folyamatosan ndvekszik,
az igények kielégitése érdekében infrastrukturalis beruhazasokra van sziikség. A toltdéallomasok kiépitése, az
elektromos halozatok korszerisitése €s az éves szinten elektromos jarmtivek millioit legyartani képes gyar-
tosorok kialakitasa mellett varhatoan nagyszamu akkumulator biztonsagos, ugyanakkor koltséghatékony szal-
litasat kell majd megoldani a gyartotol a jarmiigyartohoz, illetve évekkel késébb az ujragyartd vagy tijrahasz-
nositd kdzpontba. Az akkumulatormodulokat felépitd cellak érzékenysége miatt kritikus miiveletrdl van szo,
amelyre az ENSZ Veszélyes aruk szallitasara vonatkozo6 ajanlasokrol sz616 mintaszabalyzatanak el6irasai vo-
natkoznak.

A wisconsini TriEnda h6formazasi megoldasokat ki-
nald vezetd vallalat egy projekt keretében olyan tijrahasz-
nosithato szallitokonténert allitott eld (/. dabra) egy jelen-
tds észak-amerikai gépjarmuipari beszallité szamara,
amely teljesiti az ENSZ szigori kovetelményeit. A
HDPE-bo6l késziilt, acél alapzattal megerdsitett konténer
robotizalt fel- és lerakodast tesz lehetové. Legalabb 30,
rekeszekre osztott talcat tartalmaz, amelyek mindegyike
15-20 darab, relative ,,puha” burkolatu, folyadékkal tol-
tott akkumulatorcellat tartalmaz, konténerenként 6ssze-
sen (0bb mlnj[ 550 darabot. Az egyedi cellakat kétsc'i?b MO~ 4. 4bra. A TriEnda akkumulétorcellak szallitisihoz kifej-
dulokba, majd akkumulatorcsomagokba szerelik dssze. lesztett HDPE konténere. (Foté: TriEnda)

A hoformazas otlete akkor meriilt fel, amikor kideriilt,
hogy az eredeti megrendelés szerinti terv — ABS froccsontése, talcanként 0,033 cm megengedett magassag-
eltérés — rendkiviil koriilményesen megvaldsithato, mivel az Egyesiilt Allamokban mindossze néhany gép
rendelkezik ilyen méretii munkadarabok eldallitasahoz sziikséges kapacitassal. ABS helyett, amelynek ho-
formazasa szintén tobb nehézségbe litkozik, HDPE-t alkalmaztak, ezaltal jelentds koltségesokkenést sikeriilt
elérni. A gyartoeszkozok eldallitasat az ohioi Tooling Tech Group (TTG) végezte nem kevés nehézség aran,
ugyanis a gyartoeszkozok megtervezése €s tesztelése utan deriilt ki, hogy az eredetialkatrész-gyarto altal szal-
litott akkumulatorcsomagok nem felelnek meg az eredeti tervezési eldirasoknak, ezért a szerszamokat ujra
kell tervezni. A TTG minddssze néhany hét alatt elkészitette az j formakat. Azéta tobb ezer konténer €s tobb
tizezer talca keriilt legyartasra.
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