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A segédberendezések szerepe kiemelten fontos a mlianyag-feldolgoz6 gyartdsorok megfelelé mikddéséhez,
hasznalatuk emellett jelentds koltség- és hatékonysagndvekedést eredményezhet. Az amerikai Moretto vallalat
elvei szerint a hatékony gyartosor kialakitdsanak kulcsa, hogy a teljes gyartasi folyamatra koherens egészként
kell tekinteniink.

A nedvességtartalom szabalyozasa

A gyartdsor elején torténik a rendkiviil fontos szaritasi folyamat, ahol azonban hulladék keletkezhet. A gyartasi
folyamat végén elkésziilt munkadarab mindsége érdekében a gyartosor elején gondoskodni kell a granulatum
megfeleld homérsékletérdl és nedvességtartalmarol. A hatékony szaritas figyelembe veszi a szaritasi folyamat
minden valtozojat: a kdrnyezet paratartalma egyarant fiigg az évszaktol €s az lizemben fennallo koriilmények-
tol, a termelési szintet pedig az igények hatarozzak meg. Ha nem szamolunk ezekkel a valtozokkal, az anyag
karosodhat, illetve az energiakoltségek is ndvekedhetnek. A Moretto vallalat szaritorendszerének egyik fontos
tulajdonsaga, hogy a garatban 1év6 levegd paratartalma helyett a gyanta tényleges nedvességtartalmat méri
rendkiviili pontossaggal, elektromagneses sugarak segitségével. Mivel az érzékel6 kozvetleniil a feldolgozo
egység bemenete elott helyezkedik el, a fuvokaba nem keriilhet a specifikdcionak nem megfelel6 anyag. To-
vabba a nem egyenletes szaritas elkeriilése érdekében a Moretto szaritok ugynevezett Original Thermal
eXchanger (OTX) technoldgiat hasznalnak, ami gondoskodik a gyanta kiegyensulyozott aramlasarol, igy
egyenletes szaritasi koriilmények teremthetok. A Moretto szaritok emellett automatikusan alkalmazkodnak
a termelési sebesség valtozasaihoz: a hdmérséklet fenntartasa érdekében sziikség szerint csokkentik vagy no-
velik a leveg6aramlast, igy az allando sebességii szaritokhoz viszonyitva jelentdés mennyiségli energia taka-
rithatd meg.

Integralt gyartésor

A szaritast kovetden ujabb lehetoségiink adodik a hatékonysag novelésére. A kdzponti szallitds szamos 1éte-
sitmény esetében rendkiviil fontos 1épés. Nem egyszerli azonban ugy beallitani a [égnyomast, hogy elérjiik a
megfeleld sebességet az anyag mozgatasahoz anélkiil, hogy karositanank azt. A Moretto KruiseKontrol esz-
koze automatikusan az alkalmazott anyag igényeihez igazitja a 1égaramlast. A felhasznalé megadja az anyag
tipusat és a mennyiséget, a rendszer pedig automatikusan kiszamitja azt a minimalis sebességet, amely biz-
tositja a gyanta konzisztens aramlasat, ugyanakkor megakadalyozza az anyag és a gyartdsor karosodasat.
Ennek koszonhetden az energiafogyasztas is csokken.

Ezutan a gyanta a keverdrendszerbe jut. A megfeleld keverés elengedhetetlen a mindség fenntartasa szem-
pontjabol, ugyanis a valtozo minéségii betaplalt anyag inkonzisztenciat okoz a munkadarabok megjelenésében
¢s fizikai tulajdonsagaiban egyarant, igy nd a selejt mennyisége. A mindség fenntartasa érdekében ezért gyak-
ran tobb szinezbanyagot vagy mas draga adalékanyagokat alkalmaznak, igy azonban a gyartasi koltségek is
megnovekednek. Ezt a problémat oldhatjak meg a modern, gravimetrias keverdk, igy példaul a Moretto
Gravix keverdi, amelyek kagyldszertien zarddoé tipust duplabeeresztd szelepet (,,Double Eyelid” dosing valve)
tartalmaznak, és 25 milliszekundumos reakciosebességet tesznek lehetové. Ennek koszonhetden az anyag to-
megeltérése kiillonbozo térfogati slirliség €s anyagok esetén egyarant mindossze 0,1%. Raadasul a Rotopulse
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rendszer révén egyszerre egy vagy két pellet adagolasa is lehetséges. Ez a precizitasi szint jelentdsen mérsékli
a megfelel6 mindség biztositasahoz sziikséges adalékanyagok mennyiségét, igy a gyartasi koltségek is csok-
kennek. A pontos keverék kialakitasa miatt a selejt mennyisége és az energiafelhasznalas is kisebb lesz.

Ember-gép interfész

Valamennyi Moretto eszkdz ugyanazt az ember-gép interfészt (HMI) hasznalja, igy a berendezések az egy-
szerl betanitas mellett konnyedén szinkronizalhatok is, a MOWIS létesitménykezeld és -monitorozd szoftver
segitségével pedig az iizemvezetok valamennyi csatlakoztatott berendezés allapotjelentéséhez hozzaférhetnek.
Egyetlen feliileten jelennek meg a riasztasok, valamint a fennallé koriilmények, a felhasznalas és a fogyasztas
adatai is. {gy az tizemvezetd kellé idében beavatkozhat, és utasithatja az iizemben dolgozokat, amennyiben
sziikséges.

A Moretto sajat gyartasi folyamata tovabbi elényoket jelent az ligyfelek szamara. Valamennyi alkatrésziiket
,hazon beliil” gyartjak, ami lehet6vé teszi a mindség fokozott ellendrzését és a Moretto ellatasi lancanak ru-
galmassagat is garantélja. gy a véllalat olyan jellemzokkel ruhdzza fel eszkozeit, amelyek a leheté legjobban
képesek kielégiteni a felhasznalok igényeit.
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