Miianyagipari Szemle 2024. 2. szam

MUANYAGOK FELDOLGOZASA, ADDITIV TECHNOL()GIAK”

Sorja kialakulasanak megel6zése froccsontott termékeken
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A sorja kialakuldsa nagyon gyakori hiba a froccsontés soran. A sorja legjobban tigy irhato le, mint felesleges
hogy a gépkezeldnek ne kelljen a sorja eltavolitasaval foglalkozni, mert igy csdkken a feliigyeletre forditott
ido, illetve rosszul sorjazott termékek juthatnak el a vasarlokhoz. Minél tovabb fut egy olyan szerszam, ahol
a sorjakialakulas feltételei adottak, annal koltségesebb lesz a szerszdm javitasa.

A sorjanak jellegzetes tipusai vannak:

* A tollszerli sorja magas hdmérsékletekre utal. Ebben az esetben at kell tekinteni, hogy a henger €s a szerszam
beallitasi értékei mennyire térnek el a ténylegesen beallitottakhoz képest.

» A vastag sorjat altalaban az anyag taltoltése, a kis szerszamzard er6 vagy szerszamsériilés okozza.

» Ha tobb szerszamban is el6fordul sorja, akkor ellendrizni kell, hogy a szerszamfelfogé lapok parhuzamos-
saga megfelel-e a gépgyarto altal eléirtaknak.

A probléma megoldasa soran elsé 1épésként meg kell allapitani, hogy mi okozta a sorja kialakulasat. Az
alabbi eljarast kell kovetni, mieldtt barmilyen beavatkozas torténik folyamat paramétereibe.

o Szerszamtisztitas. A szennyezett szerszam oka lehet a sorja keletkezésének. A tisztitas soran meg kell vizs-
galni a szerszamot, hogy van-e rajta holyagosodas, repedés, sériiltek-e a mozgd alkatrészek.

* Folyamatellenorzés. Torténtek-e olyan valtoztatdsok a folyamatban, amelyek a sorja kialakulasat okozhat-
jak? A feliilvizsgalandé beallitasi paraméterek kozé tartozhat a henger/szerszam hémérséklete, a zaroero, a
froccsontési anyagtérfogat, a bemetszések, a befroccsontési sebesség, utdbnyomas, ellennyomas.

* Anyagvizsgalat. A megfelelo anyagot hasznaljak-e a froccsontéshez? Mas anyagtételt hasznalnak? A regra-
nulatum szazalékos aranya magasabb-e a megallapitott értékeknél?

» Utonyomas. A lehet6 legalacsonyabbra kell allitani az utonyomast. A szerszamkitoltésnek 95-98%-nak kell
lenni. Ha a kit6ltés megfeleld, akkor szerszamhiba fordulhat el6.

o Szerszamosztas sériilése. Ha a szerszam sériilésének gyantja meriil fel, kékitdszert kell felvinni az allo szer-
szamfél osztovonalainak arra a teriiletére, ahol a sorja keletkezett. A szerszam zarasa utan a zaroerdt ra kell
adni, majd kinyitni a szerszamot és ellendrizni, hogy a kékitd egyértelmtien atterjedt-e a mozgathato szer-
szamfelre. Ha a kékesedés enyhe vagy nincs jelen, akkor a szerszam szorul szervizelésre.

Froccsontott termékeken a sorja kikiiszobolése egyszerii, ha a megfeleld eljarasokat és ellendrzéseket ko-
vetjiik.
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