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A legtobb milanyag-feldolgoz6 lizemben az alapanyag szaritok alapfelszerelésnek szamitanak, kivéve ott,
ahol kizarolag poliolefineket, példaul polietilént és polipropilént dolgoznak fel. Ezeknél a polimereknél nincs
szlikség szaritasra, mivel nem higroszkoposak, nem polarisak. A viz egy erésen polaris anyag, ezért azok a
polimerek, amelyek rendelkeznek bizonyos fokt polaritassal, képesek nedvességet felvenni a 1égkorbdl. Az
a nedvességmennyiség, amelyet egy adott polimer képes elnyelni, a polimer kémiai dsszetételétdl és a kor-
nyez6 légkor nedvességtartalmatol fiigg.

Példaul a PPE és a HIPS keverékei csak enyhén polarisak, ezért még telitett allapotban is csak 0,07% ned-
vességet képesek megkdtni. A sor masik végén az erdsen poldris poliamid all, amely telitddésig eljutva 8-9%
vizet képes megkotni. Azonban mar a 0,07%-os nedvességtartalom is feliileti problémakat okozhat az dmledék
feldolgozasi homérsékletén. A keletkezd hiba, az ugynevezett splay vagy eziistcsikozas jelzi, hogy a termék
tal sok nedvességet tartalmaz. A hiba megel6zéséhez sziikséges a szaritas.

Egyes polimerek jelentdsebb valtozasokon mennek keresztiil, ha tal sok nedvesség jelenlétében torténik a
feldolgozasuk. Ezek az anyagok valdjaban kémiai reakcidba 1épnek a nedvességgel, ez az ugynevezett hidro-
lizis. Ez a mechanizmus megbontja a polimerlanc kovalens kotéseit, csokkenti a molekulatomeget és poten-
cidlisan a mechanikai tulajdonsagok jelent6s romlasat eredményezi.

A higroszkopos anyagok két tipusra oszthatok. Az egyik csoportnal csak feliileti problémak mertilnek fel
nem megfeleld szaritaskor. A masik csoport tagjai visszafordithatatlan szerkezeti kdrosodast szenvednek a
hidrolizis miatt. Tovabbi fontos kiilonbség a két csoport kdzott, hogy az elébbiek tobbsége sikeresen feldol-
gozhatd 0,05-0,10%-o0s nedvességtartalomnal, mig az utdbbi csoportba tartozé polimerek nagy része nem
dolgozhato fel 0,02%-nal magasabb nedvességtartalomnal. Az optimalis nedvességtartalom nemcsak a poli-
mert6l, hanem mas feldolgozasi paraméterektdl is fiigg, mint példaul az 6mledék homérséklete és az dGmledék
allapotban val6 tartézkodasi id6, de befolyasolhatja a feldolgozas tipusa is: a profil extrudalas kisebb nedves-
ségtartalmat igényel, mint a froccsontés, illetve az olyan masodlagos miiveletek, mint a galvanizalas vagy az
ultrahangos hegesztés szintén megkdveteli az anyag nedvességtartalmanak szigoribb szabalyozasat.

A megfelel0 szaritashoz figyelni kell a szaritélevegd homérsékletére és nedvességtartalmara (harmatpont),
a levego térfogataramara a granulatumokon keresztiil, az anyagnak a szaritotartalyban eltoltott idejére, vala-
mint a tartalybol a szaritoegységbe visszatérd levegd hdmérsékletére.

Sok szaritorendszer még mindig forrd levegdt hasznal szaritészer nélkiil. Bar ezek a megoldasok kevésbé
bonyolultak, nem képesek egyenletesen szaraz levegdt biztositani a tartalyban 1évo anyagnak. Léteznek mas
szaritasi modszerek is, mint a vakuum- €s a siiritett levegds szaritas, vagy az infravoros és a radidfrekvencias
technoldgia.

A szaritasi folyamat soran tobb paramétert ellendriznek, de valdjaban csak a tovabbfeldolgozasra keriild
polimer tényleges nedvességtartalma szamit. Szamos anyaggyartd ad irdnymutatast a nedvességtartalomra
vonatkozdan a jo tulajdonsagok megorzése érdekében. Viszont probléma, hogy nagyon kevés feldolgozo méri
a nedvességtartalmat. A feldolgozok tobbsége egyszertien kdveti a szaritasi iranyelveket és ugy véli, hogy ez
elegendod.
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