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A muanyag froccsontésben a termelékenységet az alapjan mérik, hogy hany jo mindségi és eladhato terméket
tudnak eldallitani a rendelkezésre allo gépekkel, anyagokkal és emberi munkaerével. A cikk 6t modszert is-
mertet a froccsontés termelékenységének ndvelésére.

1) Gyorsabb beallitas. Egy froccsonté gép beiizemelése és olyan allapotba hozasa, hogy megbizhatdan és a
lehetd legnagyobb sebességgel j6 mindségii terméket allitson eld, dsszetett folyamat, amelyet a gyors gyar-
tasi igény, a szigort mindségi kovetelmények €s a szakképzett munkaerd altalanos hidnya tovabb nehezit.
Ez utébbi tényez6 kulcsfontossagli, mivel bizonyos szintii tapasztalatra és folyamatismeretre sziikség van
a kezdeti gyartasi paraméterek €s a szerszam beallitdsdhoz a legjobb mindség, a rovid ciklusidok és a ha-
tékonysag elérése érdekében. A tudas és tapasztalat nagy részét az tgynevezett ,,szakértdi” programok,
szoftverek mar magukban foglaljak. Példaul az intelligens vezérlési funkcio egy 3D-s alkatrész modellbdl
kiindulva szimulalja a szerszamkitoltést a csigahossz fiiggvényében, és meghatarozza a gépnek és a gyar-
tasnak megfeleld folyamatparamétereket.

2) Alkalmazastechnikai tamogatas. A végs6 dontések azonban a kezeldszemélyzetre és technikusokra ha-
rulnak, mert az automatizalt asszisztens ajanlasait ellendrizni kell. Itt ismét a tapasztalt, hozzaértd techni-
kusok hianya kertiil elotérbe. Ez jelentds probléma, mivel az alkalmazasok egyre dsszetettebbé valnak és
egyre specialisabb anyagokat hasznalnak. Valgjaban minden folyamat €s anyag esetében ismerni kell, hogy
miként alkalmazzak a modern gyartasi technologidkat a maximalis termelékenység elérésére.

3) Kulcsrakész automatizalas. A munkaeréhianyra az automatizalas megoldast jelenthet, azonban sokkal
tobbet is nyujthat a termelékenység novelésében. Az emberi variabilitas kikiiszobdlése stabilabb feldol-
gozasi feltételeket és egyenletesebb mindséget eredményez, még nagyon Osszetett termékek esetén is. Jobb
mindségll gyartasi informaciokkal pontosabban meghatarozhatok a miikddési koltségek és kdnnyebben
elore jelezheto és iitemezhetd a termelési teljesitmény, igy javul a berendezések hatékonysaga. A robotok
alkalmazasa, valamint az egy¢éb masodlagos miiveletek gondos megtervezése lehet6vé teszi, hogy tobb
érteknovelt miveletet végezzenek el kozvetlenill a froccsontd gépen. Az automatizalt gyartas eleve hely-
¢s energiatakarékosabb, ami noveli a fenntarthat6sagot.

4) Miikodoképesség. Egy berendezés csak akkor termelékeny, ha cstcsteljesitményen mikddik. A prediktiv
karbantartasi programokkal elkeriilhetok a koltséges, nem tervezett leallasok, és ha ez mégis bekovetkezik,
az idében torténo reagalds donto fontossagu.

5) Digitalis asszisztencia. A froccsontésben hasznalt gépek és berendezések vezérlése mar évtizedek ota
tobbnyire digitalis, de a digitalizacio teljes megvalosulasa valdjaban csak most kezdddik. A mesterséges
intelligencia képes forradalmasitani a froccsontd gépek beallitasat és mitkodtetését. Példaként emlithetok
a szerszamkitoltést szimulalo rendszerek és a szervizasszisztensek, amelyek megkonnyitik a gép meghi-
basodasainak diagnosztizalasat és a javitandd alkatrészek azonositasat.
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