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MUANYAGOK ES A KORNYEZET ||

Mianyagok ujrahasznositasa: atmutato a stabil gyartashoz

Hivatkozas: R. Gokpinar: Plastics recycling: a guide to stable production
Plastics Recycling World, Oktéber, 30-31, 2023.
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Az egyes miianyag hulladék tipusok eltéro jellemzdi miatt az Gjrafeldolgozasi miiveletek kihivast jelenthetnek.
A cikk a miianyagok ujrafeldolgozésa soran felmeriild gyakori problémak lehetséges megoldasait mutatja be.
1. Az anyag adagolasanak instabilitasa: Tllzott vagy elégtelen adagolas gyakran gyenge termelési haté-
konysagot eredményez.
Megoldas: A miianyag granulaloval szinkronban mikodo szallitdoszalagok vagy automatikus anyagada-
gol6 rendszerek alkalmazasa.
2. A miianyag szennyezodese: A szennyez0dés csokkenti az ijrahasznositasi folyamat hatékonysagat, tobb
hulladékot termel, mikozben noveli a koltségeket.
Megoldds: Mosassal és szaritassal annak biztositasa, hogy a mianyag hulladék tiszta és tipusuk szerint
szétvalogatott legyen, mieldtt ujrafeldolgozasra kertil.
3. Eltomddés és boltozodas a garatban: Az anyag eltomddését, boltozodasat altalaban a nem megfeleld
anyagelokészités vagy a gép alkatrészeinek rossz karbantartasa okozza.
Megoldas: A hulladékanyag megfeleld elokészitése, automatikus adagolok hasznalata, a gép alkatré-
szeinek rendszeres karbantartasa.
4. Tulmelegedés: Az elékondicionald berendezésben vagy az extruderben 1évé milanyag dmledék tulme-
legedése a reciklatumok bomlasat okozhatja. Ez rontja a végtermék mindségét.
Megoldas: Az ujrahasznositd berendezések egyes szakaszainal a megfelelé hdmérsékletek beallitasa
az anyag tipusatdl fiiggden, a fiit6- és hiitéelemek kalibralasa, megbizhat6 alkatrészek hasznalata.
5. Granulatumok tapadasa: Oka lehet a magasabb extruder hdmérséklet, a rossz hiités és az anyag jel-
lemzdi.
Megoldas: Megfeleld extruder és hlitéviz hémérséklet beallitas az anyag tipusatol fiiggden, centrifugalis
szarito, hutoberendezés hasznalata.
6. Ureges granulatumok: Rontjk a gyartas hatékonysagat és a végtermék mindségét kis stirtiségiik, csok-
kent szilardsaguk, inkonzisztens méretiik és alakjuk miatt.
Megoldas: Vakuumgaztalanitd rendszer hasznalata az iiregesedést okozo gazok eltavolitasara, az ext-
ruder, a szerszamfej és a hlitéviz megfelel6 homérsékletének és sebességének beallitasa.
7. Nem egységes granulatumok: Az adagolas és az anyagaramlas instabilitasa, a nem megfelelé granulatum
vagdeszkozok hasznalata okozza.
Megoldas: Az anyagadagolas stabilizalasa, az egyenletes 0mledékaramlas biztositasa, megfeleld ho-
mérséklet beallitas, az eltomddés megeldzése, automatikus fordulatszam- és nyomasvezérelt granulatum
vagorendszer hasznalata.
A milanyag Ujrahasznositoé berendezés vasarlasakor ajanlott figyelembe venni a gép teljesitményét, fel-
hasznalobarat jellegét és konnyl karbantarthatosagat.
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