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PHA/PLA keverékek extruzios fuvasa
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A korabbi évtizedekben a koltségek, az egyedi és gyakran nehéz feldolgozasi jellemzok miatt jelentds ellen-
allas mutatkozott a biomtianyagokkal szemben. Azonban a polihidroxialkanoat (PHA) alapti mtianyagok —
gyakran politejsavval (PLA) kombinalva — kifejlesztése olyan megoldasokat eredményezett, amelyek meg-
felelnek a jelenlegi piaci igényeknek.

A természetben el6forduld, biologiailag lebonthatd PHA-t bakteridlis erjesztéssel allitjak eld, hasonloéan
az alkoholokhoz. A baktériumtorzsektdl elvalasztva konnyt, fehér por keletkezik, amely mas anyagokkal
egyiitt feldolgozhatd biomiianyagokka. Ezek az anyagok jellemzéen komposztalhatok otthoni és ipari kor-
nyezetben, lebomlanak a talajban és a vizekben.

A PHA egyik felhasznalasi lehetdsége a fuvoformazas. A PHA/PLA keverékek egyedi tulajdonsagai miatt
azonban koriiltekintéen kell megvalasztani a feldolgozasi stratégiakat, ezért extruzids fuvasakor a kdvetke-
zOket érdemes figyelembe venni:

a) Szaritas: A PHA egy higroszkopos poliészter, amely megkoti a kdrnyezeti nedvességet. Feldolgozasa

elotti szaritasa megakadalyozza a lebomlast és az dmledék elvékonyodasat.

b) Tisztitas: A korabbi milanyag szennyezddések eltavolitasahoz a feldolgozd berendezést teljesen at kell
mosni LDPE-vel a PHA/PLA keverék beadagolasa elott. Mivel a PHA ho és nyiras hatasara
gyorsan lebomlik, ajanlott a berendezést Gjrainditas el6tt friss anyaggal 6t percnél hosszabb
ideig iiresjaratban mukodtetni.

c) Extruder homérséklet: A PHA komponens hatarozza meg a feldolgozasi homérsékleteket. A stabil és
feldolgozhato eléforma eléréséhez a PHA feldolgozasi hémérsékletének also hatara kozelében
kell tartania a héfokot. Az alacsony olvadasi hdmérséklet célja, hogy az elégyartmanyt szi-
lardsaga megfeleld legyen a fivashoz.

d) Extruder sebesség: A PHA nyiras hatasara felmelegszik, ezért az extruder sebességének novekedésével
a zonakban talmelegedhet. A zonak hiitésével a homérséklet szinten tarthato, vagy a henger
elején hobevezetéssel az anyag surlodassal és nyirassal jaro felmelegedése csokkenthetd.

e) Szerszamhomeérséklet: A PHA/PLA keverék PHA komponense meleg szerszamot igényel az idében tor-
téno kristalyosodas eldsegitésére. A hideg szerszam lassitja a kristalyosodas litemét. A szer-
szam homérsékletét gy kell beallitani, hogy a kristalyosodas meginduljon, ugyanakkor a ter-
meék kivehet6 legyen.

f) Utomiiveletek: A ciklusido é€s a kristalyosodasi idé csokkenésével a termékek lagyabba valnak és kony-
nyebben sériilnek, ezért idot kell hagyni a megszilardulasra. A szerszambol valo kivételkor
tgyelni kell arra, hogy a termék ratapadhat a szerszamfalra.

A PHA/PLA keverékek viszonylag 1j és eltérd feldolgozasi technologiaja miatt stabil miveleti beallita-

sokkal biztosithat6 a megfeleld gyartas.
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