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Shore D keménység

Hardness Shore D
https://omnexus.specialchem.com/polymer-property/hardness-shore-d?1
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A keménység egy fontos, kdnnyen mérhetd jellemzoje a milanyagoknak, amely sokszor dnmagaban is segit
egy-egy anyag azonositasaban (vagy legalabbis a lehet6ségek kozti valasztasban) és az anyagvalasztasban.
Az ASTM D2240 szabvany (amelynek eurdpai analogja az ISO 868 szabvany) durométer keménységnek ne-
vezi ezt a jellemz6t, amelyet 1ényegében behatolasi mélység (indentacio) alapjan mérnek. Ez a mérési elv sok
keménységmérd eszkoz esetében hasonld, de nyilvanvald, hogy az alkalmazott erd, a behatold eszkoz (in-
dentor) geometridja és a behatolasi mélység mérése anyagtipusonként eltérd. A durométer tipusa szerint lehet
A vagy D — az el6bbit inkabb gumik, elasztomerek és 1agy mianyagok esetében hasznaljak. A keménységi
skala 0 és 100 kozott valtozhat, és
az értékeket tigy valasztottadk meg,
hogy a két skala kozott legyen bi-
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ezért célszeri mindig parhuzamos méréseket végezni. Ha egy lemezen mérjiik a parhuzamosokat, célszerti a
behatolasi pontok kdzott bizonyos tavolsagot betartani, hogy az el6z6leg deformalt teriiletek ne befolyasoljak
a mérést.

A keménységmérés viszonylag egyszertien, kereskedelmileg elérhetd késziilékekkel, gyorsan elvégezhetd,
ezért kiilonosen mindségellendrzo laborokban eldszeretettel hasznaljak bonyolultabb mérések helyett.
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