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A cikk felvazolja azokat a lehetséges hibakat, amelyek kdzvetlen kapcsolatban allnak a froccsontd gép rosszul
végrehajtott inditasaval. Emellett egy megbizhato beallitasi auditot is ismertet, amely segit csdkkenteni €s a
legtobb esetben megsziintetni a szerszamcsere utani uj inditasokkal keletkez6 selejtet és az allasidot.

Egy frocesontd lizem nyereségességét leginkabb befolyasolo tényezok az allasidd, a hatékonysag és a
selejt. A nem megfeleld inditasi eljarasok nemcsak jelentds mennyiségi selejthez, feldolgozasi hibakhoz és
leallasokhoz vezetnek, hanem a gépid6 rendelkezésre allasat is befolyasoljak. A kovetkezd egyszeri ellenérzési
Iépésekre érdemes odafigyelni a frocesonto gép inditasakor:

a) Csiga: A csigék elokészitése a kezdeti inditdsi szakasz legfontosabb része. Egyes anyagok feldolgoza-
sakor sziikség lehet a csiga tisztitasara inert anyaggal a bomlas megelézése érdekében. Az anyag
degradacidja a csiga torését és blokkolasat is okozhatja, a javitasi és allasido koltségei jelentdsek
lehetnek. Fontos ellendrizni, hogy a csiga hémérséklete megfeleld-e a feldolgozando anyaghoz.

b) Forrocsatorna: A forrocsatorna ellendrzése kulcsfontossagu a szerszamkarok megelézéséhez. A hosz-

szabb ideig bekapcsolva hagyott forrocsatornak teljesitménye a tilmelegitett és/vagy
lebomlott anyagok miatt romlik, ez az alkatrészek toréséhez, elkeriilheto szerszamtisz-
titashoz és -javitashoz vezethet. Meg kell gy6z6dni arrdl, hogy az egyes zonak hdmér-
sékletei megfelelnek a beallitasi lapon megadottaknak.

c) Szerszam: Szerszamcserénél alaposan ellendrizni kell tobbek kozott a cstiszka nyilasait, a kidobo- és
vezetdcsapokat sériilés, kopas és kenés szempontjabol, a biztonsagos szerszam nyitast és za-
rast, a megfeleld zarderdt, a kidobdcsapok rendes miikodését.

d) Hiitoviz: Donto fontossagu a szerszam teljesitménye és a karok megeldzése szempontjabol. Ellendrizni
kell, hogy a vizhémérséklet megfelel-e a beallitasi kovetelményeknek, a vezetékekben a tur-
bulens aramlas elegendé ¢€s a vezetékek allapota biztositja-e a szerszamhomérséklet ismételt
beallitasat.

e) Szerszammag: Miikodése kritikus fontossagl a szerszamkarosodas megeldzése €s a gyartas szempont-

jabol. A szerszam nyitasakor ellendrizni kell a magok megfeleld helyzetét és beallitasat.
A magokat mindig a pozicio ¢s a hatarértékek szerint kell beallitani.

f) Szelepkapuk: A rossz szelepkapu beallitas vagy teljesitmény nagy selejtaranyhoz és szerszamkaroso-
dashoz vezethet. Ellendrizni kell, hogy az egység be van-e kapcsolva és a miiveleti sor-
rendiség megfeleld-e, meg kell bizonyosodni a helyes bekotésérdl, valamint szemrevéte-
lezni kell a szelepkapu nyitott és zart helyzetét.

g) Végso ellendrzés: A fentiek elvégzése utan az Osszes beallitott és tényleges értéket ellendrizni kell az

els6 10vés lefuttatasa eldtt. A nem megfeleld ellendrzés hibas inditashoz vezethet, ami
nagy selejttel, megndvekedett allasidével és rossz hatékonysaggal jar.
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