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A gyors atallasok titkai a froccsontésnel

Sok frocesonté szamara egy masik termékre torténo gyors atallas nehéz feladat. A gyors atallasok
feltétleniil sziikségesek a vevdigények kielégitéséhez és megfelel6 nyereség eléréséhez. Mik az okai
annak, hogy sok froccsonto cég fél leallitani a gyartast, szerszamot cserélni és uj termékkel elindulni
— gyorsan? Ebben a cikkben ismertetjiik az atallis menetét, mely tagabb értelemben harom,
megkiilonboztethetoé 1€pésbol all: tervezés, szerszamcesere és elinditas.

Tervezés

A gyors szerszamcserék eldzetes tervezést igényelnek. Sokan azt hiszik, hogy ez a gyorsan
mozgd munkatarsakon mulik, de ez téves, sot a siets€g megbosszulhatja magat ezekben a hely-
zetekben. A miivelet sikere alapvetden azon a megfontolasokon mulik, melyeket még a froccson-
té gép megallitasa elott kell elvégezni. Ezek a 1épések a kovetkezok:

Befogo elemek
— Mas befogoelemek sziikségesek a kovetkez6 szerszamhoz? Hogyan tudom ezeket eld-
késziteni a szerszaimcsere meggyorsitasa érdekében?

Hengertest zonainak homérséklete
— Sziikség lesz jelentds valtoztatasokra ezen hdmérsékletekben? Hogyan kell elkészite-
nem a kovetkezo alapanyagot? Sziikség van-e a gép tisztitbanyaggal torténd atjaratasara,
¢és hogyan lehet ezt gyorsan ¢és hatékonyan elvégezni?

Szerszam
— Akovetkez6 szerszam vastagsaga megegyezik az el6z6ével? Hol van a szerszam? Hova
tegyem, hogy csokkentsem a beemelési 1d6t? Sziikség lesz hosszabb vagy révidebb cso-
vekre. A forrdcsatornés (hot-runner) egységek hasonloak? Kell cserélni a bedmlé sze-
lep-egységet?

A szerszamcserét végzd csapatnak ellendriznie kell munkdja eredményét, hogy a froccsgép
tényleg inditasra kész-e.

Robot illesztése
— Hol van a kar végére szerelendd szerszam (EOAT)? Miben kiilonbozik az 4j EOAT?
Hova kell elokésziteni ezt a szerszamot annak biztositasara, hogy gyorsan beszerelhetd

legyen?

A fenti teenddk csak egy részét képezik a tervezési folyamatnak. Minden tizem mas, ki kell
dolgozni sajat megkozelitésedet, személyzeted bevonasaval, hogy csokkentsd a veszteség-idoket.
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Szerszamcsere

Az eldkésziiletek elvégzése utan a froccsgépet a tervezett modon kell leallitani, figyelembe véve,
hogy ugyanaz, vagy mas alapanyag keriil az 4tallas utan felhasznalasra.

Maga a szerszamcserét az amerikai zsargon ugy nevezi, hogy ,,acélt acélra”, de sok egyéb
tényez0 is befolyasolja a froccsontés elinditasat. Felsorolunk néhany alapvetd hibat, melyek
gyakran késleltetik az inditast:

— Kovetkezetesseg:

Az atallasi folyamat minden 1épését kovetkezetesen kell elvégezni és ellendrizni. A gyartas in-
ditasat megel6z0 a miiszaki ellendrzés altal észlelt hiba az egész folyamat jboli ellenérzését
teheti sziikségessé, ami gyakorlatilag megduplazhatja.

— Hoémersékletek valtoztatasa:

A tervezési fazisban mérlegelni kell, hogy sziikség lesz-e jelentds valtoztatasra a hengertest
z6nak, a szerszam és/vagy a forrécsatona hdmérsékletek megvaltoztatasara. Ha igen, ezt is meg
kell tervezni. Ha maga a szerszamcsere megtortént, de a gyartas inditasaval a homérséklet emelés
vagy csokkentés miatt varni kell, ez idéveszteséget jelent. Fontos, hogy minden bedllitott ho-
mérséklet megfeleld-e €s a szabalyzok miikodnek-e.

— Szerszam elokeészités/ellendrzeés.:

A szerszam elsO ellendrzése a tervezési fazisban torténjen meg: a szerszam elemei €s tartozékai
(kapcsolodo elemek, biztositd hevederek stb.) ellendrizenddk és sziikség szerint kijavitandok.
A masodik fazisban, az inditas eldtt is ellendrizni és tisztitani kell a szerszamot: az liregeket, az
illeszkedési vonalakat. A kenést igényld feliiletekrdl el kell tavolitani az elhasznalddott kend-
anyagot, el kell végezni a kenést. Ellendrizni kell a mozg6 elemek megfeleld mozgésat, az eset-
lege toréseket, kopasokat. ,,Szaraz” sszezarast kell végezni alacsony nyomassal. A gondos el-
lendrzést €s elOkészitést a szerszam érdekében el kell végezni.

— Hiitoviz rendszer:

Ellendrizni kell a vezetékeket, esetleges csepegéseket, csohurkokat, mert ezek is termeléskiesést
okozhatnak. A hibas hiitérendszer miatt a szerszam talmelegedhet és karosodhat.

— Folyamat ellendrzés:

Az Osszes beallitasi paramétert ellendrizni kell, akkor is, ha az tizemelési adatok elére betoltésre
kertiltek, ami nem garantdlja a feltoltési fazis zavartalansagat.

Gyartasinditas

A technikusok (gépbeallitok) vannak a védelem utols6 vonalaban. A szakszertitlen inditas a szer-
szamok meghibdsodasdhoz és nem tervezett szerszamcseréket eredményez. Az egyik legjobb
eszkdz ennek elkeriilésére a froccsontés-ellendrzési folyamatban az ,,5 M* (ember — man,
szerszam — mold, gép — machine, anyag — material, modszer — method/). Az elvégzett audit a
szerszamcsere folyamatarol a kulcs ahhoz, hogy az inditasi folyamat hatékony legyen és mini-
malis hulladék keletkezzen.
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Az elére megtervezés és az ,,5SM” alkalmazasa biztositja a gyors termékvaltast és a zokke-
ndémentes gyartasinditast.

Ember:

Miel6tt elinditjuk az auditot, értesiteni kell a miivezetot, hogy kérjiik az indulashoz a gépkezel6t
(operatort), mivel sziikséges, hogy mar az elsd darabnak a kihord6 szalagra esésekor jelen le-
gyen. Az operator szdmara biztositani kell a sziikséges szabad teriiletet. Az \1j gyiijté/csomago-
l6anyagoknak, cimkéknek a helyilikon kell lenniiik, a régieket el kell tavolitani. A kapcsolodod
automatikus berendezéseket el kell helyezni és ki kell probalni.

Szerszam:

Ellendrizziik, hogy a szerszam tiszta és készen all-e az alakadashoz. Ellendrizni kell forrocsa-
torna, a mag , a szerszam mozgatas ¢€s a befroccsentd csatorna szelepjének miikodését. Ellen-
Orizendo az esetleges kopas vagy karosodas. Ellendrizni kell az 6sszes fiitézona-hdmérséklete-
ket, hogy megfelelnek-e az eldirasoknak.

Frocesonto gép:

Ellendrizziik, hogy a gép és a robotok programjai betdltésre keriiltek-e. A vezérldpult miikodte-
tési pontjait is ellendrizni kell. A kiegészitd berendezéseknek is induléasra késznek kell lennitik.
A robotkar végére szerelt szerszamot (EOAT) megfeleldre cseréltségét és helyes beallitasat is
ellendrizziik.

Alapanyag:

Ellendrizziik, hogy a feldolgozni kivant anyag megfelelé-e a gyartandd termékhez. Vizsgaljuk
meg, hogy a hengertest és a szerszdm hémérsékletek megfelelok-e ehhez az anyaghoz. Gondosan
végezziik el a tisztitdanyaggal torténd atjaratast és a kijovo anyagon ellendrizziik a nedvesség
esetleges jelenlétét.

Modszer:

Ellendrizziik, hogy a folyamathoz betoltott program megfeleld-e. Nullazzuk a szamlalot mielStt
az els6 befroccsentést elvégeznénk. Az elsé darabnal a szerszamkitoltés 95-98 % legyen. Ha
mindez megfeleld, indithato a folyamat. Ha a harmadik kész darab sem megfeleld, keressiik
meg, hogy mi a hiba oka!

Osszefoglalas

A gyors atallasokat konnyli megvaldsitani, ha betartjuk a fent leirt 1épéseket. A folyamat csak
akkor lehet gyors, ha megfelelden megterveztiik, elokészitettiik. A szerszamcseréket kovetke-
zetesen és gondosan kell végezni. Az inditasi folyamatnak mddszeresnek kell lennie, gondosan
el kell végezni az el6irt ellendrzéseket. Ha mindezt elvégeztiik, és eredményiik pozitiv, inditsuk
el a froccsontést és Oriiljlink a reprodukalhatosagnak.
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