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Mianyag szaritasi megoldasok

A stabil feldolgozas biztositasahoz a szaritas az egyik legfontosabb miiveleti 1épés. A nem megfelel6
szaritas selejtet, rossz termékmindséget eredményez és kiadasokkal jarhat. Automatizalassal
ezek a problémak csokkenthetok. A kivalo mindségii termékek eléallitasa ellendrzott szaritasi
folyamattal és iizemmenettel biztosithato.

Targyszavak: miianyag-feldolgozas, szaritas, berendezés, automatizalas, koltségesokkentés,
hatékonysdag

Az elégtelen vagy helytelen szaritasbol adodo problémak eredményeként selejt keletkezik és romlik a ter-
mék mindsége, ami jelentds kiadasokkal jarhat a gyartd szamara. A kivaldo mindségii termékek eldallitasa
a mianyag-feldolgozo els6dleges célja, ami ellendrzott szaritasi folyamatot €s tizembiztonsagot igényel.

Kompakt és mobil szarazlevegés szaritok

A Motan LUXOR SG kompakt és mobil szarazleveg0s szaritdinak jellemzdje a megbizhato folyamat-
¢és a legmodernebb vezérlési technologia kombinacidja, igy biztositva a tokéletes szaritast. Az alapfel-
szereltségként beépitett ecoPROTECT funkcidval energiatakarékos szaritast kinalnak, amely garantalja,
hogy az anyag ne legyen tal- vagy alulszaritva.

A helytakarékos és koltségkimélo integralt szallitorendszerrel rendelkezd, energiatakarékos sCOMPACT
4 az 1-ben szaritok tobbfunkcidsak és rugalmasak. A 80, 150 vagy 250 literes szaritogarathoz akar harom
sCONVEY felhordo is szallithatja az anyagot. Az sSCOMPACT képes vezérelni az sSCOLOR V adalék-
anyag adagoloegységet, szabalyozza a harmatpontot, rendelkezik szarazlevegd szallitasi és vezetéktisz-
titasi funkcioval. A szaritotartaly teljesen szigetelt, rozsdamentes acélbol késziilt nagy tisztitonyilassal
a karbantartas megkonnyitéséhez.

A rugalmas sCONVAC szallitéallomas lehet6vé teszi a kis szallitorendszerek koltséghatékony iize-
meltetését. A haromfazist ventilator alacsony zajszintii, karbantartast nem igényel és porgytijto tartallyal
ellatott porsziir6 védi. Az integralt sSCONVAC vezérléssel a szallitoallomas akar nyole sSCONVEY HOS
felhordot és nyolc vezetéktisztitd szelepet is vezérelhet.

A sCOLOR V volumetrikus mesterkeverék adagoldegység kivalo keverési mindséget, megbizhato,
pontos és egyenletes adagolast kinal. Az egység kompakt, kdzvetlentl a feldolgozogép adagologaratjara
szerelhetd. A szinkron adagolassal az anyagdsszetétel igen pontosan beallithato, igy jobban nyomon ko-
vethetd a végtermékek mindsége.

Minden egység egy 7 hiivelykes, szines érintdképernyon keresztiil vezérelheto.

Koltségtakarékos modularis szaritas

Akar egy szaritohoz csatlakoztathatd, nedvességérzékelds zart hurku rendszerrdl, akar egy egész lizem
automatizalasarol van sz6, rendelkezésre all a technoldgia, amely eloszlatja a szaritassal kapcsolatos ag-
godalmakat. A modularis megkozelités lehetdvé teszi a feldolgozok szamara az id6 elérehaladtaval a 1¢é-
pésrol-lépésre torténd rendszerkiépitést.

A szaritas gyakran a legfontosabb tényez0 a stabil feldolgozasi miivelet eléréséhez. Az automatizalas
ehhez nyt;jt segitséget a kdltségek csokkentése mellett. Ez optimalizalt €s konzisztens anyagbevitelt jelent,
ami hatékonyabb €s jobb mindségli gyartast eredményez. Ha a folyamatszabalyozas javitasa és a koltség-
megtakaritas maximalizalasa a cél, akkor a szaritassal kell kezdeni. Ezeket a célokat azonban nem lehet
elérni barmilyen szaritasi technoldgiaval, ehhez nyujtanak segitséget a Moretto szaritasi megoldasai.
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Az automatizalt szaritas elsdédleges kihivasa, hogy nem lehet tudni, mi torténik valdjaban a szarito-
garatban. Ez mas tényezokkel kombinalva a szaritott miianyag nem egyenletes nedvességtartalmahoz
vezethet. Két kulcsfontossagl paraméter van, amit figyelembe kell venni.

Nedvességmérés — Ha nincs lehetdség a szaritott miianyag nedvességtartalmanak automatikus moni-
torozasara, akkor rendszeres idokozonként mintat kell venni az anyagbol és modositani a receptaran, ha
sziikséges. Egy masik alternativa a beépitett nedvességérzékeld, amely preciz, valos idejli visszajelzést
ad az anyag tényleges nedvességtartalmarol. A nedvességmérd maganak a milanyagnak a nedvességtar-
talmat méri, nem pedig a kdrnyezo levegdét. Elektromagneses hullamokat juttat 4t a miianyagon ke-
resztiil és leolvassa a kilépési hullammintakat, amelyek pontosan jelzik a valodi nedvességtartalmat.
Ezek az adatok onmagukban is rendkiviil értékesek lehetnek, de a legnagyobb eldny az, ha a nedves-
ségérzékeldt egy olyan vezérldrendszerrel integraljak, amely automatikusan igy allitja be az anyagara-
mot, hogy a harmatpont £2 °C-on beliil ingadozzon.

Konzisztencia a garatban — Az egyenletes teljesitmény eléréséhez a szaritdgaratban 1évo Osszes
anyagnak azonos modon és azonos tartozkodasi idovel kell érintkeznie a szaraz levegdvel. Sok hagyo-
manyos kialakitasnal egyenetlen eloszlasu ,,anyagzsebek” képzodhetnek a tartalyon keresztiili nem meg-
feleld levegdaramlas miatt, igy az anyag nem érintkezik egyenletesen a szaraz levegdvel, ami stagnalo
anyagfelhalmozodast eredményez. A Moretto szaritogarataiban az OTX (Original Thermal eXchanger)
technologiat alkalmazzak, amelyet Ggy terveztek, hogy optimalizalt anyagaramot biztositson a kisza-
mithato szaritas érdekében. A kialakitas a hagyomanyos szaritoknal kompaktabb, a garatban elhelyezett,
kapos kozponti mag simabb anyagaramlast nyujt. A levegd betaplalas a garat aljan torténik a jobb szaritas

A Moisture Master és az OTX valtozatos lizemi koriilmények kdzott is nagy egyenletességgel képesek
szaritani. Ezt G1gy ¢érik el, hogy a kornyezeti feltételek, az anyagstiriség és mas tényezok valtozasaira
onkorrekcidt hajtanak végre emberi beavatkozas nélkiil.

A Moretto X-Max modularis rendszere 2—10 szaritobol allhat. Lehetové teszi, hogy a feldolgozok
ugy bovitsék a rendszert, ahogy sziikségleteik nének. Zeolitagyas szaritoszere legfeljebb 30 °C harmat-
pontu. Tovabbi jellemz6, hogy a szaritoegységek nem igényelnek hiitdvizet vagy siritett levegot.

A cserélheté modularis szaritok rendszerben valo hasznalatanak f6 elénye, hogy igény szerinti szaritast
biztosit, vagyis barmelyik szaritoegység pillanatok alatt iizembe helyezhetd. Igy a szaritoberendezés ugy
karbantartasi feladatok is elvégezhetok a termelés leallitasa nélkiil. Az X Max vezérlével akar 10 szarité is
szabalyozhato egyid6ben. Biztositja, hogy mindig elegend6 mennyiségii szaraz levego keriiljon a szaritasi
folyamatba a regeneracio sorrendjének €s a 1égaramlas sziikség szerinti beallitasanak koszonhetden.

A szaritd vezérlése szinkronban van a Moretto Flowmatik vezérlérendszerével is az OTX garatok
adaptiv légaramlas szabdlyozasahoz. A leveg6vezérld rendszer automatikusan biztositja az optimalis
aramlast a rendszer minden egyes tartalyaba, amelynek szamos elénye van:

» Nincs sziikség manualis szelepekre és a 1égaramlas kézi kiegyensulyozasara a tobbgaratos rend-

szerekben.

* A leheto legalacsonyabb energiafogyasztast biztositja, mivel megsziinik a felesleges 1égaramlas.

* Megsziinteti a miianyagban a tulszaradasbol ered6 fesziiltség kialakulasat, még csokkent vagy le-

allitott termelés esetén is.

Bar ezek a technologiak onmagukban is fontosak, az automatizalasban rejld valodi lehetdségek akkor
jelentkeznek, ha ezeket az elemeket egyetlen rendszerbe integraljak, amelyet a Moretto Eureka Plus-
nak nevez. Ezen alrendszerek integralasaval az Eureka Plus zart hurku szaritasvezérlést biztosit a pontos
¢és konzisztens szaritas érdekében, a folyamat valtozoitol fiiggetleniil. Tovabbi elénye, hogy altalaban
mintegy 40%-kal csokkenti az energiafogyasztast a hagyomanyos szaritorendszerekhez képest.

A Moretto MOWIS feliigyeleti halozata feliigyeli és lehetové teszi az egyszerli adalékanyag adago-
16ktol a héatado rendszereken at az anyagszallitasig minden egység monitorozasat. Gyakorlatilag a bar-
hol elhelyezhetd szamitdogéprol az egész lizem atlathato és vezérelheto.
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PET szaritasa

A PET feldolgozasa pontos és megbizhat6 szaritasi teljesitményt igényel. A PET egy erésen higroszkopos
polimer, nagyon érzékeny a kornyezeti jellemzokre €s a tarolasra. Nem megfeleld szaritasa és kondicio-
naldsa problémat okozhat a PET palackok fuvasakor.

Egy szaritasi miivelet nagy mennyiségii energiat fogyaszt és a polimert akar hat 6ran at is forrd szaraz
levegoének kell kitenni, ezért fontos a folyamat energiahatékonyabba tétele.

A Piovan Genesys innovativ szaritorendszerét a valaha volt legalacsonyabb energiafogyasztasra ter-
vezték. A legmodernebb technologiaval, mint példaul a levegdaramlas szabalyozasa és stabilizalasa, az
intelligens regeneracios folyamat és a fejlett ipari PC-alap( vezérlés, a Genesys a jelenleg elérhet6 egyet-
len auto-adaptiv rendszer.

A Piovan beépitett automatikus légaramlas-szabalyozoja az energiafogyasztast a hagyomanyos sza-
ritorendszerekkel 6sszehasonlitva 35-55%-kal csokkenti. Mivel a szaritdbanyag regeneralasa nagy meny-
nyiségli energiat emészt fel, a Genesys szinte a teljes energiat visszanyeri a szaritasi folyamat ezen 1é-
pésében, ezzel tovabbi 50-80%-o0s megtakaritast képes elérni a hagyomanyos regeneracios technologi-
akhoz képest. A PET szaritasanal, 1000 kg/ora kapacitas mellett, ez évente legalabb 220 000 kilowattora
megtakaritast jelent.

Az anyagszarito rendszerek telepitési helyének kivalasztasa koltséges és gyakran behatérolt. Az Eisbér
Plug & Dry tobbfunkciés, minden egyben (all-in-one) rendszere hatékony megoldas az anyagszaritashoz.
A miivelet elinditdsahoz csak tapcsatlakozas és anyagszallitd vezeték sziikséges, mivel ez a rendszer
httdviz nélkiil mikodik. A szaritdegységbdl, garatbol és anyagtovabbitobol allo, energiahatékony
Plug & Dry PET granulatumok és -pelyhek szaritasara szolgaldo modult kompakt kialakitas jellemzi,
melynek szamos elénye van. Alacsony kihozatal mellett (25-200 kg/h) miikodik a legnagyobb haté-
konysaggal, mindezt a hagyomanyos szaritorendszerekhez képest kisebb helyigénnyel kombinalva.

A zart hurku adszorpcios szaritasi technologia a felhasznald szamara folyamatos és gyors szaritast,
optimalizalt kialakitast és egyszerti karbantartast kinal alacsony energiafogyasztassal és hosszu ¢lettar-
tammal az optimalis szaritashoz.

A szarité kozponti eleme a lassan forgd adszorpcios kerék méhsejt alaku, tengelyiranyban elhelyezett
csatornak sokasagaval. A csatornak belsé falai nedvszivé anyaggal béleltek. Ahogy ataramlik az ad-
szorpcids kerék also részén, a technologiai levegot a szaritoszer paratlanitja. A kovetkezd negyedfordulat
soran forrd regenerald levegd aramlik at a csatornan, amely a szaritdszert nedvességmentesiti. Az ezt
kovetkezo negyedfordulatban az adszorpcios kerék tizemi hdmérsékletre hiil és ismét képes paratlanitani
a technologiai levegot.

Az interfész rendszer grafikus érintoképernydvel miikddtethetd, amelyen a kezeld kiillonb6zo nyelve-
ken hivhatja le a miikodési paramétereket, példaul a szaritdlevegd harmatpontjat, a szaritogarat toltési
szintjét, a szallitasi kapacitasokat, a szelep allapotat vagy a mitveleti hdmérsékletet. Itt lehet beallitani a
mivelet alapértékeit s a riasztast. Kurzorral kivalaszthat6 a hiba tipusa, id6pontja és a hibajelzés szama.

Osszedllitotta: dr. Lehoczki Laszlo

Plug & Dry — material drying all-in-one-solution = PET Planet, 2019. szeptember 4.,
https://petpla.net/2019/09/04/plug-dry-material-drying-all-in-one-solution/

K Show 2022 — motan presents a new dryer series and products of the new product brand “swift” = Plastic Portal, 2022.
oktober 7.,
https://www.plasticportal.eu/en/k-show-2022-%E2%80%93-motan-presents-a-new-dryer-series-and-products-of-
the-new-product-brand-%E2%80%9Cswift%E2%80%9D/c/8188/

A Cost Saving Modular Approach to Resin Drying Automation = Plastics Technology, 2022. augusztus 31.,
https://www.ptonline.com/articles/a-cost-saving-modular-approach-to-resin-drying-automation?utm

Genesys: The Next Generation in PET Resin Drying Technology = Packaging Gateway,
https://www.packaging-gateway.com/products/genesys-pet-resin-drying/
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