A MUANYAGOK FELDOLGOZASA ”

28 1 Uvegszal helyett livegomledék

muiianyagok erositésére
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Szamos muiszaki célra hasznalnak asvanyi toltéanyaggal vagy rovid
uvegszallal erdsitett mdanyagot. Az ilyen toltbanyag hatranya, hogy a teljes
feldolgozasi folyamatban szilard allapotban van, emiatt er6sen koptatja mind a
feldolgozdgépet, mind a szerszamot. A mikroméret(i, vékony (<0,5 mm) falu
daraboknal nagyon megné az aramlasi ellendllas, nehéz a szerszamfészek
kitoltése, és a szalak rendez6dése sem optimalis.

A német mianyag-feldolgozé intézet, az IKV (Aachen) évi kollokviuman
beszamoltak arrol, hogy villamos berendezésekhez hasznalt alapanyagokban
Uvegszalak helyett hamarosan dmledékallapotu Uveget és fémet fognak al-
kalmazni erésité adalékként Az Uveg receptjét a Siemens cég és az erlangeni
egyetem kozosen dolgozta ki.

A viszonylag magas, 270 °C folotti olvadasi hédmeérsékleti miszaki ma-
anyagok, pl. a Ticona cég Fortron PPS jel( poli(fenilén-szulfid)-ja, a BASF
Ultrason PES jelt poli(éter-szulfid)-ja és a poli(éter-éter-keton) (PEEK) alkal-
masak az Uvegomledék befogadasara. Az Uveg olvadaspontja hasonl6 a felso-
rolt manyagokéhoz.

Az alacsony olvadasi homérsékletl Uveget pl. relékben alkalmazhatjak.
Ezaltal javulnak a feluleti tulajdonsagok, elkerulhetd az Uvegszalak felszinre
jutdsa a hasznalat kozbeni kopas miatt, ami megndveli a relé élettartamat.

Az IKV szerint az uvegomledékkel néhany nanométerre csokkentheté a
polimerben kialakulé szal vagy gyongy alaku erdsité adalék mérete, és kony-
nyen feldolgozhato, méretre szabott mlanyagkeveréeket kapnak. Az dmledék-
allapotu Uveggel froccsontott darab kevésbé koptatja a szerszamot és magat
az Uveget.

A vékony falu relé keresztmetszetében megfigyelték, hogy az alsé és fel-
s feluleti rétegben apr6é gyongyok formajaban jelent meg az tveg, az ez alatti
rétegekben az erds nyir6 igénybevétel miatt a gyongyok megnyultak, szalsze-
ravé valtak. A kozépsé rétegnek nem volt egységes, rendezett szerkezete, és
az ergsit6 uvegrészecskéknek nem volt jellegzetes formaja.



A moddszert tovabbfejlesztve a kutatdk lehetéséget latnak alacsony olva-
daspontu fémek, pl. 6n bevitelére, és ilyen moédon vezetdképes mianyagok
eléallitasara is.
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PET eloforma froccsontése

A PET el6forma gyartasa egyre magasabb szintli berendezést kdvetel,
hogy be lehessen illeszteni a teljes palackgyartasi folyamatba. A BM Biraghi
(BMB) cég uj gépe ennek figyelembevételével csokkenti a ciklusidét, nagyobb
teljesitményt nyujt, a kritikus nyirasi viszony alacsony értéke mellett javitja a
plasztikalast, alacsonyan tartja kristalyossagi fokot, szavatolja az alacsony
acetaldehidszintet, feszultségmentes darabokat allit el és csOkkenti az ener-
giafelhasznalast.

A kéthengeres froccsegység parhuzamosan dolgozik, és a ciklusidé alig
haladja meg az egyhengeres froccsontés ciklusidejét. A hidraulikus rendszer
elosztd és szervoszelepei zart lancban mikodnek. A hidraulikus olaj akkumu-
latora allandé nyomast tart fenn, amivel a folyamatok pontosan ismételheték,
kis energiafelnasznalas mellett.

A gép szabalyozorendszerébe épitett, szerszamonkeént elvalasztott hé-
mérseklet-szabalyozast pneumatikus zardszelepekkel vezérlik.

Az anyagot a PET-hez tervezett forrocsatornas bedmiérendszeren ke-
resztul juttatjak az dregekbe. Ezek geometriaja csokkenti a nyirast, a nyomas-
esést, a tartézkodasi id6ét és az acetaldehidszintet, kiegyensulyozza az aram-
last és a nyomast az Uregek kozott.

Az oldalrdl belép6 gyors robot vizhitéses markoldkarja nagy sebességgel
makodik. Az utéhitést 3-6 allasban elhelyezett szerszamokban végzik, hogy a
darabok teljesen egyformak és méretpontosak legyenek. Ezzel azt is elérik,
hogy a ciklusidé flggetlen marad a hiitésigénytél.

A BM Biraghi cég oly mértékben elégedett Sintesi 350/80SP és
350/100SP tipusu gépeivel, amelyek 32-, ill. 48-fészkes szerszamokkal dol-
goznak, hogy ujabb gépeket szandékozik kifejleszteni. amelyekkel évente 100
millié elé6forma gyarthaté.

Az italok, olajok, élelmiszerek és testapoldk csomagolasara szolgald pa-
lackok gyartasa megéri ezeknek a gépeknek a beruhazasat. A gépek szaba



lyozé- és ellenérzérendszerének ki kell elégitenie a rendkivul gyors mikodés
kovetelményeit. A gépeken PET, PEN, PET/PEN keverék is feldolgozhato.
A Sintesi modellek uj tipusai a kdvetkezbk:
100/700 VP, 4-8 fészkes szerszammal teljesitménye 9 M db/év,
150/90 VP, 6—8-12—-16 fészkes szerszammal teljesitménye 20 M db/év,
330/1770 VP, 12-16-24 fészkes szerszammal teljesitménye 40 M db/év.

(Macplas International, 2002. 2. sz. febr. p. 40.)



