VEZETOI ISMERETEK

Az anyaghatékonysag szisztematikus javitasa

Egy folidkat és lemezeket gyartd kozépvallalat targsadd cég kdzremikodésével optima-
lizalta gyartasi folyamatait. Ennek keretében rendle tették a cég adatfelvételét és adat-
kezelését. Egy MES szoftver alkalmazasaval — mar &zar 4.0 szellemében — megterem-
tették a gyartéberendezések halézatba szervezésetAz atalakitas utan anyagfelhaszna-
lasuk a tervezettnél is jobban cstkkent.

Targyszavak: @anyag-feldolgozas; félia- és lemezgyartas; anyagkatysag;
folyamat-optimalizalas; tanacsadas.

A piaci verseny a fanyagipart is versenyhelyzetének fenntartasardtagara
kényszeriti. A félkész termékek gyartoi kulondseémyes helyzetben vannak, és na-
gyon oda kell figyelniik a naluk feldolgozott angikghatékonysagara, mert a labilis
arviszonyok kozepette csak optimalizalt anyagkeseletudnak elfogadhatd hasznot
elérni. Feladataik megoldasanak kulcsa a gyarbégiinat adatainak elemzése, majd a
folyamat paramétereinek kiigazitasa, azaz a gydaBmmat folyamatos javitasa. Ha
ezt jOl csinaljak, az eljaras sajat dinamikaja réyébb eredményeket hozhat, mint
amilyenre szamitottak.

Ha egy vallalat anyagkdltsége meghaladja az éunild EUR-t, a gyartasi fo-
lyamat javitasahoz feltétleniil meg kell hataroznieayagfelhasznaldsatékonysagat.
Kdzepes nagysagu vallalatoknak ehhez célskglss tanacsaddkat bevonni. Ezt tette
egy tobbreéteg foliakat és laminalt lemezeket gyartd céq is, audféle anyaggal dol-
goznak, félkész termékdibsokféle készterméket gyartanak, maga a gyarfinése-
reinek egy része pedig félidit és lemezeit tovaiéibegelt vagy bevonatos gyartma-
nyokhoz hasznalja fel. A kivalasztott tanacsado &égrass GmbH (Bad Kreuznach,
Németorszag) volt, amely fliggetlen forgalmazojslaS termeléséegrehajtasi szoft-
vereknek (Manufacturing Execution Syste@s)tamogato, ill. fiszaki tanacsadassal is
foglalkozik. A megbizé cég sokféle anyaga és ggaefjarasa miatt tobbféle szakve-
leményt és megoldasi javaslatot kellett késziteni.

A vallalati adatok elokészitése

Az egyes feladatok megoldasahoz a® édpés az Uzemi adatok elemzése és ér-
tékelése volt. Az Uzem szakembereit mar ekkor npégfelismerések érték. EBb
gyorsan adddtak az () feladatok, majd a konkrézikedések, amelyek meghataroztak
az eredményesség iranyelveit. Az érintett munkakadezek alapjan onképzéssel és az
eredmények ellgitzésével sajat terletikén mar kozvetlenll be tudteatkozni az
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ottani folyamatokba. Ennek a modszernek d@nysd az volt, hogy az intézkedéseket
konnyen elfogadtak. Emellett a koz6érehaladas és gyorsabb atalakitas érdekében a
munkatarsakat ideiglenesen mas munkahelyekrengitoitak.

Nagy kihivast jelentett a kilonb®2s eddig egymastol figgetlen rendszerek in-
tegralasa. A korszérsikfoliagyartd berendezes vezérlése pl. sokfdigfatparameé-
terrel dolgozott, amelyeket minden gépkézstaktudasatol fuggn kezelt anélkil,
hogy ezeket logikus rendszerben alkalmazta vol@soHI6 probléma mutatkozott az
online mirségelledrzésben. Minden gyartéegységen volt optikai kameestag-
sagméd és némelyiken szinmeberendezés is. A vallalabwitése soran azonban a
rendszerekbe kulonbézszabad utat jetzeszkdzOket (release stands) vagy kilobboz
gyartoktol szarmazo méségelleidrzé eszkbzoket épitettek be.

Egy korszeit Uzemben az allapotfelmérés és az elé&althpot meghatarozasa
utdn az egész vallalatra kiterfedatfogéan dsszehangolt tervkészités kovetkezik. A
kulonb6d miihelyek véleményének dsszehangolasa nélkil nemlbktka ki az em-
berekben a ,best practice”, a ,legjobb megoldagése, ami megkonnyiti az Ujitasok
elfogadasat. Miutan a kérdéses vallalat beszafétéigyors intézkedéseket tédtgrom
honapon belll 40%-kal csOkkent a beépitett eszkéizéia, €s jelefden csokkent a
karbantartas koltsége.

A gyartasi folyamat paramétereinek meghatarozasa

A legnagyobbfejlédést azonban a gyartasi folyamat paramétereinelhatéimp-
zasa eredményezte, mert ezek kdzvetlenul javitatigyartasi folyamatoMar az elg
néhany hénapban 6%-kabth a hasznos il Mivel a vallalaton belll egységesitették
az adatrogzitést (egységes adatplatformokat vézie#le a nihelyek és a kilonbdz
gyartéegységek munkacsoportjai kdzott verseny #lzkkabban, hogy ki tudja a gyar-
tasi folyamatot legnagyobb mértékben optimalni. @xifiv eredményeket kdzolték a
vallalat havonta megjeléniizemi lapjaban és az Uzemi tanacs javaslataiéalgmje-
mizaltak.

Muszaki Ujdonsagként a Grass GmbH tanacsaddéi a ataédl aCoago MES
rendszert vezették be. Ennek segitségével sikenidtlalat killonbd& adatrendszereit
egymassal 6sszeko6tni, ami altal mar most megvdlagulpar 4.0 kdvetelmenyei sze-
rint a berendezések kozotti kozvetlen kapcsolateAgrgetikai adatok és a ribe-
rendezések kiértékelt adatai a berendezések ezddlszerén keresztil bekertlnek a
MES-ben meghatarozott adatrendszerbe, ahonnan Kmariehivhatok egy optimalis
gyartasi folyamat beallitasahoz.

A gyartasi paraméterek 6sszevezetése és kiertékajéelismeréseket is ered-
ményezett. Kiderult, hogy a gyartasi sebességmm@ség kozotti 6sszefliggés korre-
lacioban van az extruder allasidejével. Ennek atagjkerilt a gyartasi folyamat lefu-
tasanak 0j modjat kidolgozni. Ennek lényege, hog§tdoreted foliak optikai eszko-
z6kkel mért rétegvastagsag-ertékeia folyamat paramétereit tovabb lehet javitani. A
kovetked lépés a vezéikartya behelyezése a vezérlésbe a folyamat autkusabip-
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timalasara. A gépkeztek ilyenkor csak feltigyelnie kell a gyartast, esigy nyert
idot akar egy kovetkérzoptimalasra fordithatja.

Készuldés az Ipar 4.0 idszakéara

Az gyartoberendezések adatainak ismeretében sidlihkégr tisztitas és a karban-
tartas optimalis megtervezésére. Automatikus ridmrendezéssel példaul mintegy
hatoras direjelzéssel sikerdllt felhivni a figyelmet egy fuedksztitasanak elrendelé-
sére. gy idben elvégezhétés egyszéibbé valhat a szerszamok karbantartasanak
tervezése, illetve végrehajtasa. Az Ipar 4.0 saedleen végrehajtott kezdeményezések
€s a gyartasi folyamatok optimaldsanak soran sizetuéas egyittesen a vallalat
eredményességének javulasdhoz vezet.

A gyartasi folyamatok optimalizalasa mellett a afdtnal mas gondok is akad-
tak. Egy nagy viszkozitasu poliolefinkeverék plasdtisakor sok selejt kepdott. A
tanacsado-haldzat egy bolygécsigas extruder besssravasolta, ami meg is oldotta
a problémat. Az extrudergyartd technikumaban véddsérletek keretében a folyama-
tot is optimalizaltak. Ezaltal az anyagkdltség 4B&bcsokkent, és ételjesen mérsék-
|6d6tt a selejt mennyisége is, amélyigyancsak fizetség ellenében szabadultak meg.
A beruhazas 15 hénap alatt megtérulsyvblt a kapacitds és a tovabbi fejlesztések
pénzigyi alapja.

Osszefoglalas

A félkész termékeket gyartd vallalat anyagkoltse@rass GmbH altal tanacsolt
valtoztatasok utan 1,4 millic EUR-ral csokkent, aneghaladta a varakozast;tarve-
zett 2% helyett elérte a 2,4%-dt.szkeptikusok véleményével szemben a beruhazas a
tervezett koltségek felhasznalasa mellett 14 h@bajp megvaldsult. A tanacsadd cég
kozremikdodéesével kulondsebb birokratikus akadalyok néeladzajutottak a kis és
kozepes vallalatok fejlesztésének tamogatasargapohlapbol 80 ezer EUR-hoz, ami
jelentbsen megkonnyitette a beruhazas finanszirozasat.

Osszeallitotta: Pal Karolyné

Récker, P.: Materialeffizienz systematisch umsetz&unststoffe 106. k. 2016. p. 24-25.

Rdéviden...
Uj poliamid 6 tipus gépkocsi-olajtekré gyartasara

A Lanxess kifejlesztette Rurethan BKV 235 H2 0 XCPA 6 tipust olajtekék gyarta-
sara. Ez egy elasztomerrel modifikalt anyag, ar3&Bp rovid szalu tivegszalat tartalmaz. Az
XCP jelzés a kivalo Utésallésagra utal: Charpy szamatt ttésallésaga —30 °C-on, az I1ISO
179-1Ea szerint 18 kj/fmamely lényegesen nagyobb a standard PAADurethan BKV 35
H2.0 10 kj/nf értékénél.
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Plastics News Europe, 44. k. 2. sz. 2017. p. 27.
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