MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Szaritas fontossaga a fimnyagok feldolgozasanal

A tdmegmianyagok kivételével a legtébb #re lagyulé mianyagot feldolgozasuk it
alaposan ki kell szaritani. Ennek elmulasztasa nemsak esztétikai hibakat, de a polimer
lancok tordelédése kovetkeztében lényegesen gyengébb tulajdonsatgimékeket is
eredményez. Ha falisztet vagy természetes anyagistokat alkalmaznak télté- vagy er6-
sitéanyagként, akkor a tomegniianyagokat is szaritani kell.

Targyszavak: wanyag-feldolgozas; froccsontésyiszaki nfanyagok;
természetes t@anyagok; faliszt; szaritas; éniveletek.

A mianyagok feldolgozasa soran az egyik legfontosafrbigielet a granulatum
kiszaritasa. Ez az un. tomegamyagokon (PE, PP, PVC, PS) kivil szinte az 6sszes
tobbi hore lagyuld polimer esetében szikséges. Ezek amiiszaki nianyagok, mint
pl. a polikarbonat, a poliamidok, PET, ABS a lefegpdvességtartalmabol egyensulyi
mennyiség vizet abszorbealnak. Ez a viz a feldolgozas magawersékletén ggzé
alakul és hidrolizissel lanctordelést okoz, ami jeletisen lerontja az anyag mechani-
kai tulajdonséagait, csokkenti az 6mledék viszkaétaemellett pedig a felulet felho-
lyagosodasaval és/vagy cirmossagaval is jarhateljenek arra, hogy az egyszer mar
kiszaritott anyag a levég akar 15 perc elteltével Ujra olyan sok nedvedségeet fel,
ami mar lerontja tulajdonsagait.

A megfeleb mértéki szaritashoz kulonbézmddszereken alapuld szaritd beren-
dezéseket hasznalhatnakleggyakrabban hasznalt két-, harom- és négyagyasaz-
levegis szaritok mellett vannak vakuumszaritok és foredts szaritok isA szaritd
méretezésénél figyelembe veérnidnyedket a kdvetkedkben soroljuk fel.

1. A szaritd berendezést az adotianyag feldolgozasi technologidhoz celszer
méretezni, azaz a csucsimen feldolgozott (kg/h)-ban kifejezett anyagaram-
hoz képest egy kicsit nagyobb kapacitasra. Az amglagnegfelelen hosszu
tartozkodasi idre van sziiksége a szarito tblcsérben.

2. A kovetkezd pontokon mérjek admérsékletet:

a) a szaritd kimeneténél (&tbtest utan), hogy lassak a beallitainterseklet-
tel valé 6sszhangot,

b) a szarito tolcsér bemeneténél, ezaltal élieme, hogy a advezetek seriilt-

e, vagy nem veszit-e tul soktha rossz szigetelés miatt,

C) a szarito tolcsér kimeneténél, ebbemve, hogy a timérseklet nem tal ala-
csony; ez nem lehet azonos a bemengtidrséklettel, de ha a tomités sé-
ralt, a kornyezettl hideg (nedves) levégkerilhet a tolcsérbe; &mérsek-
let esés nem lehet t6bb mint 35 °C,
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d) a desszikalo (szilikagél) gy bemeneténél: a sk ugyanis magas (65 °C
feletti) hbmérsékleten elveszti vizmegkdtépességének nagy részet,

e) a desszikalé agy regeneralasanal mérjék a etdmérsékletét, amelynek
mintegy 215 °C-on kell lennie a szilikagél (moleksdird) €és 175 °C-on a
keramiatoltetek esetében.

3. Alkalmazzanak megfeléén bekotott utdlagos vidtést, ha a szaritasbmér-
séklet 80 °C feletti értek.

. Ellenérizzék a szarito levégeirkulacios aramat.

. A szarito tolcsér legalso pontjan taplaljak be sedpt. A leved ugyanis a
legkisebb ellenallas felé fog aramlani, azaz félfezért ellenkézesetben a
tolcsér aljan lég granulatum nem fog érintkezni a szarito lewad, €s ez a
gyartas inditasanal a tolcsér részleges lelriigéayelné.

6. A szarit6 tolcsérhez vezeteleg levefs cdvezetékeket szigetelni kell, de a
desszikatorhoz vezevisszatéd vezeteke(ke)t nem szabad szigetelni.

7. A desszikator regeneralditbtestek villamos ellenallasat meérjék, és a nem
megfeleb mértéki ellenallas esetén riasztast kell alkalmazni.

8. Amikor atkapcsolnak egy regeneralt szaritbagyrézégjenek meg arrol, nem
tul magas-e annakbmérséklete. Ne kdssék be a frissen regeneralt dimsro
egyseéget azonnal a szaritd léegaramlatba, mert astémeérséklei regenera-
las utan le kell tinie, nehogy az altala okozottflokemelkedés hataséra a
granulatum o6sszetapadjon. Ezéslerban a kétagyas rendszereknél okozhat
problémat, mert a harom- és négyagyas rendszergkndlg van egy letiési
allomas.

9. Az etetitblcsér bevezényilasat megfeléen tomiteni kell, a tomités jo niin
sége és tartossaga nagyon fontos, akarcsak a méésanizmus egyszese-
ge és megbizhatésaga.

10. Az 6sszes légsizot lassak el nyomaseséstingl, amely jelzi ha a $zot tisz-
titani kell.

11. Avezérbegyseg felhasznalobarat és kbnnyen leolvashatétegy

12. A szaritd tolcsér és az 0sszes egyeb berende€#ésszbge 60°-o0s legyen,
hogy a granulatum dugos#en, a teljes keresztmetszetben egyenletes sebes-
séggel aramolhasson. Ellenkezsetben a tolcsér kozepén a granulatum gyor-
sabban fog aramolni, mint a falnal, és ezért thadasi ideje nem lesz ele-
gend a kiszaradashoz.

13. Mérjék a leve§ harmatponjat. De fontos emlékezni arra, hogy azsany
harmatpont még nem jelenti azt, hogy a granulaténylég kiszaradt, csak
azt, hogy a levegalkalmas szaritasra.

Fontos, hogy rendszeresen mérjék a kiszaritottudtarm nedvességtartalmat.
Erre a célra megfelél analitikai modszereket mint pl. a Karl-Fisher reak, a
dielektromos allandé meéréesén alapulé vagy masrakslmodszert alkalmazzanak. A
tdmegveszteségen alapuld eljarasok nem medédemert a granulatum a viz mellett
mas illékony anyagokat is tartalmazhat.
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Vakuumszaritéval gyorsabban, kisebb energiarafasdétl €s kisebb oxidacios
terheléssel szarithatok ki aileanyag granulatumok. Az e téren végrehajtott ledaljab
fejlesztések példaja az amerikai Maguire Produuts VBD vakuumszaritojél. ab-
ra). A granulatum mozgatdsa végig a gravitacio segitsggtorténik a fels, fiitott
etettartalybdl az egyes munkaallomasokra. Az anyag&zabalyozasat nagy sebes-
sédi tolozarakkal oldottak meg. A nagyon kevés mozdg@taeszt tartalmazé megol-
das ebnydsen helyettesiti a kordbbi, harom karusszehdbéeé munkaallomast tar-
talmazo tipusokat. ABD-1000modellszarito kapacitasa 450 kg/h (1000 Ib/h), maga
saga 4,9 m, alaptertlete 2,1x1,1 m, ara kb. 608D, de késztilnek kisebb berende-
zések is.

A nagy teljesitmény légbefavoval ellatott, 40 kWiifételjesitményi forréleve-
gos etedtolcsérben az anyag a szaritashoz megkivameérsékletre melegithietiel
(max. 175 °C-ra).

A vakuumtartalyban egy venturi generéator lecstkkareved nyomaséat arra a
szintre, ahol a viz az adottmérsekleten mar felforr és igy eltavozik a granutat
szemcseékll. A nedvességet levalasztjak a tartaly egy kis b@m légszaritoval &}
allitott, —40 °C harmatpontu légteidb

A kiszaritott anyagot ithként a vakuumtartalybdl az atmoszférikus tarolotar
talyba juttatjak, ahol a membranszarito gondoskadilégtér nedvesseégtartalmanak
alacsonyan tartasarol, amig az anyagot a feldolgépbiez nem tovabbitjak.
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1. 4bra A VBD vakuumszarit® komponensei
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a granulatum nedvességtartalma, %

szaritasi idétartam, h

2. abra A kulonbdz homérseékleteken végzett forrolevisgszaritas hatasa
a granulatum nedvességtartalmara

Akkor is szlikség van a granulatum feldolgozdstieszaritasara, ha tomegm
anyagokat természetes szerves anyagokkal tolteagpk etisitenek. A faliszt, vagy a
kulonbod ndvényi rostok ugyanis a lev@égedvességtartalmabol vizet abszorbealnak
és igy a kompozit nedvességtartalma gyakran medjheatja az 1%-ot idda a nedves-
ségtartalom 0,08% feletti, az anyag a feldolgozaéars karosodikE jelenséget faliszt-
tel ewsen toltdtt polipropilén alapanyag példdjan mutatpe, mely anyaghdl jaték-
kockéakat froccsontottek.

A szaritds kérilményeinek és hatékonysaganak vetsgagy osztrak kutatoin-
tézetben végezték. Az alapanyagot forrolégeggaritoval, 110, 120 és 130 °C-on tdbb
oran at szaritottak. A granulatum nedvességtartaligya mertek meg, hogy vizmentes
metanollal a nedvességet két héten at kiextrahbkbile, és az extraktum viztartalmat
Karl-Fisher médszerrel hataroztdk m@g abra)

A kilonbdz mértékig kiszaritott granulatummal froccsontégi@kat végeztek,
melyek soran a froccshengeimhérséklete 190 °C, a ciklusighedig 45 s volt. A gyar-
tashoz 10-fészkes szerszamban kilotkaiaky, egyenként max. 13,72 trérfogatu
épivkockakat froccsontottek.

Megallapithat6 volt, hogy ha a szaritas nem volgfieleld, a feldolgozas magas
homeérsekletén keletkézvizgéz a fabdl kilonbé& anyagokat (pl. fenolt, savakat,
szaponinokat) oldott ki, amelyek fekete elsztitdseket okoztak a kockak fellletén és
a szerszam bdidellletén is folyadékcseppek jelentkeztek. Azrlynyagok, amelyek
koncentacidja az osztrak fatipusokban akar a 4%-gerheti, nemcsak a termék fell-
letét szennyezik be, de csdkkenthetik a froccszaar€lettartamat is.

Megallapitottak tovabba, hogy a 110 °C-os szaatéakompozit nedvességtar-
talma legfeljebb 0,24%-ra csokkenttietami nem elegerida megfelel minésédi
termék eballitAsahoz. Viszont, ha a szaritast 120 vagy 13017 végezték, a nedves-
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ségtartalom 0,05, illetve 0,03%-ra csokkent, amr mé&gfeleb minésédi terméket
eredményezett.
Osszedllitotta: Dr. Fuizes Laszlo
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