MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Kompaundalas: fejlesztések és beruhazasok

Kompaundalassal, adalékok és szinezékek bekeverésével a milanyagok amugy is széles
valasztéka tovabb bévithet6, az adott alkalmazashoz ,finoman hangolhat6”. Ezért a
kompaundal6 berendezések fejlesztését mindig nagy figyelem ovezi a feldolgozok részé-
rol.
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Kompaundalo berendezések fejlesztése

A kompaundalé berendezések gyartasara specializalodott cégek egyre ujabb be-
rendezésekkel jelentkeznek a piacon. A Coperion ZSK NT (New Technology) néven
kifejlesztett egy kétlépcsos kompaundalo extrudert, kifejezetten cs6- €és foliamindségii
ugynevezett bimodalis polietiléntipusok eldallitasara. Mindkét 1épcsd egy-egy ZSK
ikercsigds MEGA-kompaundalé extruderbdl all. Az elsé 1épcsd egy viszonylag kis
L/D-jti, nagy fordulatszamu extruder, amely alacsony hdmérsékleten jorészt csak az
omledékképzést végzi el, mig a masodik, nagyobb atmérdjii extruder alacsonyabb for-
dulatszamon a komponenseket homogenizalja. A fenti feladatok maradéktalan ellata-
sara a csigageometriat ugy alakitottdk ki, hogy egymastol teljesen eltéro viszkozitdasu
anyagok homogén dsszekeverése is megvalosithato. A Coperion mar négy megrende-
1ést kapott erre az évre, ezek koziil kettd 50 tonna/ora kapacitasi. Az ilyen kihozatal-
hoz természetesen specidlisan erre a célra kifejlesztett szitacseréldt, granulalot,
granulatumszallitot és szaritot kellett kidolgozni. A ZSKNT technologia eldnyei egy
konvencionalis nagy atmérdjii, nagy L/D viszonyt extruderhez képest: kiilonlegesen jo
termékhomogenitas, kiméletes termikus hatds a komponensekre, alacsony energia-
sziikséglet.

A Gala cég, a granulaloberendezések specialistaja, a termelékenységre 0sszpon-
tositva kifejlesztett egy olyan miiszaki megoldast, amely példdul a termékek szinvalta-
sandl sziikségtelenné teszi a granulalofej utani gépegységek kitisztitdsat. A fenti elja-
rast LWCP-nek nevezték el, a csekély hulladékképzddéssel jard folyamatos termelés
(Low Waste Continuous Process) angol roviditése nyoman. Ez a miiszaki megoldas
20-500 kg/ora kihozatal k6zott egyenletesen j6 mindségli granuldtumot eredményez.
Tobbutas polimer-szétvalasztod szeleppel €s on-line kapcsoloval biztositjak a termelés
folyamatossagat, s igy a korabban az atallasoknal sziikséges megszakitasokat nem kell
kozbeiktatni.
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A Gala cég kifejlesztett tovabba egy Ontisztitd, alacsony zajszinten dolgozo
granulatumszaritot SCLN (Self Cleaning Low Noise) néven. Ez a berendezés 18%-kal
csOkkentette a szaritasi id6t egy amerikai cégnél, ahol havonta atlagosan 40 szinatal-
last végeznek a kompaundaldsorokon.

A Leistritz cég 2004-ben mutatta be az MAXX jelli egyiranyban forgo, ikercsigas
kompaundalé extrudercsalddjat. Azota 50 darabot értékesitettek, kozel szdzezer tizem-
orat futottak napjainkig ezek a gépek. A tavaly oktoberi Fakuma nemzetkozi kiallita-
son a legujabb ZSE 50 MAXX kompaundal6 extruder mellett a Leistritz bemutatta az 0
Macromate XX szabalyozorendszerét, amelyet a Resotec céggel egylittmiikodve fej-
lesztettek ki. Ezt a rendszert 19 fiit6/hiitd zonaval, oldaladagolasi és fogarat-adagolasi
lehetdséggel lattak el, mérhetdé az omledék-homérséklet és szabalyozhatod az extruder
fordulatszama és a granulélasi sebesség. A MAXX extrudercsiga a plasztikalas soran a
szokasosnal nagyobb omledékfeliiletet hoz 1étre, ezaltal hatékonyabb a gaztalanitas,
amely kiilondsen fontos példdul ABS, PS, PET ¢és a faliszttoltésii kompaundok feldol-
gozasanal. Szaraz porkeverékek (dry blendek), pigmentpasztak, toltdanyagok és mas
adalékok kompaundalasanal 30%-kal magasabb kihozatalt értek el a korabbiakhoz
képest a nagyobb térfogat (a csigahdz és a csiga kozti térfogat), valamint a maximali-
san alkalmazhato nyomaték miatt. A csokkentett 6mledék-hdmérseklet — barmely for-
dulatszamon — 35%-kal novelte a kihozatalt, amikor nyirasra érzékeny és nagy viszko-
zitasu, vagy iivegszallal toltott PA és PC anyagokat kompaundéltak. Amennyiben nagy
csigafordulatot alkalmaznak, 25%-kal emelhet6 a PMMA ¢és miiszaki PET kompaun-
dok eldallitasdnak termelékenysége, egyenletes anyagmindség mellett.

A Noris Plastic ZSC42 tipusu, egyiranyban forgd, ikercsigas extruderének csiga-
atmérdje 42 mm, az L/D viszony 46, az anyagkihozatal 350 kg/6ra. A javasolt felhasz-
nalds: miiszaki mlianyagok, toltott, erdsitett tipusok, mesterkeverékek kompaundélasa
és faliszttoltésii kompozitok direkt extrudalasa. A gép helyigénye mindossze 2,8 m?, a
gyarto kiilondsen az ar/teljesitmény ardnyt ajanlja a kompaundalé cégek figyelmébe.
A hw.tech cég TRS 7000-es, igynevezett termikus regranulalo berendezése kezd elter-
jedni kis mennyiségli kompaundalashoz ¢és szinezéshez. Ezeket a munkékat eddig a
kompaundalé cégek viszonylag dragan vallaltdk. A svdjci 6ragyartd6 Ronda cég hasz-
nal példaul TRS7000-et mar egy éve a froccsontési beomléhulladékok regranuldldsara.
Evente 30 milli6 6rat gyartanak, 60 millio alkatrészt froccsontenek LCP, PPO, POM
¢s ABS anyagokbol. Némely alkatrész tomege 0,00025 gramm, szdmos koziilik 30%
liveggyongyot tartalmaz. Az oOragyartasnal a froccsontott anyagmennyiség sokszor
90%-a bedmlési hulladék. A cég korabban mechanikusan regranulélta hulladékait, de
kideriilt, hogy az igy kapott anyag folyoképességének nagy szorasa miatt az ebbdl
froccsontott termékek mindsége bizonytalan. A kiilsd cégnél torténd regranulalast el-
vetették, mivel tul draga lett volna a folyamat.

A kiegészito berendezéseket gyartdo Conair cég szerint Uj, Truefeed elnevezési,
szinezékekhez ¢s adalékok bekeveréséhez javasolt gravimetrikus adagolojuk csak
25%-kal kertil tobbe, mint az altaluk korabban gyartott BFH volumetrikus adagolok. A
cég szakemberei szerint azért érdemes valtani a felhasznaloknak volumetrikusrdl gra-
vimetrikus rendszerre, mert igy elkeriilhetd a rendkiviil draga segédanyagok biztonsagi
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okokbdl torténd tiladagolasa a polimerekbe. A Conair szerint a gravimetrikus adago-
lok ki fogjak szoritani a mar alkalmazott volumetrikus adagolok 90%-at. Az alap
Truefeed berendezés 0,07-72 kg/ora teljesitménnyel képes adagolni, nagyobb lépteto-
motorral 180 kg/ora teljesitmény is elérheté. Az 1) adagolo kaphat6 kézi €s automata
(stiritett levegds) adagolotolcsér-feltoltésii rendszerekhez is.

Beruhazasok a kompaundal6 kapacitasok bovitésére

Uj beruhazasok, igy kompaundald egységek belépése varhatd az eurépai PVC
gyartok tugynevezett Vinil 2000 programja miatt, ugyanis onként vallaltak, hogy 2015-
re teljesen elhagyjdk a PVC kompaundokbol az 6lomtartalmu stabilizatorokat. Helyet-
tik kalcium- és cinkbazisu segédanyagokat hasznalnak majd. Ezek eldallitdsara a
Birlocher cég példaul egy 7000 tonna/év kalciumbazist granulatum ¢és egy 5000 ton-
na/év cink-sztearat gyartokapacitast helyez tizembe Eurdpaban. 2006-ban Indidban ¢€s
Malajziaban inditottak 0j tizemeket kalciumstabilizatorok gyartasara.

Hollandidban a Kisuma cég boviti magnéziumbazisu kompaundjai gyartasat évi
10 000 tonnaval, igy 30 000 tonna/évre emelkedik az iizem kapacitasa. Tovabba két
gyartosort helyeznek tizembe 20 000 tonna/év szintetikus hidrokalcit kibocsatasara. A
projekt magaban foglal egy szintetikus magnézium-hidroxid eldéallitd egységet is. A
magnézium-hidroxidot halogénmentes égésgatld adalékként huzalokhoz és kdbelek-
hez, illetve fiistképzddést csokkentd adalékkeént a kemény PVC termékekhez hasznal-
jék. A Kisuma 6sszesen 70 milli6 EUR-t fordit a beruh4zésokra.

A Siid-Chemie Németorszagban szintén a szintetikus hidrokalcit gyartasat fej-
leszti, 2008-ra a kapacitasuk 15 000 tonna/év lesz.

A Frisetta cég bejelentette, hogy specialis PA kompaund gyartasi kapacitasat a
jelenlegi duplajara, évi 40 000 tonnara boviti németorszagi telephelyén.

Az osztrdk Gabriel Chemie mesterkeverék- és adalékgyarto cég 2006-ban Nyir-
egyhazan létrehozott egy 3000 tonna/év kapacitdasu iizemet azzal a céllal, hogy kiszol-
galja a magyar, roman, ukrdn mesterkeverék-igényeket, laboratoriumi és termelési
szinten egyarant. A cég 2003-ban Tiszaujvarosban létesitette elsé magyarorszagi ter-
meld egységet.

A Geba cég 6 millié EUR értékli beruhazassal 1étrehozott egy 0j kriogén Orléssel
miikodo ilizemet Ausztridban. A cél: igen finom 6rlésii (80 mikrométerig) polimer po-
rok gyartasa, példaul poliéterek, EVA kopolimerek, PTFE, PU, poliészterek,
poliolefinek johetnek szamitasba. Ezekbdl az alappolimerekbdl szinezd mesterkeveré-
ket allitanak eld, majd ezt mikronizaljak vagy granuldtum form4jaban értékesitik. A
tervezett kapacitas 2500 tonna/év, a mikronizalt porokat az alébbi teriiletekre javasol-
jék: oldoszermentes Omledékragasztok, szinterezheté PE-HMW anyagok, geotextiliak
¢s szlirok bevonatai, szallitdszalagok gyartasa, az autdiparban pedig miiszerfalburkolat
gyartasa TPU bazison.
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