MUANYAGOK FELDOLGOZASA

A szerszamban diszités uj variacioi

A frocesontott termékek ,,felruhazasanak” ma mar széles korben alkalmazott modja a
szerszamba fektetett diszitofolia hatoldalara froccsontés. Az egyre bonyolultabb formak
és a koltségesokkentésre valo torekvés miatt ennek az eljarasnak egyre ujabb valtozatait
fejlesztik Kki.
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Az IMD-PRO eljaras

A vallalat kiilonb6z6 osztalyai kozotti tudasmegosztas és a megrendeldkkel tar-
tott szoros kapcsolat segitette a HBW-Gubesch Engineering (Wilhelmsdorf) céget
abban, hogy ot év alatt piacképes technologidva fejlessze a szerszamban diszités
(IMD, in moulding decoration) egy ijabb valtozatat, amellyel a gépkocsik bels6 terébe
szant elemek értékét noveli. A cég 1998 ota gyart a Skoda gyar szamara foliaval diszi-
tett szegélyléceket. Az egyre bonyolultabb formék iranti igény és a koltségek csokken-
tésének kényszere miatt vallalta a cég a sajat fejlesztést annak valamennyi eshetdségé-
vel ¢s anyagi kockéazataval. Ennek eredménye az IMD-PRO eljards, amelyet az
Euromold 2008 kiallitason Frankfurtban mutattak be eldszor, és amelyet azota a Skoda
harom automodelljében is alkalmaz. A korabban hasznalt IMD eljarassal szemben ez-
zel a technikdval héformazott és bemetszett betétek hatso oldalédra is tudnak polimert
froccsonteni. Az atallas utan a gyartasi koltségek 40%-kal csokkentek.

A vallalat fejlesztdinek munkdja mellett az autdgyarral €s annak beszallitdival
tartott folyamatos konzultaciénak koszonhetd, hogy az eljards minden részletét a meg-
rendeld kivansagainak megfelelden dolgoztik ki és a felmeriilt problémakat rovid 1d6
alatt kikiiszobolték.

Az IMD-Multi-K eljaras

Az autodipar tovabbra is 6sztonozte a HBW-Gubesch céget az ujabb fejlesztésre.
Ezért célul thzték ki, hogy megoldjak a folias dekoracionak azt a problémajat, amely
az egyedi mintazatok alkalmazéasakor gyakran fellép. Ilyenkor a szerszdmba vezetett
folian feliratok, kromapplikaciok vannak, amelyeknek a kész darab egy meghatarozott
helyén kell megjelenniiik, és amelyek a hatoldalra froccsontés folyaméan néha elcstisz-
nak.
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A cég fejlesztogardaja ennek elkeriilésére dolgozta ki az IMD-Multi-K eljarast.
Azt a megoldast alkalmaztak, hogy az egyedi dekoraciés elemeket, pl. a szélekre fel-
hordand6 krémozott csikokat nem egy és ugyanazon folidra, hanem egy masodik f6lia-
ra vitték fel, €s egy masodik froccsciklusban fejeztek be a formadarab gyartasat. A
formadarab tehat gyartastechnikailag két darabbdl késziil. Az elsé froccsciklusban vi-
szik fel a végtelenitett alapfoliat, a méasodik ciklusban alkalmazzak a méasodik foliat, és
az els6 darabra ugyanabban a szerszamban rafroccsontik az Ujabb adag miianyagot.
Lényegében kétkomponenses froccsontést alkalmaznak, de ezt ugyanabban a szer-
szamban, ugyanazon a gépen. Ezzel a technikaval kizarhaté a minta elcsuszasa.

Az eljaras lehetévé teszi, hogy egy ilyen darabot atlatszo és atlatszatlan polimer-
parbol allitsanak eld. Ezaltal a formadarab egyes részei atlatszoak lesznek. Nagyon mu-
tatos pl. egy olyan diszitOléc az ajton, amelynek kromozasa az esti vilagitasban felfény-
lik. Az autotervezok ennek a technikénak a birtokaban tovabbi olyan diszitéelemeket is
alkalmazhatnak, amelyeket eddig nagyon nehézkesen lehetett megvalositani.

A HBW-Gubesch cég az eljarast a Sumitomo (SHI) Demag Plastics Machinery
céggel kozosen a 2010-es diisseldorfi mlianyag-kiallitdson mutatta be.

Az IML-Deko eljaras tovabbfejlesztése

A mianyag csomagoloeszkozoket gyartd Weidenhammer Packaging Group
(Zwenkau) ¢€s a froccsszerszamokat €s a froccsontéshez kiegészitd eszkozoket gyarto
Marbach cég (Heilbronn) az elmult négy évben tobb 1) csomagoldeszkozt fejlesztett
ki az ¢élelmiszeripar szdmara. Legujabb kozos termekiik egy fél ellipszis keresztmet-
szetli, sarkainal lekerekitett milanyag doboz fedéllel, amelyet egy kolbaszféle, a
,2Rigenwalder Teewurst” csomagolasara fejlesztettek ki. Ezt a kolbaszt eddig
héformézott dobozban 4rultdk, amelyre a dekorédciot hére zsugorodd foliatdmldvel
vitték fel. Az ij csomagoloeszkozt a szerszamba helyezett folidval diszitve, froccson-
téssel allitjak eld. A korabbi IML(in mold labeling)-Deko eljarast tovabbfejlesztve a
doboz teljes feliiletét beboritod folia és a fenékre felvitt cimke a froccsontés elott kertil
be a szerszamba, ezért a ciklus végén a teljesen kész dobozt veszik ki a szerszambol.
Korabban a doboz fenekén kialakitott talpra ezt kiilon munkamiiveletben kellett felra-
gasztani. A Weidenhammer cég feltétele volt a talp kikiiszobolése, amely az j dobo-
zon mar nem lathatd. Ugyanabban a szerszamban késziil el az ugyancsak cimkével
ellatott dobozfedél. Az eljarés ,titka” a folia és a cimke Ujszerli behelyezése a szer-
szamba, amely ,.titok” szabadalmaztatas alatt van.

A fejlesztés elsd 6t honapja utan a Marbach cégnél a gyartdoszerszammal elvégez-
ték a probagyartast, majd a teljes berendezést (a froccsgéppel egyiitt) attelepitették a
Weidenhammer céghez, ahol az tisztatérben dolgozik a higiéniai kdvetelmények betar-
tasa miatt. A készterméket kamerarendszer ellendrzi.
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