A MUANYAGOK FELHASZNALASA ||

Sajtolt vagy froccsontott kupakok?
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A vilagon évente kb. 50 Mrd csavarmenetes mianyag kupakot gyartanak,
és a kereslet tovabb né. A Freedonia Group piackutatd cég elbrejelzése sze-
rint a kupakok és zardéelemek iranti kereslet évi 4,6%-kal fog néni, 2007-re
meghaladja az 1,2 billiés darabszamot és a 22,8 milliard USD értéket. N6 a
kupakok felhasznalasa azokon a teruleteken, ahol hagyomanyosan korabban
nem hasznaltak kupakokat; ezek kozé tartoznak pl. az udit6italos kartondobo-
zok és a mianyag zacskok. A fémdobozos Uditék elbéretérése miatt a hajlé-
kony csomagolasoknal és a nagyobb mianyag palackoknal csak kis haszon
realizalhato. Atlag feletti profit érhetd el a délkelet-azsiai és latin-amerikai pia-
cokon. Kinaban eladasi értékben évi 10%-0s nbvekedést josolnak, ezzel meg-
elbzik Japant, amely az USA utan a masodik legnagyobb kupakpiac. Az 1. tab-
lazat mutatja a vilag kupak- és zaréelem-keresletét.

1. tablazat
A vilag kupak- és zardelem-kereslete, M USD

Térség Eves novekedés, %
1997 2002 2007 02/97 07/02
Eszak-Amerika 3915 5115 6 580 55 5,2
Nyugat-Eurépa 5440 5940 6 950 1,8 3,2
Azsia/Oceania 3695 4 680 6 090 4,8 54
Egyéb 2037 2 460 3130 3,8 4.9
Osszesen 15 087 18 195 22 750 3,8 4,6

Ha kupakgyartasi technolégiat kell valasztani, az olyan, mint amikor el
kell donteni, hogy a szamitogépek kozul a PC-t vagy a Mac-et részesitsek
elényben. A kupaksajtolasnak és a fréceséntésnek is vannak elényei, de egyik
technolégia sem kinal telies megoldast minden esetben. A valasztas egyre
nehezebb, ugyanis mindkét oldalon jelentds fejlesztések folynak.



A fréceséntés mellett szol, hogy precizebb eljaras, és alkalmas nagyobb
hozzaadott értékii kupakok gyartasara. Sajtolassal nagy mennyiségek allitha-
tok el6, ugyanakkor a szerszamméretek egy bizonyos hatar felett mar nem
névelhetbk, igy a tervezeési lehetdségek is korlatozottak, és a sajtolas inkabb a
kisebb érték(i kupakok piacan versenyképes. Néhanyan ugy vélik, hogy a
froccsontés is lehet olyan gyors, de nem gyorsabb, mint a sajtolas.

A sajtolas hibai ellenére a froccsontési szakemberek elismerik, hogy je-
lentés verseny van a két technologia kozott. A Netstal Machinery cég szerint
a zaroelemek olyan termékek, amelyek rovid ciklusidével készulnek, és a saj-
tolas igen gyors eljarasnak szamit. Sajtolassal foglalkozé feldolgozok megal-
lapitottak, hogy ez a technoldgia az utdbbi két évben igen gyorsan fejl6dott,
egyre er8sebb versenytarsa a froccsdontésnek a kupaktervezésben is, ugyan-
akkor megébrizte a termelékenységi adatokban mutatkozo elényeit.

A kupaksaijtolassal foglalkozdé cégek koziul a legnagyobb az amerikai
Alcoa CSI, amely 1986-ban vasarolta meg a kupakgyartasra rotacios sajtolasi
technologiat alkalmazé H-C Industries céget. Vilagszerte kb. 300 sajtolégép-
pel rendelkeznek, ami azt bizonyitja, hogy rovid tavon nem akarnak ezzel a
feldolgozassal felhagyni. Parhuzamosan froccsontéssel is foglalkoznak, ami
szintén fontos a cég fejlédésében.

Az egyik legfontosabb kérdés a kupakgyartok szamara a kétdarabos for-
marol (kupak+betét) az egydarabos formara val6 attérés. A piac nagyon érzé-
keny a betétekre, f6leg az asvanyviz-palackozék, mivel ugy gondoljak, hogy a
betétek mellékizt és szagot adnak a viznek. Az egydarabos kupakok jellemzd-
en PE-HD-bél, mig a kétdarabosak altalaban PP-bél késziilnek. Ez utobbiakba
a zarobetétet eqy masodik feldolgozasi lépcsében helyezik be.

Fontos szempont a koltségek csokkentése is. A gyartok a betét behelye-
zéseét draganak talaljak; azt mondjak, hogy a kétdarabos kupakok 10—15%-kal
kerulnek tobbe az egydarabosaknal. Az Alcoa versenyképessegének javitasa-
ra olyan egydarabos sajtolt zaroelemeket tervezett, ahol a betétek zardéfunk-
ciojat a palacknyak segitségével oldjak meg.

Ugyanakkor még mindig jelentds piaca van a kétdarabos zaréelemeknek,
féleg a meleg éghajlatu orszagokban. A palacknyak a hé hatasara zsugorodik,
és ezt a kupakbetét ki tudja egyenliteni. Az Alcoa HR kétdarabos PP kupakjai
jol zarnak meleg id6jarasi korulmények kozaott is.

A sajtolassal foglalkozd Alternative Systeme a kisebb mikddési koltsé-
gekre hivatkozik. Az olasz Sacmi Imola cég berendezéseit hasznaljak a gyar-
tashoz. A sajtolas soran egy extruder szallitja az anyagot a nagy sebességgel
forgd szerszamuregekbe. Tobbfészkes szerszamokkal a gyorsabb froccsonté
geépek kihozatala megkozeliti a sajtolasét. Ugyanakkor a présszerszamok kar-
bantartasa sokkal konnyebb, mint a froccsontd szerszamoké. Azt a hatranyt,
hogy a tomitést szavatolo betétek csak egy masodik Iépésben helyezhetdk el
a kupakba, mar emlitettuk.



Az Alternative Systeme 32-fészkes Sacmi CCM 001 tipusu berendezést
hasznal. Az olasz cég 64-fészkes CCM 002 présgépet is kinal. A gyartokapa-
citasuk 600 és 1200 kupak/min. Osszehasonlitasképpen, Netstal 64-fészkes
Synergy frbcesénté géppel 2,6—-3,5 g-os PE-HD csavarmenetes kupakokbol 49
ezer db gyarthato egy ora alatt, ami kevesebb mint 817 kupakot jelent percen-
ként.

A froccsontésnél fontos tényezd a szerszamozas, hogy javitani lehessen
az egy fészekre juté kihozatalon. Az olasz Gefit SpA 64-fészkes szerszamot
tervezett 28 mm-es PE-HD kupakokhoz. 3,4 s-os ciklusidével éranként kb. 68
ezer kupakot tudnak gyartani. A legnagyobb kihozatalt eddig a Husky
Injection Molding Systems cég Hylectric 400-as froccsgépével érték el,
amelynek 2x96 fészkes szerszamaval 1800 kupakot gyartottak percenkeént.

A Sacmi szerint a froccsontésnek szamos el6nye van:

— konnyebb szerszamcsere,

— elegend6 a 15 kN zaroerd, amely kevesebb energiat fogyaszt,

— kisebb folyasindexi (MFI) anyagokat lehet feldolgozni, ami szintén kolt-

ségcsokkentd hatasu.

Annak ellenére, hogy a jelenleg gyartott kupakok 70%-a PE-HD-bél ké-
szul, a trendek azt mutatjak, hogy el6éretor a dragabb PP, mert jobb a kuszasi
ellenallasa, nagyobb a modulusa, kisebb a slrlisége és hdallésaga réven job-
ban tlri a meleg uditditalok toltését.

A német Bericap kupakgyartd cég korabban két sajtologépet szerzett be,
de nem tervez tovabbi vasarlasokat. A cégnek tobb mint 600 froccsonté gepe
van. Véleményuk szerint a kisebb pontossag, a nagyobb kezdeti beruhazasi
és a karbantartasi koltségek a sajtolas ellen szélnak. Ugyanakkor a froccsontd
gépek korszerisitésével az egységnyi kupakgyartasi koltségek mar nem na-
gyobbak a sajtolassal 6sszehasonlitva.

A sajtolok uj ,trikkoket” vetnek be a feldolgozas soran, ami arra kénysze-
riti a froccsontbket, hogy nagyobb hozzaadott értékl kupakokat gyartsanak a
dragabb uditditalokhoz. A piaci elemz&k ugy vélik, hogy a piac gyorsan mozdul
a kulonlegességekre. A svajci SIG allCAP szerint froccsontéssel tobb funkcio-
nalitas viheté be a kupakokba, mint az sajtolassal lehetséges. Erre mutatnak
példat a cég kartondobozokba épitett combiTwist tipusu kupakjai, amelyek egy
csavarmozdulattal nyitjak fel a kartondobozokat. A kupak aljan elhelyezett éles
€k nyitaskor athatol a karton zaréféligjan.
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