A MUANYAGOK ELOALLITASA ES FELDOLGOZASA |

Uj miianyaghab-feldolgozé gépek

Targyszavak: PUR hab; PS hab; PVC hab; PE hab; PP hab,
uj habgyartasi technologiak; épitbipar; hészigetelés.

A mlanyaghabok egyre szélesebb terlleten jatszanak fontos szerepet,
mivel szamos célra és viszonylag alacsony koltséggel alkalmazhatdk. Az
olasz, német és osztrak habfeldolgozdgeép-gyartd cégek élen jarnak a fejlesz-
tésben, és tobb ujdonsagrol adtak hirt. A kovetkezOkben az egyes technoldgi-
akat a felhasznalt alapanyag szerint csoportositottuk.

Poliuretanok

A merev vagy hajlékony hordozorétegekkel parositott PUR hab paneleket
egyre tobb terlleten alkalmazzak hészigetelési célokra, elsésorban az épitd-
iparban, valamint a mélyh(tott aruk tarolasanal és szallitasanal. A PUR habok
sikere kiemelked6 tulajdonsagaiknak koszonhetd, mint példaul a kis tbmeg, a
kitin6 mechanikai tulajdonsagok, a kedvez6 eéghetéséqi jellemzbk és a mas
anyagokkal val6 jo 6sszeépithetéséglik. Nemrég az OMS Group egy Uuj, poliolt
és pentant kimér6- és keverbegyseéget készitett a texasi Firestone Building
Products szamara, amellyel nagy sebesséqgl laminalassal lehet hészigetelb
paneleket gyartani. A keveréket egy ontisztitdo keveréfej osztja el. Az Uj beren-
dezések beszerzésének oka az volt, hogy a gyartésorokat atalakitottak a CFC
helyett egy uj habositbanyag, a pentan alkalmazasara.

A brit Kingspan Pembridge cégnél szintén a kozelmultban adtak at egy
Uj gyartosort, amely folyamatos Uzemben gyart kilonb6z6 (merev és/vagy haj-
lékony) hordozdanyagokkal 6sszeépitett PUR szendvicspaneleket. A beren-
dezés 6ranként 4000 m? panel elGallitasara képes, 60 m/min maximalis se-
bességgel. Az automatikus mér6- és kever6egyseg 12 komponenst képes fo-
lyamatosan adagolni. A 38 méter hosszu dupla szallitészalag specialis flito-
egységgel van ellatva, dnbeall és visszafordithatd.

A ZX tipusu nagynyomasu keveréfejeket PUR csészigetelések folyama-
tos vagy szakaszos Uzemben torténd gyartasara tervezte a Cannon cég. Kis
méreténél és kialakitasanal fogva a keveréfej behelyezhet6 a bels6 acélcsd és
a kulsé, extrudalt PE-HD cs6 kozé. A kemény PUR habok az olaj-, gaz- és tav-
futd vezetékeknél is fontos szerepet jatszanak. A PUR hab még az olyan uj
Szervetlen anyagokat is kiszoritja errdl a tertletrél, mint a kGzetgyapot vagy az



tiveghab. Az ilyen csbvezetékek tobbsége egy acélcsébdl all, amelyet egy na-
gyobb atmeérdji PE-HD csbvel védett PUR habszigetelés vesz korul. A tavfitd
rendszerek gazdasagos és megbizhatdé mikodésében kulondsen nagy jelen-
t6sége van az ilyen szigetelésnek. Noha napjainkig kizarélag kisnyomasu ke-
veréfejeket hasznaltak az ilyen tipusu szigetelések gyartasara, a Cannon
most teljes sikerrel alkalmazza az djonnan kifejlesztett nagynyomasu keveré-
fejet. A tervezés igen sok nehézséggel jart. A keverdfejnek ivelt format kellett
adni, hogy a két csé kdzotti térbe beleférjen, és azt is figyelembe kellett venni,
hogy a kitdltendd rés esetenként nem szélesebb 25 mm-nél. Az extruder-
szerszamban mérhetdé 160 °C koruli hémérséklet szintén problémat jelent, hi-
szen a keveréfejet és a PUR hab alapanyagait nem szabad ilyen magas hé-
mérsékletnek kitenni. A megoldast a ZX tipusu keveréfej jelentette. A név
alapjat a kever6kamra Z alakja képezi. A keverétfej szélessége 20-25 mm, t6-
mege mindossze 900-1100 g. Az alapanyagokat a bejuttatott anyagok nyo-
masa altal mikddtetett specialis rugds fuvokakon at fecskendezik be a keverd-
térbe. A keverdfejet egy landzsa végére szerelték, igy szabadon lehet moz-
gatni a habbal feltéltendé tregben. Uzem kdzben a keveréfej az acélcsd kiilsd
fellletén fekszik. A ZX keverdfej maximalis gyartasi kapacitasa 14 kg/min.

Az Albert Baumler GmbH & Co. KG cég poliuretan- és mas habok kon-
turvagasara gyart berendezéseket, amelyekkel butorokhoz, orvosi eszk6zok-
h6éz és mas célokra lehet habtombdkbdél bonyolult formaju elemeket kivagni.
Vizszintes vagoberendezésekbdl olyan vagosor alakithato ki, amelyek kozott a
Ethernet elnevezésl kezel6pult teremti meg az adatatvitelt a Siemens cégnél
kifejlesztett automatika segitségével. A szines kijelzén szimbolikus jelek seqit-
ségevel allithatdé be a vagdélek magassaga, vagasi szoge, vagasi sebessege.
A vagosort egyedi igényeknek megfeleléen lehet 6sszeallitani.

Polisztirol

Az éplletek falanak hétani viselkedése elsGsorban a hévezetd képesség
és a hbékapacitas fuggvénye. A megfelel6 hészigetelés érdekében nagy gond-
dal kell kivalasztani az épitbanyagokat és a technologiat. Egy olasz cég a ké-
zelmultban olyan tégla falaz6elemeket hozott forgalomba, amelyeknek a ké-
zepen lévo lregeit polisztirolhabbal toltéttek ki. Az ALB céggel kozosen kifej-
lesztett eljaras Iényege, hogy a polisztirolgydngyoket a tégla belsejében habo-
sitjak. Egy automatikus gyartosort helyeztek Uzembe, amely a téglak uregeibe
tolti a gyongyoket, majd habositja, és a folosleget levagja.

A Nuova Idropress a kdzelmultban mutatott be egy uj, teljesen automati-
zalt polisztirolgyongyot habositdé gyartdésort, amely a hagyomanyos gépekhez
képest jobb mindéségl (kevesebb visszamarado vizet tartalmazd) termékeket
képes elballitani, az eddigieknél lényegesen olcsobban.

A Promass cég az ember-gép kapcsolat javitdsaban jar el6l. A Promass
egyrészt az elektronika széles korl alkalmazasaban, masrészt a gép kezelé-



sének megkonnyitésében és biztonsagosabba tételében latja a min6ség javi-
tasanak zalogat. Ennek megfeleléen az uj habositogépen minden folyamatot
egy szamitdgép ellenériz és iranyit. A berendezés iranyitasa érintéképernydn
keresztul torténik. Az Uj automatikus szerszamcserélé rendszer a termékek
kozotti atallasi id6t jelentés mértékben csdkkenti. A gép képes mianyag, folia-
vagy fémbetétek elhelyezésére a szerszamban. A technologia igen sokféle
termék, mint példaul kulonosen jo hbszigetelé képessegl, vizhatlan ételdobo-
zok gyartasat teszi lehetévé. A haztartasi gépek gyartasaban és az épitbipar-
ban szintén Uj megoldasokat enged meg.

Egyéb habok

Az AMU cég egy uj extruderes gyartosort fejlesztett ki héformazasra
szant PP habtablak folyamatos gyartasara. Kulondsen az élelmiszeripar igé-
nyel olyan sokoldalu gyartdsorokat, amelyek kis valtoztatassal kulonb6zé ha-
gyomanyos és habositott PS-HI és PP tablak eléallitasara alkalmasak. A be-
rendezés 0,6 és 2 mm kozotti vastagsagu koextrudalt PP habtablak eléallita-
sara képes, amelyek slrisége 0,5 és 0,6 g/cm3 kozott valtozhat. Az alap-
anyag-granulatumba por alaku kémiai habositéanyagot kevernek. A termék jo
mechanikai tulajdonsagokkal és méretstabilitassal rendelkezik. A hab két to-
mor réteg kozeé kerdl, igy a poliolefintermékeknél szokasos minden feluletmin-
tazasi és nyomtatasi eljaras alkalmazhat6. A rendszer két extruderbdl, egy fo-
gaskerék-szivattyubdl, egy haromhengeres flggéleges kalanderbél és dmle-
dékelosztd egyseégbdl all, aminek révén A/B/A, A/B és B rétegrendl koextru-
dalt termékek gyarthatok, maximum 850 mm szélességben.

Az Engel Austria GmbH a kézelmultban szallitotta le egy nagy-britanniai
cégnek a vilag legnagyobb berendezését MuCell eljarassal gyartandé mikro-
porusos PP termékek elballitasara. A 17 000 kN-os, DUO tipusu froccsontd
gépeken 1,2 m? felliletl, 2,5 mm vastag, tdbbszor felhasznalhaté raklapfede-
leket fognak gyartani, amelyekkel a raklapra halmozott aru elmozdulas ellen
rogzitheté. A cég egy hasonld, de valamivel kisebb berendezést sajat bemuta-
tdmihelyében is felallitott St. Valentinoban, ahol a megrendel6k probagyartast
végezhetnek.

Néhany évvel ezel6tt a kemény PVC ablak- és ajtoprofilokat gyartd Friul
Filiere cég berkeiben elhataroztak, hogy habositott PVC ajtégyartd lizemet
hoznak létre. Ennek kdszdnhetéen ma mar ajtopanelek, kiegésziték (keretek,
lécek) és diszitd elemek széles valasztékat kinaljak. Az el6fltott és gyorsan
cserélhetd szerszamoknak kdszonhetéen rendkivil rovid idé alatt at lehet térni
az egyik ajtoméretrél a masiknak a gyartasara. A szélesség 700, 800 és 900
mm lehet. A gép mindenfajta PVC keverék feldolgozasara alkalmas. Az uj hi-
térendszerek révén az extruzidé sebességét 0,4-r6l 1 m/min-re ndvelhettek. A
PVC hab siiriségét sikeriilt 0,5 g/cm®-re leszoritani.



A Gruppo Colines-nél egy eurdopai megrendel6 igényei alapjan uj PE
habosito gyartosort fejlesztettek ki. A kihozatal 200-250 kg/h, a termék vas-
tagsaga 0,8—-6 mm, szélessége pedig 1600 mm. A gyartésor alapjat egy 100
mm hengeratmérdji (L/D=48) egycsigas extruder képezi. Az dmledéket fogas-
kerék-szivattyu tovabbitja a szerszamba. Az adagolérendszer négy alapanyag
(PE-LD, GMS, UV-stabilizator és talkum) folyamatos betaplalasardél gondosko-
dik. A nagynyomasu izobutangaz adagolasat kulonallé szivattyu veégzi. A 20—
25 kg/m® s(riiségli hab felhasznalasi lehetdségei rendkiviil sokrétiiek: elsé-
sorban torékeny, sérulékeny aruk csomagolasara hasznalhatd, az elektronikus
berendezésektdl a porcelanon at a kényes élelmiszerekig. A hab aluminiumfé-
liaval, PE foliaval és papirral is laminalhatd, ami tovabb ndveli a felhasznalasi
lehetéseégek korét. Emellett az épitbiparban mint h6- és hangszigetel6 anyag
johet szamitasba az uj termeék.
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