MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Géptisztitas nagy teljesitményu miszaki mianyagok
feldolgozasa utan

A nagy teljesitményii miiszaki miianyagok feldolgozasi h6mérséklete magasabb, mint a
tomegmilanyagoké vagy akar a miiszaki mianyagoké. Ezért termékvaltaskor vagy gép-
leallitaskor a géptisztitas is specialis kompaundokat és nagyobb odafigyelést igényel.
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A nagy teljesitményli miiszaki miianyagok koradbban elsésorban csak a repiild-
gépgyartas alapanyagai voltak, de ma mar altalanosan elterjedt hasznalatuk az elektro-
nika, a telekommunikacio, a vegyipar €s a gyogyaszat teriiletén. Napjainkban pedig
mar az autdipar is egyre tobb ilyen anyagot igényel az egyre konnyebb és tartosan ter-
helhetd alkatrészek gyartdsdhoz.

A nagy teljesitményli hdre lagyuld miianyagok lehetdvé teszik, hogy a froccson-
tott termékek szilardsaga, hdallosaga, alaktartasa és vegyszerallosaga nagyobb legyen,
mint a miiszaki milanyagoké. Feldolgozasi hémérsékletiik viszont 270426 °C kozott
van, ami a géptisztitast is modositja a tomeg-, ill. a miiszaki miianyagokhoz képest.
Neéhany példa a nagy teljesitményii alapanyagokra: folyadékkristalyos polimer (LCP),
poli(amid-imid) (PAI), poli(éter-keton) PEEK; poli(éter-imid) (PEI); poli(éter-szulfon)
(PESU), poliimid (PI); poli(fenilén-szulfon) (PPSU); poliftalamid (PPA); poliszulfon
(PSU). Mivel ezeknek az anyagoknak az ara gyakran a 10 USD/kg-ot is meghaladja, a
tisztitasuknal igencsak minimalizalni kell a hulladék mennyiségét. A problémat felis-
merték a tisztitbanyagok gyartdi, akik arra térekednek, hogy anyagaik minél nagyobb
hanyadat alkalmassa tegy€k a nagy teljesitményli anyagok tisztitasara is. Persze ez egy
kemény kihivas, mivel a kémiai és mechanikai tisztitokompaundok hatasa korlatozott,
a hdstabilitas, a tartozkodasi 1d6 €s a folyoképességi korlatok tekintetében.

Az alabbi ajanldsok szerint érdemes eljarni, ha a froccsgépek tisztitdsahoz emelt
homérséklet sziikséges; természetesen figyelembe véve, hogy a biztonsagos munka-
végzes a legfontosabb szempont. A hazi eldirdsok betartsa feltétlentil kotelezd.

— Emelt héallosagu tisztitbkompaundot hasznéljanak, mivel ezek 1ényegesen ol-
csobbak ¢és hatékonyabbak, mintha magéaval a milanyagomledékkel végeznék a
tisztitast (gépkijaratast). A fenti tisztitbanyagok f6 tomege altaldban nagy mo-
lekulatomegili polimer, j6 héallosaggal és mechanikai vagy kémiai tisztitd ha-
tasra vannak tervezve. Mindenképpen érdemes eldzetesen konzultdlni a tiszti-
tdéanyag gyartdjaval, illetve képviseldjevel a felhasznélas koriilményeirdl.
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— A tisztitdst a javasolt omledékhdmérséklet-tartomany alsé hataran érdemes
végezni. Ne felejtsék, az 6mledék hdmérséklete magasabb is lehet, mint amit a
hengerhdmérséklet mérémiszere jelez. A hengerhdmérséklet és a csigafordu-
lat csokkentése egyben csokkenti az omledékhomérsékletet. A legnagyobb
alapanyaggyartd cégek (pl. BASF, Sabic, Solvay, Victrex) is alacsony tisztita-
si hdmérsékletet javasolnak, mert igy a tisztitokompaundok hatékonyabban
dorzsolik le a szennyezddéseket a fémfeliiletekrél. Emellett a gépkezeld sza-
mara is biztonsagosabb ez a hOmérséklet-tartomany.

— A gépbdl kikeriild szennyezett dmledék legjobb, ha minél hamarabb viz ala
keriil, igy csOkkenthetd az iizemi légtér szennyezddése a degradalodott poli-
mer légnemii bomlastermékeivel. Célszerii lokalis levegdelszivast alkalmazni
a tisztitas soran, nehogy a megengedettnél nagyobb legyen a 1égszennyezddés.

— A froccshengert tartsdk teljesen anyaggal toltott allapotban, mivel magas ho-
mérsekleten az dmledék és a tisztitdbanyag oxigénnel (levegdvel) érintkezve
degradalodhat.

— Ne tartsak hosszabb ideig a froccshengerben a tisztitdbanyagot emelt hdmérsek-
leten. Altalaban max. 30 perc az el6iras, de azért konzultaljanak a gyarto cég-
gel.

— A froccsgép etetOgaratjat tartsak megfelelden hiitott allapotban. A legjobb, ha
100 °C kozelében van a garat hdmérséklete. Nyirkos idében figyeljenek arra,
hogy harmatpont felett legyen a garat hdmérséklete, igy elkeriilhetd a parale-
csapodas.

— Ha tisztitds utdn egy alacsonyabb hdmérsékleten feldolgozand6 anyagot ki-
vannak feldolgozni, akkor a lehetd leggyorsabban csokkentsék a henger/csiga
nak veszélyét.

Az 1d6k valtoznak, az utobbi 30 évben gydkeresen megvaltozott a géptisztitas: a
néha f€él miiszakot igénybe vevo folyamatot a 80-as évekre felvaltottak azok az 0 tisz-
titd technologiak, amelyekkel egy ora alatt el Iehet végezni a tisztitast, illetve a szinat-
allas miatti teljes gépkijaratast. A mai modern tisztitbanyagokkal, mind a kémiai, mind
a mechanikai elveken miikodé kompaundokkal pedig mar fél o6ra vagy akar 10 perc
alatt megtisztithat6 egy szimpla froccsgép. Fontos, hogy kapcsolatban legyenek a tisz-
titdbanyagok szallitojaval, mert az igen gyors tipusvaltasok miatt idében célszerli érte-
siilni az 0j fejlesztésekrdl. Ugyanakkor a folyamatos kommunikaci6 lehetdvé teszi,
hogy a célnak leginkabb megfeleld tisztitdbanyagot a megfeleld idészakonként, optima-
lis felhasznalasi koriilmények kozott alkalmazva a lehetd legjobb eredménnyel tisztit-
sak berendezéseiket.

Gyakori kérdések a géptisztitassal kapcsolatban
Miért kell kijaratd (tisztitd) anyagokat alkalmazni?

Azért, hogy az Osrégi modszerhez képest (tisztitas daralékkal vagy az 0 anyag-
gal) lényegesen gyorsabban és olcsobban tudjak megoldani a gép tisztitasat. A
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daralékkal végzett kijaratas egyszeriien nem teszi lehetdvé, hogy megfeleléen révid
1d6 alatt teljesen letisztitsdk a szennyezett feliileteket.

Nem szeretnék, ha a termékeikben kijdratd/tisztitd anyagmaradvanyok lennének.
Hogyan bizonyosodhatnak meg errdl?

Vannak olyan tisztitbanyagok, amelyeket kifejezetten ugy fejlesztenek ki, hogy
csak igen csekély mennyiségii rész marad vissza. A tisztitast a megfeleld eldiras sze-
rint végezve biztos, hogy ettdl nem kell tartani.

Tartanak att6l, hogy livegszalas tisztitbanyagot futtassanak keresztiil a gépiikon.
Okozhatnak ezek kart az alkatrészekben?

Az aggodalom jogos, de példaul az Asaclean tipusu livegszalas tisztitbanyagok a
maximalis tisztitderd €s a minimalis bennmarado rész mellett a berendezések feliileteit
biztonsdgosan, minimalis koptatassal tisztitjak. Miutdn a tartdozkodasi id6 oly csekély a
hengerben, gyakorlatilag nem 1ép fel koptatd hatas. Kivétel: forrocsatornas bedmlok és
magasan polirozott extruderszerszamok, valamint extruderek preciziés megmunkalasu
omledékszivattyui.

A gyakorlatban nem miikodott hatékonyan az a tisztitdszer, amelyet kiprobaltak.
Mi lehet ennek az oka?

Szamos oka lehet a nem megfeleld hatékonysagu tisztitasnak, pl. nem az eldirtak
szerint jartak el, nem a megfelelé mennyiségii tisztit6 kompaundot alkalmaztdk, nem a
célnak legmegfeleldbb anyagot valasztottak, talan intenzivebb tisztitot kell kiprobalni-
uk. Mindig keressék a szallitot (vagy keressenek 11 szallitot), hogy javasoljon ) meg-
oldast.
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