MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Higroszkopos anyagok szaritasa froccsontés elott

Vannak miianyagok, amelyek a levegében 1évo nedvességet magukba szivjak, és ez fel-
dolgozasi problémakhoz, ill. a termék tulajdonsagainak romlasahoz vezet. Egy-egy alap-
anyagtipus feldolgozastechnologiajahoz a szaritas paramétereinek szigoru betartasa is
hozzatartozik.

Targyszavak: froccsontés; szaritds; miiszaki miianyagok;
higroszkopos alapanyagok.

A nedvszivo milanyagok — pl. a PET, PC, ABS, PA, PMMA — a légnedvességet
,magnesként” vonzzadk magukhoz még akkor is, ha latszolag 1égmentesen lehegesztett
PE zsakban taroljak 6ket. A PE zsék ugyanis olyan mikroporusokat tartalmaz, amelye-
ken keresztiil a levegében 1évd kisméretli vizmolekuldk 4thatolnak, ¢és erds
fizikokémiai kdlcsonhatasba 1épnek a polimerrel, hozzak6tddnek annak aktiv csoport-
jaihoz. Figyelembe kell venni tovabbd, hogy az alapanyagok granuldlasadnal szinte
minden esetben vizhiitést alkalmaznak, amikor a polimer kozvetleniil érintkezik vizzel.
Ezért hidba szaritjak az anyagot a kovetkez6 feldolgozasi 1épésekben, nem tudjak elér-
ni a megfelelden alacsony nedvességtartalmat.

Néhany alapanyag annyira vizérzékeny, hogy vakuumcsomagolasban és szigete-
16anyaggal védve taroljak oket. A fentiek miatt a kérdéses anyagoknal szigortian be
kell tartani a gyart6 altal a miiszaki adatlapokon el6irt szaritasi paramétereket, kiilon-
ben nagy valdszintiséggel gyenge mindségii termékeket lehet csak gyartani.

Figyelni kell arra is, hogy a feldolgozdgép adagoldtdlcsérében 1évo anyag is —
egy adott 1d6 elteltével — annyi légnedvességet vehet fel, hogy ez mar zavarhatja a
normalis feldolgozast vagy a végtermék mindségét. Ilyenkor a tolcsér f61¢ infrasugar-
z6t szoktak szerelni, amely folyamatosan képes biztositani a megfeleléen szaraz anya-
got.

Néhany mérsékelten nedvszivo polimer, mint pl. az ABS vagy az akrilatok fel-
dolgozhatok nedvesen is, ezeknél nem fog bekdvetkezni a polimer félancanak degra-
dalodéasa a hidrolizis kovetkeztében, viszont a gyartott termékek feliilete esztétikai
szempontbol nem lesz olyan tokéletes, mintha eldirdsszerlien szaritottak volna az
anyagot.

Mas anyagoknal, mint pl. a PET, PBT, PC, PA, TPU, a megkotott viz a feldolgo-
zas homérsékletén részlegesen hidrolizdlja a polimerek f6lancat, ezaltal csokken a
gyartott termék szilardsaga €s szamos egy¢b fiziko-mechanikai tulajdonsaga. A lanc-
tordelddés hatasara természetesen a polimerdmledék viszkozitasa is csokken, ami kii-
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16n problémat jelenthet. Ehhez még hozzajarul, hogy az ingadoz6 nedvességtartalom
ingadozo mindségii végtermékhez vezet. Kiilon probléma, hogy néha nincs is szemmel
lathaté nyoma a hidrolizisnek, viszont a termékek bizonyos koriilmények kdzott nem
hasznalhatok, pl. alacsony vagy magas homeérsékleten, illetve egyéb igénybevételek-
nél, amikor a jol kiszaritott anyag problémamentes alkalmazast tesz lehetove.

Osszefoglalva tehat: mindenképpen szaritani kell az anyagot, ha azt eléirja az
alapanyaggyartd, mégpedig annak érdekében, hogy egy adott polimerbdl a maximalis
tulajdonsagegyiittest hozzak ki. Egy-egy kényesebb alkalmazasi teriileten, mint pl. az
orvosi-gyogyaszati hasznalat soran az elvartnal 1ényegesen gyengébb mindségii termék
komoly problémakat okozhat. Es a feldolgozoknak soha nem szabad elfeledniiik, hogy
az adott terméken rajta van az ,,ujjlenyomatuk”, €s a polimer lanchosszusaga arulkodik
a technoldgiai paraméterek be- vagy be nem tartasarol.
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