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2| Alegujabb méréstechnikai moédszerek
alkalmazasa a mianyag-feldolgozas
mindségbiztositasi rendszerében
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Hardvereszk6zok vizualis minéségellen6rzési modszerekhez

A Vision Tools GmbH (Németorszag) egy kamerabodl, egy képernyd
érintésével vezérelhet, szabadon felszerelhet§ PC-bdl és egy ipari PC-bél
allé hardvercsomagot ajanl ipari minéségellenérzési feladatok megoldasara,
amely akar 24 kamera kiszolgalasara is képes. A berendezést hasznalhatjak
pozicié-ellenérzésre, de ellendrizhetik vele a kész darabok épségét vagy
tomegét is. Az Aicoss GmbH egy kis alkatrészek gyartasfeligyeletére és
valogatasara alkalmas rendszert fejlesztett ki, amellyel pl. froccsontott
termékek méret- és fellletminésége ellenérizhetd percenként 1200 darabos
sebességgel. A Jena Engineering GmbH egy PC alapu, sokcélu vizualis
fellgyeleti es dokumentacios rendszert  dolgozott ki, amely
sztereomikroszkoppal, mono-zoom mikroszkoppal vagy videoobjektivvel is
0sszekapcsolhato.

A Sill Optics cég tobbféle mindkét oldalon telecentrikus objektivet
fejlesztett ki matrix- vagy sorkamerak szamara. Ezeknek a kameraknak az az
elénye, hogy az élek szimmetrikusan életlenednek el defékuszalaskor. Ez
noveli a kiértékelés pontossagat, és csokkenti a berendezés érzékenységét az
elhelyezkedés kisebb valtozasaival szemben. A Breimeier Messtechnik GmbH
3-dimenzios fellleti méréfejével végig lehet tapogatni a testek fellletét, és a
feluletmin6séget mind kvalitative, mind kvantitative jellemezni lehet. Az
adatgyljtés és kiértékelés mikodhet interaktiv modon vagy automatizaltan.
Gyartasellenérzéskor a kamerat egy hordozéra fuggesztik fel, és a
vizsgalando objektumot alatta vezetik el. X-y-z iranyu mozgatoszerkezettel
egyutt 3-dimenzids objektumok felluletének vizsgalatara is alkalmas.

Nagy teljesitményii optikai hardverek és szoftverek



A szenzorika és a hozza kapcsolodo hardverek és szoftverek gyors
fejlédése meglatszik a méréstechnikai eszkdzok fejlédésén is. A Microspace
GmbH altal kifejlesztett Robomess berendezés pl. egy tobbféle, tapintasos és
érintésmentes szenzorokat is tartalmazé eszkdz, amellyel a fellllet durvasaga,
a termék tomege, esetleges mérettorzulasai kovethetok. A szenzorokat a vevd
kivansagara egyetlen méréfejbe egyesitik, és a feladattdl figgben kialakitott
robotkarra rogzitik. A Profi M cég extrudalt profilok 3-dimenziés mérésére
alkalmas berendezést fejlesztett ki. Az Optoelectronic GmbH Opdix
készllékénél a lézeres vagasi mddszer lathatova teszi a profil lefutasat. A
szubpixeles felbontas miatt elég jo, a latétér 1/10000 részéig terjeddé mérési
pontossag érhetd el. Lehetéség van a CAD adatok és a mérési értékek
kozvetlen 6sszehasonlitasara.

A svajci Derby von Brown és Sharpe Tesa SA koordinataméréje lehetové
teszi, hogy gyartas kozben gyors hosszméréseket végezzenek a
munkadarabokon anélkul, hogy be kellene programozni vagy be kellene
allitani. A gyartd szerint a berendezés felismeri a geometriai elemeket,
automatikusan megjegyzi a munkadarab jellegzetes pontjait, és automatikusan
kiszamolja ezek méretét és egymashoz valo viszonyat.

A Battenberg cég Toolrobotic berendezése arra szolgal, hogy 3-
dimenziés meérdberendezésbe helyezze, ill. azokbdl kivegye a mérendd
targyakat. A rugalmas, modularis felépitési berendezés teljesen
automatikusan muikodik, tartalmaz egy robotot, egy fogdcserélé allomast és
egy szervohajtasu forgoasztalt a darabok elhelyezésére, valamint hozza
tartozik egy képfeldolgozé rendszer.

A szalmindség érintésmentes ellenérzése
elasztomerbe agyazott szalak esetében

Az elasztomerek szalakkal vald erésitésére olyan termékeknél kerul sor,
amelyek erbs hajlitd igénybevételnek vannak kitéve (pl. autdéabroncsok kord-
betétei vagy papirfeldolgozd gépek egymast keresztezd szalakkal erdsitett
stabilizalt nyomokopenyei). Ha rovatkak vagy torések alakulnak ki a szal
feluletén, vagy ha er6sen tapadd szennyezés marad a szal feluletén, a
hajlitaskor olyan feszlltségek Iéphetnek fel, amely végul is a termék
tonkremeneteléhez vezetnek. A hibas vagy szennyezett szalak azonban a
gyartasi folyamatban is problémat okozhatnak. A termék beragadhat,
szavatossagi problémak merulhetnek fel vagy termeléskiesés 1ép fel,
amelynek minden esetben jarulékos koltségei vannak.

A Kihl GmbH ezért olyan berendezést fejlesztett ki, amellyel a szalak
feliletminésége folyamatosan ellendrizhetd, és a hibas szakaszok még idében
eltavolithatok. A berendezés kodzponti része két, egymashoz képest 90° alatt
elhelyezett lézersugarzo, amelyek 5x1 mm? fellletet vilagitanak meg. Az
érzekelb6k altal felvett sugarmennyiség forditva aranyos a szalak altal kitakart



felUlettel, vagyis a pillanatnyi atmérével. Ezen az elven az elméleti szamitasok
szerint 10 um-s atmérdvaltozasok észlelheték 1 ms id6 alatt. Az érintésmentes
vizsgalati moédszer miatt kopas nem lép fel sem a méréberendezésben, sem a
szalon.

Annak ellenére, hogy a megvilagitott mezd fényintenzitasa igen
homogén, megfeleld mérési pontossagot csak ugy lehet elérni, ha a szal
mindig ugyanabban a pozicibban megy at a fénysavon. Ez csak ugy
lehetséges, ha a gorgdk segitségeével a szalak mozgasat a meérdtertleten belll
korlatozzak. Ezek felllete (csakugy, mint minden szalvezet§ vagy eltérit
gorgé€) keramiabdl készil a surlédas csoOkkentése érdekében. Maga a
berendezés a bejové anyag mindsitésére készult. Ahhoz, hogy gyartésorba be
lehessen épiteni, megfelel6 meghajtd, csévélé és egyéb egységekkel kell
ellatni. A szalsebességet 8 m/s értekre allitottak be, ami tekintettel a 10 kg-s
orsOkra és az 1900 1/min fordulatszamra, nagy igénybevételt jelent a
segédberendezések sza-
mara.

Ahhoz, hogy az allandé mérési sebességet be lehessen tartani, ismerni
kell a pillanatnyi szalsebességet vagy az orsé pillanatnyi atméréjét. Ennek
biztositasara egy ultrahangos érzékel6t alkalmaznak, amely érintésmentes
modszerrel méri az orso pillanatnyi atmérdjét. Ezt az adatot hasznaljak a
frekvenciaszabalyozé vezérlésére, amely a csévélés fordulatszamat
szabalyozza. Az ors6 tdmege a szalfeszlltséget hatarozza meg. Az igy elért
0,2 s-os megfigyelési, ill. tartdbzkodasi id6 elég arra, hogy biztonsagosan
felismerjék a szalhibakat, anélkil azonban, hogy a szalakat tul nagy
mechanikai igénybevételnek tennék ki. A visszacsévélési lehetdseg
biztositasaval azt is lehetbvé teszik, hogy a kezelbészemélyzet masodperceken
belll megvizsgalja és eltavolitsa a hibas szalszakaszt.

(Banhegyiné Dr. Téth Agnes)

Bothur, Ch.: Voll im Bild. = Plastverarbeiter, 52. k. 6. sz. 2001. p. 96-97.

Griese, G.: Wenn die Sicherheit an einem Faden hangt.= Kunststoffe, 91. k. 7. sz. 2001. p.
84-85.
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Uj kabelanyag

A PolyOne cég uj polietilén kabelanyagot mutatott be, tovabba uj
olommentes PVC-vel jelentkezett a kOpeny- és szigetelbanyagok piacan.

A Synacure S107FH szilannal ojtott, gb6zzel térhalosithatd
polietilénkeverék, amely 125 °C-ig hasznalhat6. A langallé keverék kielégiti a



transzformatorokhoz, motorokhoz, légkondicionalokhoz és porszivokhoz
hasznalt elektromos vezetékek UL szabvanyainak kdvetelményeit.

A PolyOne cég Geon markajell lagy PVC-inek soraba beletartoznak a
nagy hdéstabilitasu 6lommentes termékek is. A cég tervezi, hogy kifejleszti
valamennyi kabelipari gyartmanyanak nehézfémmentes valtozatat.

(Plastics Technology, 47. k. 7. sz. 2001. p. 31.)

Magneses és hévezeté6 PPS

A Ticona cég (Summit, N.J., USA) Fortron PPS polimerjeinek két Uj
csaladjat fejlesztette ki.

A froccsonthetdé magneses polimerek kozott 7 permanensen magneses
valtozat van, amelyek magneses permeabilitasa 2,4-13,2 kJ/m*® kozott
valtozik. Ezeket gépkocsik sebesség- és fordulatszammeérdjének
erzékeldjében, légkondicionalok aramlasszabalyozojaban, magneses lemezek
pozicionalojaban alkalmazzak. 5 masik valtozat kiuls6 magnesek hatasara
magnesezhetd; ezek permabilitdsa 2,2-15 kJ/m®, és masoldgépek,
mobiltelefonok, videolejatszok arnyékolasara; vonalszirék, LSD-kijelz6k
gyartasahoz alkalmazzak 6ket. A magneses PPS-ek jobban tlirik a forrasztast,
mint a magneses poliamidok, ezenkivul ellenallobbak vegyszerekkel,
nedvességgel szemben, és méretallébbak.

A hbvezet6 PPS-ek tizszer jobban vezetik a h6t, mint a szokasos toltott
valtozatok; hdvezetési egyutthatojuk 1,1-3 W/m - K kozoétt van. A polimerek
kozott talalhatd villamosan vezetd és szigetel6 tipus. Alkalmazasat merulé
fUtétesthez, flitbcs6hoz, szivattyualkatrészhez, nagy intenzitasu vilagitétesthez
stb. ajanljak.

(Plastics Technology, 47. k. 4. sz. 2001. p. 31.)

Uj poliuretantipus lencsegyartashoz

Az Uj optikai lencseanyag jobb, mint a eddigi, allil-diglikol-karbonat (ADC)
monomerbdl készult gyanta, mivel jobb az utésallésaga, és kisebb a slrlsége.
A korabbi ADC-alapu CR-39 nevi anyagot a PPG Industries (Optical Products
Group, Pittsburgh) fejlesztette ki, és ehelyett most egy kvazi hére keményed6
poliuretant hozott forgalomba Trivex markanéven. Ebbél a polimerbdl
konnyebb, vékonyabb lencse készithetd, mikdozben Utésallésaga nem romlik. A
teliesen U0j mianyagot a hadiipar eredményeinek a felhasznalasaval
fejlesztettek ki. Amellett, hogy szivosabb, mint a CR-39, az eddigi
legkdnnyebb lencseanyag: siriisége 1,11 g/lcm®, mig a ADC-é 1,32, a



polikarbonaté 1,22 g/cm®. Az ara kicsivel magasabb, mint a két korabbi
polimeré.

(Plastics Technology, 47. k. 4. sz. 2001. p. 31.)
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