MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Gyakorlati tanacsok a mianyag-feldolgozé gépek
tisztitasahoz

A froccsonté gepek és extruderek tisztitasa gyakran szikségessainvaltasoknal, illetve
elszennye#dés esetén. Az atoblités a kereskedelmi forgalombamaphaté kompaun-

dokkal azonban gyakran problematikus, illetve nem kggé koltséghatékony. Fontos,
hogy az adott géphez és alkalmazdshoz a legmegi@hdl tisztitbanyagot valasszak ki,
optimalizaljak a tisztitasi folyamatot €s szisztemizkusan regisztraljak az eredményt.

Targyszavak: wanyag-feldolgozas; géptisztitas; froccsontés; et iPVC;
PA; PC; PE.

Froccsono gépek tisztitasa

Ha a megfeldl idépontokban tisztitbanyaggal atoblitik a froccgogépet (vagy
extrudert), elkerilhetik a gép leallithsaval éssma kiemelésével jard koltséges és
hosszadalmas tisztitast. Az atoblitést azonbanrggakem a leghatékonyabb modon
végzik az izemek. Az ajanlott eljaras harom lepksh

1. valasszak ki a megfelekereskedelmi tisztitbkompaundot,

2. vezessek be az optimalis atoblitési eljarast,

3. mérjék és szisztematikusan regisztraljak az eregleahén.

Ha szinszennyezéssel, idegen anyaggal vagy kokkmséal talalkoznak,
hagyjanak fel korabbi atoblitési mddszerikkel éndptjak at az okokat, majd
maddositsak a tisztitasi technologiat.

A megfelef &tdblits anyag kivalasztasa

Az utébbi idbben a tisztitbanyagok terén is szamos fejlesztégntd Noha
szamos ceég kinal altalanosan alkalmazhaté mecharskiegémiai hatéanyagu tisztito-
kompaundokat, szamos tipus specifikusan egy ad@hyagfajtahoz nyujtja a legjobb
teljesitményt. A legjobb tipus kivalasztasa az agéphez és alkalmazashoz alapvet
fontossagu. A tisztitokompaundok legtobb gyartGfamenlapja segitséget ad az
optimalis anyag kivalasztasahoz. A dontéshez atkéue kérdésekre kell valaszolni:

— milyen mianyagot dolgoznak fel,

— milyen adalékanyagokat tartalmaz éanyag,

— milyen berendezést hasznalnak.

Fontos, hogy ismerjék a feldolgozand6 polimer tidasagait ahhoz, hogy
eldonthessek, mechanikai vagy kémiai tisztitdo lmataan inkabb szikség. A hasznalt
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miianyag feldolgozasi dmeérséklet-tartomanya kritikus tényea tisztitbkompaund
kivalasztasanal, mivel mindegyik kompaund csak a&dptt limeérseklet-tartomanyban
hasznélhat6 hatékonyan.

A feldolgozand6 manyag léstabilitAsa is fontos tény&z A ho- és/vagy
nedvességérzekenyiianyagok, mint pl. a PVC, poliamidok, polikarbon&inkyen
degradaldédnak, és ezért elszenesedett anyagkistkbbazhatnak, ami a termékben
fekete pontok, részecskék megjelenését okozza.lyéa ijjelenséget tapasztalnak,
agresszivabb atohdit kompaundot kell alkalmazni, hogy az elszenesedett
kirakodasokat eltavolithassak a csigarol és/vagyhemgerél. Ha degradaciora
érzékeny manyagot dolgoznak fel, és ledllitjak a froccsgéfadtétlendl dblitsék at,
kulonben elszenesedett lerakodasok képetnek, tehat a csigahengert ilyenkor a
sokkal stabilabb at6bitkompaunddal kell megtolteni.

Fontos tényez a haszndlt ianyag viszkozitdsa is, mivel a tisztitbkompaund
fizikai erével, mozgatassal hagzinte mindegyik tisztitbkompaund nagy viszkozitasu
polimert alkalmaz hordozboanyagkénNoha ezek a fianyagok széles korében
hatékonyak, egyes esetekben, amikor kis viszkarzitAganyagot hasznalnak, nehéz
eltavolitanioket, amikor az atoblités utan Ujra a gyartashozré@smianyaggal toltik
fel a csigahengert. Ezt a lépést egyébként gyaksatitas utani inditasnak nevezik.
llyenkor célszei olyan tisztitbkompaundot valasztani, amelynek IKisea
viszkozitasa.

Szintén fontos szerepe van dianyag szinének, a viztisztaiamyagok pedig
fokozottan érzékenyek a tisztasagra.szinvaltas az atoblités leggyakoribb oka.
Kilénosen kifizedds a tisztitokompaundok alkalmazéasa, ha sotét &zinkagosra,
vagy éppen viztiszta anyagra térnek at. Ugyanakkonban egyes vilagos szinek is
okozhatnak problémat. Kilénésen a folyékony szikelzées a szerves pigmentek
ilyenek, mivel ezek altalaban jol tapadnak a fénegkhés ezért nehezen, csak
agressziv atobbt kompaundokkal tavolithatok el a fréccsegysiggbViztiszta
miianyagok esetében fontos, hogy vele kompatibilditékompaundot hasznaljanak.
Poliolefinbazisu tisztitokompaund hasznalata plmélyosodast okozhat viztiszta
poli(metil-metakrilat) vagy polikarbonat termékekbe A megfeled kompaund
alkalmazésa gyorsabb atallast és kevesebb salgjinényez.

A mianyagban |&¥ egyes adalékanyagok is fontos szerepet jatszanatohlit
kompaund kivalasztasanal. igy példaul az égésgadidiékok magas smérséklet
hatdsara endoterm reakcidval lebomlanak, és a iGeaicadékok szennyédest
okoznak. Ha nem elég hatékony tisztitészert hasakalez elszenesedett anyagok
lerakdédasat eredményezheti, ami azetbrehaladasaval egyre nehezebben tavolithato
el. Ezért az ilyen adalékok esetében célszeendszeres, medeld atoblitést
alkalmazni, ami egyuttal a csiga élettartamat isgmieeli. Az lveg- vagy
szenszalakkal ésitett nfianyagok viszkozitasa nagyobb lehet, mint az alamaoé,
ezért ezek nagyobb viszkozitasu at@kiompaund hasznalatat igenylik.

A froccsond berendezés felépitésének is jedenhatasa lehet. igy példaul
forrécsatornas szerszamok alkalmazésakor speci@isa a célra kifejlesztett atoilit
kompaundokat célszier hasznalni. A forrocsatornak ugyanis altalaban kis
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keresztmetszéek. Az esetenként nem optimalisan kialakitott, vsgy
kiegyensulyozatlan és/vagy eliéhomeérséklei elosztocsatornak tisztithsahoz olyan
kompaundot kell valasztani, amely minél egyenldibsa folyik at a csatornakon,
vegddéseken, gatakon és behatol az esetleges ,limaayakbA tisztitbkompaundok
kozil a forrocsatornas tipusoké &ejik a legdinamikusabban.

Az optimalis atoblitési folyamat kialakitasa

Ha a tisztitdsi eljaras nem ukodik megfeleben, érdemes a kovetkez
kérdésekre megkeresni a valaszt:

— Egy régebbi eljarast alkalmaznak?

— Megvaltozott a gyartott termek?

— Minden operéator ugyanugy végzi az atoblitést?

— Modositottak az eljarast a jobb eredmények érdek&be

Miutan az emberek altaldban szokasaiknak a raljdi, gyakran végzik
feladataikat a régi megszokasok szerint. Célszadénként az oblié kompaund
beszéllitjanak tanacsat kikérni, van-e Ujabb, jobbgoldds az eddig hasznalthoz
képest. Ami az egyik alkalmazasnal jOlikodott, nem biztos, hogy egy uajnal is
megfeleb. Példaul, ha forrécsatornas szerszamot kezdenekasinalni, szinte
bizonyos, hogy valtoztatni kell a rendszer tisziitdlyamatan. Egy szinvaltasnal jol
bevalt eljaras arra optimalizalt, hogy az Uj szimninél gyorsabban elkezdhessék
gyartani, ezért nem feltétlendl jo a gép leallitéd&ljrainditasanal alkalmazni, ahol az
elszenesedett lerakodasok elkerulésefalbdat.

Idénként felmertl a kérdés, szabad-e és ha igen, @slemn tisztitdé kom-
paunddal a szerszam hasznalata mellett dolgozaz (germéket” fréccsonteni), vagy
csak kijarassak vele a gépet. Ha zart szerszamwigbzhak, ez természetesen
lelassitja az atoblitést, és esetenkent a frocaspziereket is modositani kell, de
forrécsatornas szerszamoknal csak igy erhetnekerkeldmenyt.

Gyakran edfordul, hogy az egyes operatorok korabbi tapasai&iaalapjan
eltés tisztitasi eljarast hasznalnak. Ezért a tisz8&m lesz egyforman hatékony. Ezt
a gyakorlatot fel kell szamolni, és minden gép/szé&m/termék kombinaciéra az arra
optimalis modszer hasznélatat kell megkovetelni dam gépkezétsl. Ennek
leghatékonyabb mddja a megféléiéning szervezese az operatorok szamara, esetleg
beszallit6 szakembere vagyiamyag-feldolgozé konzulens bevonasaval.

Noha az atoblit kompaundok gyartdi sok @&eszitést tesznek az optimalis
anyagok és modszerek kidolgozasara, néha érdemksedzaz adott kdrtilményekhez
jobban il valtozatat kidolgozni. Példaul, ha a fréccsgépleeakddasok kégiinek,
nagy viszkozitdsu tisztitészerrel végzett nagy sebg, rovid injektalasok
fellazithatjak az elszenesedett lerakddast. Hafé3zkes, szelepzarasu forrocsatornas
szerszamuk van, és egyes csatornak a rossz tervaggsa kopas kovetkeztében
problematikusabbak, mint a t6bbi, a jolikddé csatornak szelepeinek lezarasaval a
tisztito-kompaundot a problémas csatornakba ter@lvesolhatjak a bajt. Ha nagyon
nagy viszkozitasu franyagot hasznalnak, esetenként a tisztitas utditas eljarast
kell modositani, hogy a tisztitbkompaund maradvérgigavolithassék. llyenkor gyak-

www.quattroplast.hu




ran az segit, ha a tisztitbanyagot a termék gyartes hasznalt franyag
granulatummal Osszekeverve felhigitjak”. Fontosgy ha egyszer megtalaltak az
optimalis eljarast, azt formalisan is a j0 gyakorkszeként minden operator szamara
koteledveé tegyék.

A tisztitasi folyamat eredményeinek mérése, reglasta

Fontos tudni, hogy milyen nagyok a tényleges kgk&é Szinte mindegyik
tisztitdszer-beszallité #whkodtet honlapjan tisztitasi koltségkalkulatort. Bétgendl
attol, hogy ezek melyikét hasznaljak, kétkbltségtényedvel kell szamolni a tisztitas
koltségeinél:

— anyagkoéltség:ez tartalmazza a termék gyartasahoz hasznétnyagot, az

atobli kompaundot és a selejtdarabokat,

— dallasids: ez a tisztitasi i@l a termékgyartashoz hasznalttanyag
betoltésének, illetve az Ujrainditas ideje és dgabok megjelenésének ideje
egyuttesen.

Noha ez megleen hangzik, a géptisztiths gyakran eléggé szubjekti

emocionalis folyamat. Ezért nagy eltérések taplsiak az egyes gépkedklkozott
a tisztitdsi probak soran. Fontos, hogy az optenalbdszer kifejlesztésekor minél
inkabb szisztematikusan, a tudomanyos megkéozeaditdanaszkodva jarjanak el.

Ha egyszer mar kialakitottak az adott esetre opisnefjarast és kikalkulaltak a
koltségeket is, felmerll a kérdés, hogy hogyan &é&k nyomon az eredményeket. A
legtobb Gzemben eredmeényesen hasznaljak a komafgnokat(1. abra),amelyek
szemléletesen jelzik a folyamat stabilitasanak ékétt Segitségukkel jol latszik a
kulcsparaméterként kijel6lt tény&z mint amilyen a selejtarany valtozasa as id
fuggvényeében, illetve az intézkedések hatasaydletz, hogy a folyamat azoéed
kijelolt hatarok kozott fut-e. A folyamat féglése, vagy éppen a felteproblémak
kedvedtlen hatasa is gyorsan megmutatkozik. Ha problétaatak egy lUzem
mikodésében, amire az is utalhat, ha tul sok tigkditgpaundot kell felhasznalni,
célszett kllsb segitséget igénybe venni. Probléma esetén a lémétdt érdemes
atgondolni:

— a megfeled tisztitbkompaund hasznalata kulonésen fontos ayganol

froccsiizemekben, ahol sokféle szinnel dolgoznak,

— egyes szinezékek hajlamosak a froccsgep fémfali@detmpadni, ezért
agresszivabb tisztitast igényelnek,

— fontos, hogy minden operéator ugyanazt a tisztéharast kovesse,

— a kontrollgrafikonok joI mutatjak a folyamat statéikat, lathatéva téve egy Uj
tisztitoeljaras hatasat egy adott gépre és termékmelejtarany valtozasa
réven.
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1. &bra A selejtaranyt j@iZontrollrafikon jol mutatja a problémakat
és az intézkedések hatasat

Extruderek tisztitasa

Az extruderek mikodtetésének legnagyobb kihivaséat a berendezdartitartasa
és megfelé karbantartasa jelenti. Az extruderrendszerekberanig lehetnek olyan
résztertletek, amelyekben aiamyag aramlasa &en lelassul vagy teljesen meg is
sZinik, és ahol ezért a pango anyag degradaloédniép#iéssel térhalosodni kezd.
llyenkor az operatorok gyakran ledllitjak a folydotamajd a csigat kiemelve és a
szerszamot leszerelve tisztitjak ki a rendszert.

Az extruder megfelél anyagokkal végzett atmosasaval azonban ezek segéls
allasidbk elkertlhetk. A hatékony atoblités, az adott kdrulménygekiiggéen, néhany
térfogatnyi athajtastol néhany oraig tetjeidét igényel. A befolyasolo tényék a
csiga/csigahaz kopottsaga, a szerszam kialakéésanlasgatlok (pl. statikus kevd)
jelenléte a rendszerben és természetesen a szédégdipusa €s merteke.

Fontos, hogy tisztdban legyenek az atébiftianyag funkciéjaval, amelyeket
akkor kell alkalmazni, ha az extruderrendszerbdamidyen szennyegxlés kepadott.
llyen szennyeddés lehet gél, a korabbi anyagdsszetételisszamaradt anyag, szalak,
vagy adalékok, mint pl. talkum, kréta vagy pigméetetartalmazé mesterkeverék. A
tisztitbanyagok a szennyezéseket mechanikai Otorgy v&kémiai agensek
alkalmazasaval tavolithatjak el. Ha mindkét hatagemyesul, tisztitbadalékoknak
nevezik 6ket. Noha a tisztitbadalékok gyors és kdnnyegoldast kinalnak egy
szennyezett extruder szamara, alkalmazasuk prok#imsa okozhat. Néehany ilyen
adaléknak alacsony az Omledékszilardsaga, ezédzamhalkalmazhato fujt folias
rendszerekben, masok pedig magémérsékleten szamottéwviistot képeznek, ami
problémat okozhat dntétt foliak és extrizids bevokayartadsakor. Ezen taimé&en a
tisztitbadalékot a normal termelés folytatasited rendszerdd el kell tavolitani. Az
extruderek tisztitAsanak modszerei, ajanlhatésagukendjikben, a kovetkélz
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,A discotisztitas” modszere (,discolor” = elszinthités)

Ez az el§ és legkdnnyebb eljaragnnek sordn csak a fordulatszamot kell
valtoztatni:

— fel kell emelni a fordulatszamot a ledegnagyobbra, amig elérik a rendszer

biztonsagi nyomashatarat, majd

— csOkkenteni kell a fordulatszamot az Uzemi szintféleére.

Ezt a ciklust néhanyszor meg kell ismételni, Gtievisszatérnének a normal
Uzemeltetésre. E mdédszelbsen megvaltoztatja az extruderen bellli sebessgigpro
és minimalizalja a pangd zonak létrejottének eselggaz segit a megrekedt anyag
kimozditasaban, és segit az dtéiszkozitasi anyagok mozgatasaban. E pusztan
mechanikai hatassal mindenféle adalékot képesziiasi a rendszetlh Mivel
semmilyen ké&bb eltavolitandé plusz anyag alkalmazasara nem ltkexir, ez
biztositja a leggyorsabb visszatérést a normal tzemethez.

Ha a discotisztitas nem eredményes, a kovétképes az éppen hasznalt
anyagosszetétel legnagyobb ardnyld komponenséngkttesitése egy vele azonos
anyagl, de nagyobb viszkozitast polimerrel. Pé|ddalegy 0,92 g/chnsiriisédi, 1
g/10 min MFI értél polietilént hasznalnak a normal Uzemelésnél, alkakzanak
helyette egy 0,917 g/ chsiriisédi, 0,85 g/10 minfolyasindéix (MF1) tipust. Az
azonos anyagu polimerrel elkerllhetik a rendszenmsyeédését idegen anyaggal. A
nagyobb dmle-dékszilardsagu anyag kémiai agensaadzsa nélkil segit kimozditani
az extruder vagy a szerszam falara tapadt anydgen esetben is alkalmazhatjak a
discotisztitast. Ha ezek a Iépések nem segiteridar aa kdovetked modszerekkel
lehet prébéalkozni.

Polimer feldolgozasi segédanyagok (PFS)

A polimer feldolgozasi segédanyagok ratapadnaknafdigiletekre, és ha ez a
bevonat kialakult, az meggatolja, hogy a termelgdiasznalt anyag(ok) tapadnak ra
ezekre. Ha tehat PFS-t adagolnak az extruderbeegit eltavolitani a ,beragadt”
anyagot a fémfelllete&l és bejuttatja azt az 6mledékaramba. Az igy bekeRES
egy un. ,feldldozandd” bevonatot alkot. Ennek edtéasahoz elegedabbahagyni a
PFS adagolasat, a normal Gizemi korilményeknél Bisaamyagodsszetétel egyidtan
ki fogja mosni a PFS-t a rendszéklEgy altalaban alkalmazhatéo modszer a koveikez
lépésekbl all:

— 800-1000 ppm PFS tartalml szaraz keverék keészitége0 min MFI érték

PE-LLD-vel,

— a rendszer atoblitese ezzel a keverekkel 1 oraoratal izemi kortlmények

kdzott,

— discotisztitas elvégzése a keverékkel a rendszerben

— atisztasag elldinizése, és ha kell, az eljaras megismétlése.

Noha ez a mddszer altalaban j6 eredményre vezied ném lehet elkertini az
extrizioés berendezés szétszerelésével jaro tsiztRantos megjegyeznink, hogy ha
nagy mennyiség PFS-t alkalmaznak, az nagymértékben csokkenti datta
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fordulatszamhoz (rpm) tartozé kihozatali teljesityté (kg/rpm). A PFS réteg
eltavolitAsa a normal anyagosszetétellel a tisztiégén szintén éd és anyagot vesz
igénybe.

Kereskedelmi tisztitbkompaundok alkalmazéasa

Sikeresen hasznalhatok a kereskedelmi forgalombanzaférhei olyan
tisztitbkompaundok, amelyek mind mechanikai, minémlkai hatéanyagokat
tartalmaznak. Ha ezeket egy bizonyos aranyban kKegzgk a normal Uzemvitelnél
hasznalt anyagokkal, még a fajt folidk buboréka fenntarthatd. Célszér
polietilénalapu granulatum formajaban alkalmaset, mivel ezek jo tisztitd hatasuak
és kevéssé szagosak. Ha rendszeresen hasznédkék azeatekony tisztitbanyagokat,
minimalizalhatjak a ledallassal jaro tisztitasok kiyasagat €s megkonnyithetik az
egyik mianyag Osszetétélr a masikra tortéh atallasokat. Egy javasolhato eljaras
kereskedelmi tisztitokom-paundok alkalmazasahoivaetkes:

— szarazon tisztitd kompaund hozzakeverése 25%-oylza egy 1 g/10 min

vagy kisebb MFI4j PE-LLD-hez,

— discotisztitas ezzel a keverékkel 30 percig a nbmi&odes szerint,

— atisztasag ellémzése, és ha kell, az eljaras megismétlése.

Ez egy nagyon egysZerde hatékony tisztitasi eljaras, és Kkitisztitjagmee
legnehezebb rendszereket is. Ugyeljenek azonbayomashatarokra, ha kis MRl
polietilént hasznéalnak.

Egyes kereskedelmi tisztitbkompaundok tdbbféle dissit is tartalmaznak a
tisztito hatas fokozasa erdekében, vagyis mechiaékaegyi agenseket és emellett
stabilizatorokat is. Ezeknél a javasolhato eljaras:

— 100%-o0s tisztitbkompaund hasznalata; higithatjaklésakkor hatékonysaga

csokken,

— arendszer atoblitése normal tizemi sebességgdl Orhig,

— atisztasag ellémzése, és ha kell, az eljaras megismétlése.

Helyes eljaras a csiga kivételéhez

A csiga kivétele élt célszeti kidbliteni a polietilént feldolgozé extrudert a

kovetked maodon:

— at kell 6bliteni az extrudert 2 g/10 min MREIHE-LD-vel 30 percig,

— 30 perc utan le kell ereszteni az anyagot aztélesérdl és szarazra kell
jaratni az extrudert (a nyomaseses jelzi ezt),

— le kell valasztani az extrudert a szerszamrdl, déiezivattyarél vagy
barmilyen mas kévétberendezést, és el kell tavolitani a $z6egységet és a
torétarcsat,

— ezt koveben a hengetitést 150 °C-ra kell allitani,

— ha a WBmérséklet beallt erre az értékre, lagy PVC-t katadmgolni, és
viszonylag nagy fordulatszammal kell jaratni a ésignintegy 30 percig;
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miutan a PVC teljesen eltavolitotta polietilentkedl triteni az etétolcsert es
szarazra kell jaratni a csigat.
Fontos, hogya PVC-t 150 °C-nal soha ne melegitsék feljeigrt ilyenkor
Klortartalmi gazok keégmlése mellett elbomlik. PVC hasznalatakor mindig
gondoskodni kell a megfetebzelbzéshl is.

Specialis eljardsok nehezen kezefhafanyagokhoz

Néhany ntianyag extrazidjanal specialis modszereket kell laikani az
extruderek tisztitasdhoz.

Savas kopolimerek és ionomerekzek a manyagok jol tapadnak a
fémfellletekre. A savas kopolimereket éppen arrazmajak, hogy jO tapadast
biztositsanak az aluminiumfolidkhoz azok extruzibsvonasakor a tetrapack
csomagolasok, fogkrémes tubusok és huzalszigekelésetében. Az ionomereket
altalaban az élelmiszeripari és gydgyaszati toebiiécsomagoléfoliak rétegeinek
0sszekotésére és lezarasara, illetve poliamidadaliésaganak novelésére hasznaljak.
A savas kopolimerek és ionome-reket feldolgozousldrek atoblitéses tisztitasara a
kovetked modszer ajanlott:

— 50-100 g vizet egy egyliteres lezarhat6 polietdéakba kell tenni és lezarasa

utan azt hosszu hengerré kell csavarni,

— ezt a ,hengert” be kell helyezni aiiktds extruder etéfjébe és ra kell 6nteni a

megfeleb tisztitbanyagot,

— aviz a csigahengerbe jutva felhevil, ézglgprotvaként rikbdve kitisztitja a

rendszert,

— az extrudert jaratni kell mindaddig, amig a kijomianyag habos jellege

megsznik.

— ellendrizni kell a tisztasagot, €s ha kell, meg kell isghd@ az eljarast.

Ugyelni kell arra, hogy tal sok viz hasznalata dblvanthatja a berendezést,
illetve a szerszambdl esetleg kiloweli6z- és/vagy forré polimer sugarak személyi
sérulést okozhatnak.

Poliamidok a poliamidokat feldolgozé extruderek atoblitétisstitasa gyakran
igen nehéz feladat. Egy hatékony mddszer a malansedriddel (MAH) ojtott
polimerek hasznalata. A MAH &en kobdik a poliamidhoz, ezért az ilyen jellieg
polimereket gyakran hasznaljak a poliamidok és mmisinyagok rétegei kozotti
kotéanyagként. A javasolt tisztitasi eljaras:

— olyan tisztitépolimert kell hasznalni, amelyben wagMAH részaranya,

— elészor polietilénnel kell atobliteni a rendszert, dn&jAH tartalmu keveréket

kell hasznani,

— a MAH tartalmu anyag hozzakot a poliamidhoz az (e@s rendszerben és

eltavolitja azt a falakrél és az aramlasi fellledek

— a MAH anyaggal tortént 1 6ras oOblitést kd@est erre a célra Ujra polietilent

kell hasznélni Ujabb egy éran at a rendszer kit&szihoz,

— a s#iréket ki kell cserélni a PA teljes eltavolitasa éraladn.
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Ha nem tavolitjak el teljesen a poliamidot a reedsd, ezzel szennyézlést
okozhatnak mas tianyag feldolgozasakor, és nagy nyomasnévekedéeghakoha a
poliamid olvadaspontja alattbmérsékleteken dolgoznak.

Ledllasnal hasznalatos kompaundoka egyszer az extruder mar tiszta,
megfeleben kell kezelni. Kulon kihivast jelentenek ezenéeeh a laborextruderek,
amelyeket naponta leallitanak és masnap reggehdijtanak. A lekilés és az Ujboli
felmelegités soran az extruderbendlémiianyag hosszu ideig van kitéve magas
homeérsekleteknek és ezért elkezdhet degradaldédni.ekeEreikerilése éerdekében
ajanlatos antioxidansokat (AO) tartalmaz6 mestezkéket alkalmazni.

Az ilyen mesterkeveréket, amely primer és szekuatdipxidansokat tartalmaz
25%-0s aranyban céls#ehozzakeverni 2 g/10 min MFitjPE-LD-hez. A PE-LD a
preferélt polimer, mert olvadaspontja alacsony,rteberoviditi a felmelegitési és
inditasi idbt. Ezzel a keverékkel kell atjaratni leallaskor extrudert, standard
eljarasként alkalmazva ezt az iizemben.

Ha az anyag kdlképpen lefilt ahhoz, hogy lealljon az anyag aramlasa, le kell
allitani az extrudert, €s hagyni kell ezzel az gaggh megtdltve, amely a plusz antioxi-
danstartalma miatt meggatolja az anyag degradacidgtilés és a kébbi Ujrainditas
folyaman. Néhany tzemben polipropilént alkalmazlestlasi kompaundok alappoli-
merjeként, mivel a PP nem hajlamos a térhalosodgsiképsdésre. Viszont a PP
magas Bmérsékleten hajlamos a lanctokisre, mialtal molakulatomege és ezzel
omledékének viszkozitasa is gyorsan lecsokken. HRP ddterhelése tal sokaig tart,
felfatéskor a kis molekulatomégnyag folyadékként kilovellve balesetet okozhat.

Helytelen gyakorlat, amikor leallasnal az extrudsgarazra jaratjak, mivel
ilyenkor is bven marad anyag a rendszerbéed a koved berendezésekben (pl. az
adapterben, szerszamban é&r&zoen), de a csigahengerben is, amely degradalédni
képes, kulonbésen, miutan a kijaratott anyag helyéved), azaz oxigén hatol be a
csigahengerbe. )
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