MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Nagy hoallosagu kopoliészter hoformazasa

A nagy hoallésagu kopoliészterek megjelenése forradalmasitja a nagyméretii, szabadté-
ren alkalmazott héformazott termékek piacat. Elszaritas nélkiil és rovidebb ciklus-
idokkel dolgozhato fel, mint a korabban e téren korabban dominalo polikarbonat.
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A tradiciondlis poliészeter kopolimerek (pl. PETG) héformazasa széleskoriien el-
terjedt, de csak beltéri alkalmazasokra. Ennek legfobb oka gyenge hdéallosaga, szabad-
téren az USA klim4jan ugyanis a napsiités kovetkeztében annyira felmelegedhet, hogy
deformalodik. Kiilonosen igaz ez a reklamhordozo termékek esetében, mert azok
egyes részei sotét, sot fekete sziniik folytdn még jobban felheviilnek. Ezért a kiiltéri
termékeknél a jobb h6allosagu polikarbonatot (PC) alkalmaztidk a héformazo cégek.

Most azonban, a mintegy két év ota piacra dobott nagy héallésagu (nagy HDT
értekll, azaz terhelés alatti behajlast csak magas hdmérsékleten mutatd) kopoliészterek
kezdik kiszoritani e piacrél a PC-t. A két anyag tulajdonsagainak 6sszehasonlitasabol
tobbnyire a kopoliészterek kertilnek ki gydztesen.

A PC feldolgozasanal a legnagyobb nehézséget az okozza, hogy a lemezeket
héformazasuk eldtt tobb Oran at (alt. az éjszaka folyaman) széritani kell, mieldtt a va-
kuumformazé gépbe helyezhetik. Ha ezt elmulasztjak, feliiletiik altaldban buborékos,
esztétikailag elfogadhatatlan lesz. A szaritds egyrészt energia- és bérkoltség noveke-
dést jelent, masrészt megnoveli a sokszor igen szoros hatédridejii reklamhordoz6 esz-
kozgyartas atfutasi idejét. Ha kis darabszamokrol van szo, egy selejtes vakuumforma-
zott darab azt jelenti, hogy egy plusz napot kell varni a plusz egy lemez kiszaritasara,
¢s addig vagy fennhagyjak a szerszamot, és a gép nem dolgozik, vagy leveszik és jra
fel kell tenni masnap az egyetlen darab kedvéeért.

A PC kevésbé koveti a terméken esetleg kialakitani kivant finom részleteket, ami
a reklamtablaknal gyakran problémat jelent.

A PC hdéformazasi hdmérséklete magasabb, mint a kopoliésztereké, ezaltal nd az
energiakoltség és a hosszabb felmelegedési iddszak miatt a ciklusidd is, ami kiilondsen
a nagyobb darabszamok esetén jelentds hatrany.

A magas héformazasi hOmérséklet nem teszi lehetdvé, hogy az altalaban PVC
alapu folidkra felvitt grafikat a PC lemezre laminéljak és azzal egyiitt h6formazzak.
Ebben az esetben ugyanis gyakran elszinezddés, beégés €s sosavképzddés 1ép fel a
PVC bomlésa miatt. Ezért a PVC foliat utolag kell felkasirozni a hdromdimenzios PC
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termékek feliiletére, ami munkaigényes €s rossz reprodukalhatésagi kézi eljaras. Az uj
generacios kopoliésztereknél az alacsonyabb héformdzasi hdmérsékleten ilyen prob-
1éma nem 1ép fel, azaz PVC fo6lidval laminalhato, és a két anyag egyiitt h6formazhato.
A PVC folia egyes részei a termekrdl eltavolithatok, amennyiben a grafika csak bizo-
nyos részeken kell, hogy megjelenjen.
A PC egyik legnagyobb erdssége a nagy iitésallosag. Az 1) nagy héallosagh poli-
¢észter e téren is kiallja a versenyt.
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