MUANYAGOK FELDOLGOZASA

Hibrid alkatrészek mikrofroccsontése

A hengerelt és preciziésan laminalt fémszalagok piacvezet6 eléallitoja és egy froccsonto-
gép-gyarté kozos fejlesztéssel megoldotta a mikroméretii fém-miianyag kotések gazda-
sagos eléallitasat.

Targyszavak: miianyag-feldolgozas, finom femmegmunkalas, mikrofroccsontés;
feliiletkezelés; hibrid alkatrészek.

A német W.C. Hereaus GmbH (Hanau) nemesfémek feldolgozasaval foglalko-
zik. Kiterjedt gyartmanyvalasztékahoz tartoznak a precizids stanc- és flexibilis termé-
kek is. A flexibilis termékek elnevezés kivagott, lamindlt és nemesitett hajszalvékony
fémszalagokat jelol, amelyeket a felhasznalo 1gényei szerint valtozo, kiillonb6zo célok-
ra lehet alkalmazni, példaul elektronikus alkatrészek (pl. mikrocsipek) hordozéiként. A
legtobb esetben ezek a tobb rétegben strukturalt rendszerek fém és milanyag kombina-
ciojaként jonnek létre. A vagodtechnika ezeknél nagyon finom szerkezeteket tesz lehe-
téveé, amelyeknél az anyagvastagsag €és a geometriai méretek altaldban a szazadmilli-
méteres tartomanyba esnek.

Azok a komplex alkatrészek, amelyekkel a Hereaus foglalkozik, nagy kihivast je-
lentenek mind a precizitas, mind a miniatlirizalas terén. Az eredményesség egyik fon-
tos tényezdje a vertikalisan mély gyartastechnologia. A sajat gyartomiithelyiikben fi-
nomhengerelt vagy vasarolt félkész fémszalagokat kivagéssal és hajlitassal tovabb ala-
kitjak, illetve galvanikusan vagy mas feliiletkezeléssel nemesitik. Annak érdeké-
ben, hogy egy flexibilis, nagy pontossagu rdfroccsontést végzé gydrtocellat hozzon
létre, a Hereaus partnerként bevonta a munkdba az osztrak Wittmann Battenfeld
GmbH-t.

A berendezés kulcselemei

A ,tekercsbdl tekercs” berendezés kontrollalt koriilmények kozott egy tekercsbol
letekeri a kivagott, galvanizalt és lamindlt fémszalagot. Egy sajat fejlesztésti el6told
rendszerrel mozgatjak a szalagot a froccsszerszam fészkeihez, illetve hizzak ki a szer-
szambol, ahol kiilonb6z6é milanyagokat, elsésorban LCP-t (folyékony kristalyos poli-
mert) froccsontenek rd. Végiil minden egyes alkatrészt optikailag ellendriznek és meg-
jeldlnek, majd feltekercselnek. A teljesen elektromos mozgatasti MicroPower tipusjel-
z¢ést froccsontd gépnek koszonhetéen magas formahiiséget érnek el, mivel a kétlép-
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csOs csiga-henger-froccsaggregat 0,05-3 cm’ tartomanyban gondoskodik arrél, hogy
termikusan homogén dmledék keriiljon befroccsontésre.

A nagy pontossagu alkalmazéasokra optimalizalt felépitési mod lehetdvé teszi,
hogy nagyfokt folyamatbiztonsag, nagy gyartasi sebesség mellett a gyartas energiata-
karékos legyen. A rovid ciklusidok és a csekély anyag- €s energiafelhszndlas gazdasa-
gi elényoket kindl. A hagyomdanyos berendezésekhez képest 30-50%-os koltségmeg-
takaritas érhet6 el

A berendezés egy tovabbi fontos eleme a preciz és kimélo szalagkezelés. Egy
specialisan erre a célra kifejlesztett le- és feltekercseld rendszer, illetve a kozéjiik be-
épitett képfeldolgozason alapuld mindségellendrzés biztositja a megkivant termékmi-
ndséget. Az alkatrészek 100%-ara kiterjedd ellendrzés soran a feltekercselt alkatrésze-
ket 25 um tliréssel szennyezddések, sériilések, karcolodas és méreteltérés szempontja-
bdl vizsgaljak. Minden mindséggel kapcsolatos informacidt optikailag kijeleznek és
tarolnak.

12 oras onallo mukodés

A berendezés lehetdve teszi a 12 oras 6nalldo mitkodést a teljes tekercshossz men-
tén. A tekercsek cseréjének sziikségességét megfeleld iddben eldre jelzi a dolgozdknak
¢s igy elkeriilhetdk a sziikségtelen allasidok. A mindségi problémak, miikodési zava-
rok optikai, akusztikus vagy sms jelzések formajaban jutnak a kezelészemélyzet tu-
domasara. Az ezen a teriileten szokdsosnak szamitdo 5 masodperces ciklusidok eseté-
ben a berendezés rendelkezésre allasa meghaladja a 95%-ot. Minden relevans adatot
tarol és a termék kisérdlapjan kinyomtat a berendezés, a 100%-ban ellendrzott teker-
csek ezaltal kiszallitasra készekké valnak.

Az ezt kovetd tovabbfeldolgozasi fazisban az dsszeszereld lizemben a tekercseket
a stancgépbe taplaljak, ahol az egyes alkatrészeket kivagjak. Az ilyen mikroméreti
fém-miianyag kombinécidju alkatrészeket, amelyek meéretei altalaban az 1-10 mm tar-
tomanyba esnek, elsdsorban az elektromechanikus rendszerekben hasznaljak. Tipikus
alkalmazasok a kiilonféle szenzorok, csatlakozok és billentylizetek, amelyeket a fi-
nomoptikaban, a LED technikaban és a gyogyaszati eszk6zokben hasznalnak.

Uj alakformalasi lehetdségek

A Hereaus a 3D CAD rendszere mellett rendelkezik FEM eszkozokkel, hogy a
kiilonféle gyartastechnoldgidk (stancolas, froccsontés) és alkalmazési koriilmények
(hOmérséklet-menedzsment) alakulasat mar a fejlesztési stadiumban szimulalhassak. A
technolodgiafejlesztést emellett még a széles korti analitikai lehetdségek és egy kotés-
laboratorium teszik kerekké.

A jo kotést lehetové tevd feliilettel rendelkezd kivagott alkatrészek terén a
Hereaus az autdiparban millés mennyiségekben hasznélatos hengerelt AlSi:kotés sza-
lagok mellett két termékujdonsagot is kinal. Az egyik nagy teljesitményti anyag (Tip:
Hereaus AlSi: Bond CuNiSi) 1j alakadasi lehetdségeket kinal a felerdsités- és kotés-
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technikaban. Az eldgyartmanyok igy egy jol kothetd AlSi résszel és egy flexibilis for-
mazhatd résszel kombindlva készithetdk el. A masik termék esetében hosszi hegeszté-
si varrati szalagok (Tip.: Hereaus AlSi:Bond EBW) allithatok el6 elektronsugaras he-
gesztéssel. Ezzel a technikaval lehetséges kiilonb6z6 vezetoképességii fémek kiilonbo-
z0 kombinacioit, azonos vagy eltérd vastagsagu rétegekben felépiteni.
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