MUANYAGOK TULAJDONSAGAI

Eszkozok a hibamentes froccsontéshez

A froccsontésben egyre inkabb elvarjak a hibamentes termelést, pontosabban azt, hogy
hibas termékek ne keriiljenek a forgalmazott termékek kozé. Ezt az erdsen ellendrzott
gyartas mellett a termékek darabonkénti automatikus feliilvizsgalataval és a hibas ter-
mékek kisziirésével érik el. A zéré-hibas termelés megvalositasahoz kiilonféle eszkozok
allnak a feldolgozok rendelkezésére.
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Segédeszkozok a diisseldorfi K’2010-en

A hibamentes froccsontés ,.titka” az dmledék-hdmérséklet €és az dmledék folya-
sanak szigorl szabalyozésa ¢és ellendrzése. A 2010-es diisseldorfi miianyag-kiallitason
ehhez tobb vallalat mutatott be kiilonb6zd segédeszkozoket, amelyekhez a legtobb
esetben a hibas termékeket elkiilonitd egység is tartozik.

Az Ifw Mould Tec (Michelsdorf, Ausztria) és a Felséausztriai Egyetem (FH
Oberosterreich — Universitit —Wels) kozosen milanyag cs6kotd idomok (fittingek)
hibamentes froccsontéséhez kifejlesztett 4 hiitérendszert mutatott be. Ennek 1ényege a
a csO kiils6 korvonaldhoz szorosan illeszkedd hiitétechnika és a gondosan kiegyenlitett
meleg dmledékcsatornak. A rendszer segitségével elkeriilhetd az dmledék viszkozitas-
valtozasa a froccsontés folyamata alatt. A szerszamban szenzorok folyamatosan ellen-
Orzik a gyartasi folyamatot és az anyag mindségét. Az XCS Xpress Cooling System a
korabbiaknal egyenletesebbé teszi a hdmérséklet-eloszlast, ennek kovetkeztében csok-
diti a ciklusidét.

Az ugyancsak ausztriai Boida Kunststofftechnik GmbH (St. Ulrich) foto-
voltaikus napfénycellakhoz gyart 32-fészkes szerszdmban 0,39 g-os tomitéseket
Santoprene 101-64 tipusu termoplasztikus elasztomerbdl. A fészkekbe a Giinther
Heiflkanaltechnik GmbH (Frankenberg, Németorszag) négy csillag alakban elhelye-
zett ittt csatorndja juttatja el az dmledéket. A bemutatott froccsontd szerszamba a
Kistler Instrumente AG (Winterthur, Svajc) Como szenzordt épitették be. A szenzor
a 32-fészkes szerszdm koltségeinek a felét tette ki. A szerszdm belsé nyomdasanak el-
lendérzése mellett a Kistler-berendezés érzékeli a fittingeken képzddott esetleges sorjat
1s, €s az ilyen darabokat elkiiloniti a hibatlan termékektdl. Kiszamitottak, hogy ha a
Como szenzor helyett 100%-0s manualis ellendrzést alkalmaznanak, 48%-kal ndve-
kednének az egy darabra esd gyartasi koltségek.
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Id6kodzben a franciaorszagi S.I.S.I. (Oyonnax) €s a svajci Kistler cég bekapcso-
lodott az Eurdpai Unid Mold4ProdE kutatasi programjaba, amelynek keretében intelli-
gens szerszamokat fejlesztenek ki, hogy ,.ésszeri koltségnovekedés” mellett legyen
novelhetd a termelékenység. A két céget az ellendrzOrendszerekben, ill. a flitott csa-
tornak tervezésében szerzett tapasztalataik miatt vontak be a munkaba. A kutatads koz-
pontja az Oyonnax kornyéki eurdpai ,,milanyagvolgy”. A részfeladatokat négy kiilon-
b6z6 orszag ,miiszaki kozpontjdban” végzik; ezek a Proplast (Olaszorszag), a
Kunststoff Institut (Liidenstein, Németorszdg), az ASCAMM and Fundacion
Tekniker (Spanyolorszag) és a Claud Bernard Egyetem (Franciaorszag). A kutatas
soran az Un. ,,adatbanyaszat” mddszerét alkalmazzak. A virtualis szenzorok adatait egy
CAD szerszammodellbe taplaltak. A cél a szenzorok szamanak ¢és elhelyezésének op-
timalizaldsa volt a faradsagos probalgatas €s hibakijavitas helyett.

Ellenorzo- és sziirorendszer autdipari beszallitok
szamara

A Presswerk Kreefeld GmbH & Co. KG (PKW, Krefeld, Németorszag) az au-
toipar szdmdara gyart nagy értekii és bonyolult formdju miianyag alkatrészeket. A
Getra GmbH-val (Friedenwald, Németorszag) kozosen fejlesztették ki az Optisort-W
jelii ellendrzd rendszert a gyartas alatti mindségvizsgalat és a 100%-ban hibamentes
terméekek eldallitdsara. A rendszer nagy — 600 db/min — termelékenység mellett is
minden egyes darabot megvizsgal, és ellendrzi, nincs-e rajta repedés, €letlen kontur,
sorja, zarvany vagy mas hiba, a hibas darabokat pedig kiloki a termékarambol. Ennek
koszonhetden a hibatlan darabok méretpontossaga +0,02 mm-en beliil van.

A PKW termekeit foként poliacetalbél (POM), termoplasztikus poliuretanbol
(TPU), poliamidbol (PA) allitja el 1250 kN zarderejliig terjedd froccsgépeken fiitott
csatornas tobb-, max. 32-fészkes szerszamokban. A kényes termékek gyartasakor nagy
gonddal kell figyelembe venni az anyagok tulajdonsagait. Egy gombcsuklo surlodés-
mentes mozgasat pl. befolyasolja a csapagycsésze, ezért az anyagok megfeleld modu-
lusa, rugalmassaga, csillapitd hatdsa, héallosaga, élettartama dontd hatést fejt ki a da-
rab funkcionalitasdra. Hasonl6an nagy szakmai hozzaértést kovetel a tdmasztorad
(Stabilizatorstrebe) livegszalas milanyagbol készitett hazanak vagy a kormanyrudazat-
ba (Lenkgestdnge) épitett és milanyagbol gyartott cstiszobetétek (Gleiteinsatz) gyar-
tasa.

Az autdipari beszallitok szamara az Optisort-W rendszer nagy segitséget jelent,
mert a gyartas folyaman azonnal érzékelik a selejt novekedését, €s rovid 1do alatt fi-
nomithatjdk a folyamat paramétereit. A rendszer rugalmas, ritkdn hibasodik meg,
konnyen proramozhatd, rogziti €és tarolja a statisztikai és a gyartasi adatokat, emellett
konnyen kezelhetd. Miikodés kozben semmiféle kart nem tesz a vizsgalt termékekben
¢s hoérzékeny anyagl darabok ellendrzésére i1s alkalmas.

Az Optisort-W rendszer leglényegesebb része a vizsgalocella és egy forgd lap,
amely a vizsgaland6 darabot megfeleld helyzetben a vizsgalocella ala szallitja. A szal-
litolap eldtt van egy pneumatikus szortirozéelem, amely legfeljebb 10 darabot kor
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alakban rendez el. A darabokat egy atmeneti tarolobol (bunkerbdl) meredek szallito-
szalag hordja a szortirozoba. Az Optisort-W rendszer tartozéka a Gefra cégnél kifej-
lesztett AutoControl képfeldolgozo szoftver.
Maga a vizsgaloegység Osszesen Otfele helyzet képfeldolgozasat tudja elvégezni.
Az elsé egy mérdpozicio a darab felsd részének és oldalrészeinek vizsgalatara, a to-
vabbi négyben raesd fényben pasztdzzak a darab feliiletét. Koziiliikk az egyikben négy
kamera 360°-0s szogben végzi az ellenOrzést. A vizsgaldrendszerben Gsszesen kilenc
kamera dolgozik. A rendszer méri a kiilsé €s a belsé atmérdt; a darab magassagat; el-
lendrzi a kiilsé korvonalakat, a repedésmentességet, az esetleges zarvanyokat vagy
szennyezOdést, a tokéletes szerszamkitoltést, majd kiloki a rendszerbdl a hibas darabo-
kat és az idegen testeket. A hibatlan darabokat levegdvel vagy gorgds szallitoszalagon
tovabbitjak a gytijtéladaba.
Osszedllitotta: P4l Karolyné

The pressure is on for zero-defects = European Plastics News, 38. k. 2. sz. 2011. p. 15.
Null-Fehler-Toleranzen gefordert = K-Zeitung, 42. k. 13. sz. 2011. p. 29.

Roviden...

AKkkumulatorhazak elektromos (e) autékhoz

Az e-autok fejlesztésének fontos része, hogy az akkumuldtorhazak {6 funkciojuk,
a cellak védelme mellett minél konnyebbek legyenek, kis helyet foglaljanak el, ugyan-
akkor a biztonsagi kdvetelményeknek is feleljenek meg.

A Darmstadtban miikodé Fraunhofer Intézetben (Fraunhofer Institut fiir
Betriebfestigkeit und Systemzuverlissigkeit) Al-keretbe foglalt kompakt akkuhézat
fejlesztettek ki, amelyet szendvicsszerkezetii, aramidszallal erdsitett mlianyag leme-
zekbdl allitottak Ossze. A termék méreteit a varhatd igénybevételt figyelembe véve
végeselem szamitassal optimalizaltak.
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